b % ik

€Z0Z @p owunp

(euobeue]) dwen
|op BAjeS e| |ediolunwi OUIWI) [8 US Sale|nalld sewld
sellalew ap uoonpold ap |elsnpul ugoioeleisu|

o .. Sm L1

|eJUSIqIE BIDUADI| 9P PNYIDIIOS

ECONOVA
www.econova.biz

econova

VALOGREENE ECONOVA, S.L.



Instalacion industrial de produccion de materias primas circulares | G361
Glo en el término municipal de la Selva del Camp (Tarragona)
Solicitud de licencia ambiental

INDICE

1. INTRODUCCION .......cooereeererierceereeereeessessseess e ssssessssessssesssssssssessssssssssssssensssens 11
1.1, ANTECEDENTES ..ottt eeereterabareeararasasssesssatasesssesessrssssssssssessssssssrsresssnrnres 11
1.2. OBJETO DEL PROYECTO ... .uuuuutiittiiitiiieiieieterererererererersresersterseeserereresesee........—.—————.—. 13
1.3. OBJETO DEL DOCUMENTO......uuutituiiiiiitiieietererereserererererereeererererererererer.....—————————.———————. 16
1.4. DATOS DEL PROMOTOR Y LA ACTIVIDAD ......uutututiieiereieieteteeerererereressresereressserererenerean.. 17
2. CONTENIDO DEL DOCUMENTO.......ccomiueiieersrcmssesssesssssssssssssessssessssessssssssssans 18
3. LEGISLACION DE APLICACION........ceeeeueeecreersreersseessseesssesssesssssssssessssesssassssas 20
3.1. NORMATIVA EUROPEA. ..ottt ateseseaaaesabesssssssssasesssssssssessssrsseresssnrnrnres 20
3.2, NORMATIVA EST AT AL ettt e e e e e e e e e e e e e e e ee e e e aeeeees 20
3.3. NORMATIVA AUTONOMICA ...ttt ettt ettt et et eee e e ee s 29
3.4. NORMATIVA MUNICIPAL. .. ..ot et e e e e e e et eaeeeaeees 35
4, EMPLAZAMIENTO ...ttt e eesassessssss s s sssassesssssas st sssassssssssssssassssasasanes 37
4.1. ESTUDIO HISTORICO DEL EMPLAZAMIENTO ..ottt 38
4.2. CUMPLIMIENTO DE LA NORMATIVA URBANISTICA......ooot oot eeee e eeenann 38
5. DESCRIPCION DE LA ACTIVIDAD, PROCESOS E INSTALACIONES.............. 39
5.1. DESCRIPCION DE LA ACTIVIDAD, PROCESOS E INSTALACIONES. ......cocceoveeeeeenn. 39
5.2. SISTEMAS DE CONTROL, SEGURIDAD Y MONITORIZACION DEL PROCESO.......... 104
5.3. INSTALACIONES AUXILIARES ......ooeetitttiteeeteeeteteeeeeteteteteeesesssssessssssssssssssssssssressrsrsrsrennnes 122
5.4. EDIFICACIONES E IMPLANTACION ...ttt ettt ettt 148
5.5. URBANIZACION ...ttt ettt ettt et et e e et e et et et et ete et eae e e eeeeeees 157
5.8. PRODUGCCION ...ttt et et ettt et et et e e et e et et et et e et et e eeeeeeeeees 160
5.7. REGIMEN DE FUNCIONAMIENTO Y PERSONAL ......oiiiieeeeee e 161
5.8. OPERACIONES DE TRATAMIENTO DE RESIDUOS .......coovvvvieiiveeeeeveveveeeeevevevevevevevennnes 163
5.9. CAPACIDAD MAXIMA PRODUGCTIVA ..ottt eeeee e eneen e ee e 165
6. JUSTIFICACION DEL CUMPLIMIENTO DE NORMATIVA SECTORIAL DE
APLICACION .......coueeeeeeereeereseeassesas st sseseessseeseseeseseessstesessssssssssssssessessnsessnsesensnns 168

6.1. APLICACION DEL CAPITULO IV DEL REAL DECRETO 815/2013, DE 18 DE OCTUBRE.
........................................................................................................................................ 168

7. CONSUMO DE RECURSOS.......cccemrreueeerneseseeessesesesssssesssssssssssssssssssssssassssssns 172
7.1. MEDIDAS PREVISTAS PARA LA MINIMIZACION DE CONSUMOS .......covveeteeeeeennn. 174
7.2. PLAN DE VIGILANCIA AMBIENTAL Y CONTROL DE CONSUMOS........ccooeeeeieein. 176
8. EMISIONES A LA ATMOSFERA ...ttt s ssssses s e sn s sassssse s ens 178
8.1. DATOS SOBRE EMISIONES DE HUMOS Y GASES EN CHIMENEAS ............ovvvuun..... 178




Instalacion industrial de produccion de materias primas circulares | G361
a|o en el término municipal de la Selva del Camp (Tarragona)
Solicitud de licencia ambiental

8.2. DATOS SOBRE EMISIONES DE HUMOS EN CHIMENEA DE EMERGENCIA ............. 192
8.3. DATOS SOBRE EMISIONES DIFUSAS ... ..o 193
8.4. MEDIDAS PREVISTAS PARA MINIMIZACION DE EMISIONES.........cccccoevviiiiieieiines 197
8.5. PLAN DE VIGILANCIA AMBIENTAL Y CONTROL DE EMISIONES ..........ccccoooiiiiee 199
9. RUIDOS Y VIBRACIONES ........cooiiiiiiieererrni s sssssss s sssnnnes 207
10. EMISIONES DE OLORES.........ccccoiiiiitiinnnininnsnn s ssne s 208
11. EMISIONES DE AGUAS RESIDUALES. .........ccooorimrriiinssnene s 210
11.1. IDENTIFICACION DE FLUJOS ... 210
11.2. IDENTIFICACION DE LOS PUNTOS DE VERTIDO.........coeriiieiieeieiieeireeieisieeieieneeens 213
11.3. CALIDAD DE LAS AGUAS VERTIDAS ... 214
11.4. MEDIDAS PREVISTAS PARA MINIMIZACION DE VERTIDOS.........ccccecviiuririrrieiinenes 215
11.5. PLAN DE VIGILANCIA AMBIENTAL Y CONTROL DE VERTIDOS ..........cccociiiiiees 217
12. RESIDUOS ... an e s e ann e e 222
12.1. IDENTIFICACION DE LOS RESIDUOS GENERADOS. ..o 222
12.2. ALMACENAMIENTO DE LOS RESIDUOS ... .o 226
12.3. MEDIDAS PREVISTAS PARA MINIMIZACION DE RESIDUOS ..........cccccoormeuererririnnnn. 229
12.4. PLAN DE VIGILANCIA AMBIENTAL Y CONTROL DE RESIDUOS...........ccociiiiiens 233
12.5. APLICACION DEL PRINCIPIO DE JERARQUIA EN LA GESTION DE RESIDUOS .... 235
13. PLAN DE VIGILANCIA AMBIENTAL EN OBRA.........cociirmrreerin e 242
13.1. DESCRIPCION DE LAS ACCIONES SUSCEPTIBLES DE PRODUCIR IMPACTO SOBRE

EL MEDIO AMBIENTE EN LA FASE OBRAS DE LAS INSTALACIONES.................... 242
13.2. MEDIDAS PARA EVITAR DETERIOROS DEL MEDIO AMBIENTE EN FASE DE

ACONDICIONAMIENTO DE INSTALACIONES..... ..o 243
13.3. PLAN DE CONTINGENCIA DE RUIDOS Y OLORES ..o 248
14. CALIDAD DE LOS SUELOS ... s s e 258
14.1. IDENTIFICACION DE LOS FOCOS CON POTENCIAL RIESGO DE CONTAMINACION

........................................................................................................................................ 258
14.2. MEDIDAS PREVENTIVAS PREVISTAS ... 260
14.3. PROGRAMA DE VIGILANCIA AMBIENTAL EN MATERIA DE SUELOS ..................... 261
14.4. INFORME PRELIMINAR DE SITUACION DE SUELO ......cooiuiiiieieieieieieieieeie s 263
14.5. INFORME BASE ... o 264
15. CONDICIONES EN MATERIA DE PREVENCION DE ACCIDENTES GRAVES

266

15.1. IDENTIFICACION Y CLASIFICACION DE SUSTANCIAS PRESENTES.........cccccoue.... 266
15.2. APLICACION DEL REAL DECRETO 840/2015, DE 21 DE SEPTIEMBRE, SOBRE

ACCIDENTES GRAVES ... 267
15.3. APLICACION DEL REAL DECRETO 393/2007, DE 23 DE MARZO..........cccccevevrvinnne. 269




Instalacion industrial de produccion de materias primas circulares | G361
Glo en el término municipal de la Selva del Camp (Tarragona)
Solicitud de licencia ambiental

16. DESCRIPCION DE SITUACIONES DISTINTAS DE LAS NORMALES QUE

PUEDEN AFECTAR AL MEDIO AMBIENTE..........coooiiire e 271
16.1. PUESTA EN MARCHA L e 271
16.2. PARADA PROGRAMADA ... e 273
16.3. FALLO EN OPERACION ... .o 274
16.4. VERTIDOS ACCIDENTALES O FUGAS ... ... 278
16.5. OPERACIONES DE MANTENIMIENTO ......oooiiiiiii e 278
16.6. CIERRE DEFINITIVO ..o e 280
17. DESCRIPCION DE LAS MEJORAS TECNICAS Y TECNOLOGIAS ADOPTADAS

283

17.1. MTD PARA LOS SISTEMAS COMUNES DE TRATAMIENTO Y GESTION DE AGUAS Y
GASES RESIDUALES EN EL SECTOR QUIMICO - DECISION DE EJECUCION (UE)
201B/902 ...t 284

17.2. MTD PARA LOS SISTEMAS COMUNES DE TRATAMIENTO Y GESTION DE AGUAS Y
GASES RESIDUALES EN EL SECTOR QUIMICO - DECISION DE EJECUCION (UE)
2022/2427 ..., 304

17.3. MEJORES TECNICAS DISPONIBLES DE REFERENCIA EUROPEA PARA
TRATAMIENTO DE RESIDUOS ..o 322

18. DATOS DE CARACTER CONFIDENCIAL ......cccoeeerueeerreeerrenesseeesseeessesessesessseens 340

19. PROTOCOLO DE ACTUACION EN CASO DE EMERGENCIA ............cccoeu.n.... 341

20. EQUIPO REDACTOR ....coeeiiiiiiiiiirricannsssssssssss s mmasssssss s e es s snmnsssssssssssensnnannssssssnnnns 342

ANEXOS ... et r s s s e e e s n e e e e e e rran e aeeeereennnannraaeeeerennnnan 343

ANEXO I: SOLICITUD DE INFORME DE COMPATIBILIDAD URBANISTICA PRESENTADO AL
AYUNTAMIENTO DE LA SELVA DEL CAMP.........ooeeceeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e

ANEXO II: INFORME PRELIMINAR DE SUELOS. ......oovieeieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e

ANEXO I1l: RESUMEN NO TECNICO ......coouiiiiiieececeeeeeee e

ANEXO IV: SOLICITUD DE REGISTRO REACH .......ououiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e,

ANEXO V: DECLARACION RESPONSABLE DE GESTION DE RESIDUOS. .........cccoovevueeeeennn

ANEXO VI: FICHAS DE SEGURIDAD DE LOS PRODUCTOS QUIMICOS UTILIZADOS ............

ANEXO VII: DOCUMENTACION ADMINISTRATIVA. ..ot

ANEXO VIIl: DOCUMENTOS CON DATOS DE CARACTER CONFIDENCIAL...........cccooevcune..

o Y [ 353

PLANO G361-PN-INGE-001.V00.02 IMPLANTACION .........oiviveeeeeeeeeeeeeeeeeeseeee e,

PLANO G361-PN-INGE-001.V00.03 SUPERFICIE EDIFICIOS ......coovoreeoeeeeeeeceeeeeeeeeeeeeee e,

PLANO G361-PN-INGE-001.V00.04 SITUACION.......c.cooiiemioeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e

PLANO G361-PN-INGE-001.V00.05 FOCOS EMISIONES RUIDO...........ccoovieeeeceeeeeeceeeeeceeans

PLANO G361-PN-INGE-001.V00.06 ZONAS VERDES ........cocooivioeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeenee e

PLANO G361-PN-INGE-001.V00.07 ZONAS PLANTA ......cooiimoiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeneee e




Instalacion industrial de produccion de materias primas circulares | G361
Glo en el término municipal de la Selva del Camp (Tarragona)
Solicitud de licencia ambiental

PLANO G361-PN-INGE-001.V00.09 ROSA DE LOS VIENTOS ...
PLANO G361-PN-INGE-001.V00.10 FACHADA TALLER Y OFICINAS ...
PLANO G361-PN-INGE-001.V00.11 FACHADA BOMBEO Y CARGADERO .........ccccooiiiiiiie
PLANO G361-PN-INGE-001.V00.12 FACHADA BOMBEO Y REFRIGERACION...........ccccceuinnnnn,
PLANO G361-PN-INGE-001.V00.13 FACHADA BOMBEQ PCl ........ccoooiiiiiiieieeee e
PLANO G361-PN-INGE-001.V00.14 FACHADA BOMBEO Y CENTRIFUGACION ..........ccccco......
PLANO G361-PN-INGE-001.V00.15 FACHADA CCM......coiiiiiiiiieiceeeeee e
PLANO G361-PN-INGE-001.V00.16 FACHADA GRUPO ELECTROGENO Y CT.....cccevevevennnee.
PLANO G361-PN-INGE-001.V00.17 FACHADA ADITIVOS HUMOS..........ccoiieee
PLANO G361-PN-INGE-001.V00.18 ALZADOS GENERALES ...
PLANO G361-PN-INGE-001.V00.19 RED PLUVIALES ...
PLANO G361-PN-INGE-001.V00.20 RED PCl.......ooiiiiii e
PLANO G361-PN-INGE-001.V00.21 FACHADA NAVE PRETRATAMIENTO........ccccceiiiiiniine
PLANO G361-PN-INGE-001.V00.22 FACHADA RESIDUOS .........cocooiiiiieiee e
PLANO G361-PN-INGE-001.V00.23 RED LIXIVIADOS.........c.coiiiiiieiee e
PLANO G361-PN-INGE-001.V00.24 RED INDUSTRIALES, SANITARIAS Y FECALES..............




en el término municipal de la Selva del Camp (Tarragona)

V I Instalacion industrial de produccion de materias primas circulares | G361
G o Solicitud de licencia ambiental

INDICE DE TABLAS

Tabla 1 Identificacidon del promotor y actividad. ..., 16
Tabla 2 Identificacidon del promotor y actividad. ..., 17
Tabla 3 Contenido de la documentacion presentada............cccccceeeiiiieiiiceiiiciee e, 19
Tabla 4 Caracteristicas de la parcela .............coooveeiiiiiiiiii e, 37
Tabla 5 Entradas de residuos previstas a tratamiento. ............cccooovveiiiiiiin e 44
Tabla 6 Valores de referencia para la clasificacion del material de entrada................. 45
Tabla 7 Caracteristicas triturador primario............ccccceeeiiiii i 48
Tabla 8 Caracteristicas separador MagnétiCo ............oooiuuiiiiiiiiiiiiiiieiee e 49
Tabla 9 Caracteristicas separador densimeétriCo.............ooooiiiiiiiiiei e, 49
Tabla 10 Caracteristicas separador iNdUCEIVO. ...........cccooiiiiiiiiiiiiii e, 50
Tabla 11 Caracteristicas triturador secundario. ..............cccccuvuuimiiiieiiiiiiiiiieaens 51
Tabla 12 Caracteristicas sistema de alimentaciéon a secadero. ...........ccccvvvvvvrirrinnnnnnns 54
Tabla 13 CaracteristiCas SECAUEIOS. ..........uuuuuuuuumiiiiiiiiiiiiiiiiii e eeeneeeeaeenennenaneee 54
Tabla 14 Caracteristicas extracCion humos. ...............ueuiiiiiiiiiiiiiiiieeeees 55
Tabla 15 Analisis elemental del pirogas de baja temperatura...............cccvvviiiiiiiiininnnns 56
Tabla 16 Analisis elemental del pirogas de alta temperatura..............cccccvviviiiiiiiininnns 56
Tabla 17 Caracteristicas pPirolizadores............cooivieiiiiiiii i 58
Tabla 18 Caracteristicas sistema de filtrado de pirogas. .......cccccceeviiiiiiiiiiiiiiii e, 60
Tabla 19 Caracteristicas sistema de tratamiento de bioblacc. ..............ccccvvviiiiiiiinnnnnns 62
Tabla 20 Analisis elemental del bioblacc generado. ............ccccoceeei i, 62
Tabla 21 Cortes de temperatura tras la pirdlisis a baja temperatura............................ 65
Tabla 22 Caracteristicas condensador etapa de baja temperatura............................. 65
Tabla 23 Caracteristicas condensador etapa de baja temperatura.............................. 66
Tabla 24 Caracteristicas condensador etapa de baja temperatura............................. 67
Tabla 25 Caracteristicas condensador etapa de baja temperatura.............................. 68
Tabla 26 Composicion estimada del gas madurado. ............cccccoiiiiiiiiiiiiine e, 68
Tabla 27 Composicion estimada del agua condensada.............ccoooiiiiiiiiiiieeiiniiiieee, 69
Tabla 28 Caracteristicas condensador CS-1 para aceite pesado. ............ccccevvvvvvvnnnnnes 71
Tabla 29 Caracteristicas condensador CS-2 para aceite ligero. ...........ccccceeeveiiiiinnen. 71
Tabla 30 Caracteristicas condensador CS-3 para agua condensada. ................cc....... 72
Tabla 31 Composicion estimada del gas permanente. ..........ccccccoiiiiiiiiiiieieniniiiieen, 73
Tabla 32 Composicion estimada del aceite madurado. ............ccccooooiiiiiiiiiine, 75
Tabla 33 Composicion estimada del AGNOIl. ... 76




en el término municipal de la Selva del Camp (Tarragona)

V I Instalacion industrial de produccion de materias primas circulares | G361
G o Solicitud de licencia ambiental

Tabla 34 Requisitos aceite del cliente final..............cccciiiiiiiiiiiiies 77
Tabla 35 Caracteristicas de la camara de combustion prevista. ............ccccccvvvvviiiinnnnns 82
Tabla 36 Calculos de la Chimenea................uuuuiiiiiiiiii e 93
Tabla 37 Caracteristicas equipo de absorcidon 1.500 KW. ..........ccceviiiiiiiiiiiiiciie e, 98
Tabla 38 Caracteristicas torre de refrigeracion. ...............cccoeiiiei e, 99
Tabla 39 Caracteristicas sistema de emergencia. .............cccooeeveviciiiieeic e, 101
Tabla 40 Almacenamientos previstos en proceso por cada linea. ...........ccccccvnnnnn... 103
Tabla 41 Sistema de alarmas. ..........uuuuuuuiiii e 110

Tabla 42 Controles especificos de proceso y sistemas de seguridad asociados. ...... 122
Tabla 43 Estimacion de caudales de agua. ...........coevvieeiiiiiiiiieeiicee e 123
Tabla 44 Caracteristicas separador de hidrocarburos previsto. ...........ccccccevvvvveenennn. 125
Tabla 45 Cuantiles Y , de la Ley SQRT-ET max, también denominados Factores de

Amplificacion KT, en el “Mapa para el Calculo de Maximas Precipitaciones Diarias en la

E] 0= 1 F= T =T o 1T U ] = o 128
Tabla 46 Usos del agua generada en condensacion de humos. ..........cccccccvvceeneennn. 133
Tabla 47 Potencias eléctricas y consumo eléctrico en planta. ............cccccoeviiiennen. 142
Tabla 48 Instalaciones activas previstas en el proyecto de contraincendios.............. 146
Tabla 49 Instalaciones pasivas previstas en el proyecto de contraincendios............. 146
Tabla 50 Cuadro de superficies de las edificaciones previstas...........ccccccvvvevuninnnnnnn. 148
Tabla 51 Caracteristicas constructivas nave de pretratamiento..............cccccccvvvvvnnnnes 150
Tabla 52 Caracteristicas constructivas taller y oficinas. ...........ccccooiiiiiiiiiiiiine, 152
Tabla 53 Caracteristicas constructivas estaciones de bombeo. .............ccccevvvveinnnnnene 154
Tabla 54 Caracteristicas constructivas de grupo electrogenoy CCM......................... 154
Tabla 55 Caracteristicas constructivas de PCl y punto limpio. ...........ccccoevviiiiceenennn. 156
Tabla 56 Caracteristicas constructivas de cubierta de zona carga Agnoail. ................ 156

Tabla 57 Caracteristicas constructivas de cubierta de aditivos de limpieza en recipientes

L0 P 157
Tabla 58 Productos fiNAIES. ............uuuuiuiiiiiiiiiiii e 160
Tabla 59 Calculo del personal NECESANIO. ...........cccevviiiiiiiieeeeieeeee e 162
Tabla 60 Entradas de residuos previstas a tratamiento. ...........cccccceeeeieeiiiiiiiiceee e, 164
Tabla 61 Justificacion de la capacidad maxima productiva..............ccccccuveveerennennnnnnns 167
Tabla 62 Epigrafe 5.2. del RDL 1/2016, de 16 de diciembre. ............cccccvvvvvvvrnrnnnnnnns 169
Tabla 63 Operacion de valorizacion conforme al Anexo Il Ley 7/2022, de 8 de abril. 169
Tabla 64 Consumos anuales estimados. ............uuuuuueuemiiiiiiiiiiiiieee e 173
Tabla 65 Clasificacion APCA conforme RD 100/2011. .......uuuiiimieiiiiiiiiiiiiiiieeieinineenenns 178




en el término municipal de la Selva del Camp (Tarragona)

V I Instalacion industrial de produccion de materias primas circulares | G361
G o Solicitud de licencia ambiental

Tabla 66 Identificacion de los focos de emision canalizada..............cccccvvvvivevneinnnnnn. 178
Tabla 67 CaracteristiCas FOCO 1.........uuuuuiiiiiiiiiiiiiii e nnennnenes 181
Tabla 68 CaracteristicCas FOCO 2...........uuuuuiiiiiiiiiiiiiiiii e eeennneenenes 183
Tabla 69 Caracteristicas Foco 3 grupo electrogeno de emergencia. ........c.cccccce....... 184
Tabla 70 Caracteristicas Foco 4 grupo electrogeno de emergencia. ........c.cccccceev...... 185
Tabla 71 Sistemas de tratamiento de emiSionNes. ..............uvuuiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieees 187
Tabla 72 Parametros de control en mediciones periodicas..........cccceeeeeeeiieeiiivcennenn.. 189
Tabla 73 Chimenea de emergencia prevista para planta..........c..ccccooooeeiiiiiiiieen . 193
Tabla 74 Identificacion de los focos de emision difusa. .............ccccueeeiiviiiiiiiiiiiiininnns 193
Tabla 75 Emisiones difusas D1 nave de pretratamiento..........ccccccccooviiiiiiiiiiiiceen. 194
Tabla 76 Emisiones difusas D2 generadas por el trafico de vehiculos. ..................... 196
Tabla 77 Estimacion del trafico asociado a la actividad. ...............ccccevvviiiiiiiiiiiiinninn. 197
Tabla 78 Valores limites de inmision. ... 207
Tabla 79 Usos del agua generada en el proceso productivo. ............coeevveeeeiiicaneennnn. 212
Tabla 80 Balance de aguas dentro de las instalaciones. ...........ccccccoiviiiiiiiiiicene e, 212
Tabla 81 Coordenadas de los puntos de vertido. ...........c.ccoooiiiiiiiieiiiiiiiiicee e, 213
Tabla 82 Limites de VErtidO. ...... oo 214
Tabla 83 Residuos generados en las instalaciones. ............cccccciiiiiiieicciiccen e 225
Tabla 84 Medidas destinadas a la prevencion en la generacion de residuos ............ 239

Tabla 85 Identificacion de focos con potencial riesgo de contaminacion de suelos. ..260

Tabla 86 Clasificacion de las sustancias que intervienen en el proceso.................... 266
Tabla 87 Parte 1 Categoria de sustancias peligrosas del RD840/2015. .................... 268
Tabla 88 Parte 2 sustancias peligrosas nominadas del RD840/2015. ....................... 268
Tabla 89 Resultado de la aplicacion de la regla para los distintos peligros................ 269
Tabla 90 Actuaciones en situaciones de fallos de funcionamiento. ..............cccc......... 276

Tabla 91 Proceso de notificacion de fallo de funcionamiento con incidencia ambiental.

.................................................................................................................................. 277
Tabla 92 Ficha resumen de notificacion del fallo de funcionamiento con incidencia
AMDIENTAL. ..o 277




en el término municipal de la Selva del Camp (Tarragona)

V I Instalacion industrial de produccion de materias primas circulares | G361
G o Solicitud de licencia ambiental

INDICE DE IMAGENES

Imagen 1 Planta GREENE en sus instalaciones de Elche.............cccccoooiiiiiiin. 15
Imagen 2 Localizacion de la parcela (coord. ETR89 huso31T)....cccceeviiiiiiiiiiieieeennnes 37
Imagen 3 Localizacion de la parcela en poligono Xamalec. ............iceiiiiieiiiieeinnnnnn. 38
Imagen 4 Diagrama del proceso productivo principal ............ccoooveeiiiiiiiciniieeeeeein. 40
Imagen 5 Diagrama proceso ProdUCHIVO ..........cooeviiiiiiii e 41
Imagen 6 Balance de masas global de la planta .............ccoooeeiiiii i, 42
Imagen 7 Esquema de proceso de pretratamiento. ..........ccccccooiiiiiiiiiiiii e, 47
Imagen 8 Esquema de proceso de SECAUO. ..c.uuuuuiiiiieeiiiieiiieee e 52
Imagen 9 Esquema de proceso de los pirolizadores. ..........ccceevveeeiiieiiiiiiei e, 57
Imagen 10 Esquema de salida conjunta de bioblacc y gases del pirolizador............... 58
Imagen 11. Esquema circuito lechos acondicionamiento de gases. .............ccceeeevnnnen. 61

Imagen 12. Esquema modificacién camara de combustion para maduracion de gas de

0110 1= L= PP 63
Imagen 13 Ejemplo basico de un Venturi Desuperheater. .............cccccovieiiiiiiiiiiinnnnnnnn. 66
Imagen 14 Esquema de proceso de control de bombeo de tanques. .......................... 70
Imagen 15 Instalacion de motogeneradores. .........c..ooovvvveeiiiiiceiiee e e, 83
Imagen 16 Esquema de instalacion de motogeneradores. .............ocovvvvieiiieeneiceninnnnn. 83
Imagen 17 Diagrama del balance energético del proceso. ...........cooeeeuviiiiiiieeieeininnnnnn. 85
Imagen 18 Esquema del reactor catalitiCo. ..., 87
Imagen 19 Esquema del filtro de mangas. .........ccuueeiiiiiiiiiiiiii e 89
Imagen 20 Detalle de las mangas del filtro. ..............oooiiiiiiiiiii e, 90
Imagen 21 Chimenea dentro del esquema de proCeso. .........coeeeeeeeieeeieiieeeeeeeeeeeeeeennn 91
Imagen 22 Nomograma de Ermittlung Schornsteinhohe .............cccccciiis 94

Imagen 23 Método de calculo de altura de chimenea, correccion de altura, recogido en

2 Anexo Il de 10 OM IB/10/T1OT76. .......uuueeeeiieeiieeiieieieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeesessaseesessssssnennnsnnnnnnnes 95
Imagen 24 Diagrama de proceso de abSorcion. .............couvvieeiiieeiiiceiccee e, 97
Imagen 25 Esquema del proceso de absorcion. .............ooevvvceiiiiiiiiiciiiccee e, 98
Imagen 26 Ejemplo equipos tipo de adsorcion previstos. ...........ccceeevvviceeiieeeieieeiinnn, 99

Imagen 27 Sistema de recogida de emergencia del pirogas con destino al sistema de

=YL= (o= T PP 100
Imagen 28 Esquema calculo chimenea emergencia............ccccceeeiiiiiiiiiiiiicceie e, 102
Imagen 29 Topologia de red OT ......coouiiiiiiiiei e eeaans 107




en el término municipal de la Selva del Camp (Tarragona)

V I Instalacion industrial de produccion de materias primas circulares | G361
G o Solicitud de licencia ambiental

Imagen 30 ModelO fiSICO. ......cuiiiiiiiiiiiiie e e 108
Imagen 31 Listado tareas capas fiSiCas. ........cooiuiiiiiiiiiiiiii e 109
Imagen 32 Requisitos WOrKfIOWS. ...........cooiiiiiiiii e 109
Imagen 33 FIUJO de datos. ........coooiiiiiiiicce e 113
Imagen 34 Esquema de implantacion del sistema de control. ............ccccceeeeeeiiii, 114
Imagen 35 Sala de control prevista y sistema de monitorizacién del proceso............ 115

Imagen 36 Determinacion de la precipitacién maxima diaria (isolineas moradas) y valor

regional del coeficiente de variacion (isolineas rojas)..........cccccevvvcieeiiieeiieeeiccee e, 127
Imagen 37 Balance de aguas de ProCeSO0. .......ccovvuuiiiiiieeiiiiiiccee e 130
Imagen 38 Centro de transformacién actual de ENDESA 104694 ...................ccoooe. 138
Imagen 39 Centro de transformacién actual de ENDESA 104694 ...................ccoeee. 138
Imagen 40 Edificio prefabricado de hormigén vacio en la actualidad para alojar un
posible centro de transformMacioN................uuuuuieeiiiiiiiiiiii e eeeeeaaennnees 139
Imagen 41 Frontal de ambos centros de transformacion...............ccccooeeeeieeeeeeeeeee, 139
Imagen 42 Urbanizacion de la parcela .............ccco oo 144
Imagen 43 Urbanizacion de la parcela. ...........cccooooii 145
Imagen 44 Urbanizacion de la parcela. ...........cccooooeii i 158
Imagen 45 Detalle en planta de la ubicacion de los puntos de vertido....................... 213
Imagen 46 Detalle cubeto MOVIl. .........oooiiiiii i 228
Imagen 47 Detalle matorral Dajo.............oooooiii i 244
Imagen 48 Parcela Valogreene-Econova. ... 249

10



en el término municipal de la Selva del Camp (Tarragona)

V I - Instalacion industrial de produccién de materias primas circulares | G361
q o 3 - T Solicitud de licencia ambiental

1. INTRODUCCION ‘

1.1. ANTECEDENTES

Actualmente, las ciudades, las industrias y todos los sectores de la sociedad en general,

generan residuos dificiles de gestionar sin dafar el medio ambiente.

La Directiva Europea de residuos 2008/98/CE (modificada por la Directiva UE
2018/851) prioriza el reciclaje y la valorizacion de los residuos frente a su eliminacién en
vertedero al considerarse esta ultima como la opcion de gestion de residuos menos
deseables. En el ambito de los residuos también incide el Nuevo Plan de accién para
la economia circular por una Europa mas limpia y competitiva (2020), donde se
incluyen propuestas para un uso mas eficiente de los recursos y la valorizacion de los

mismos para evitar su destino a vertedero.

En el ambito nacional la Ley 7/2022, de 8 de abril, de residuos y suelos
contaminados para una economia circular, tiene por objeto sentar los principios de
la economia circular a traves de la legislacion basica en materia de residuos, asi como
contribuir a la lucha contra el cambio climatico. Se contribuye asi al cumplimiento de los
Objetivos de Desarrollo Sostenible, incluidos en la Agenda 2030 y en particular a los
objetivos 12 -produccién y consumo sostenibles-y 13 -accion por el clima-. Esta ley, en
su articulo 8, establece el siguiente orden de prioridad, relativo a la jerarquia de gestion
de residuos:

- Prevencion.

- Preparacion para la reutilizacion.

- Reciclado,

- Ofro tipo de valorizacion, incluida la valorizacion energética y

- Eliminacién.
Por todo ello, teniendo en cuenta la normativa europea como la nacional, la valorizacion

de residuos prima frente a su eliminacion.
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Dentro del contexto europeo, en el afo 2015 la Comision Europea, publico el
denominado Plan de Accidén de la UE para una Economia Circular (COM(2015) 614
final Comunicacion de la Comisién al Parlamento Europeo, al Consejo, al Comité
Econdémico y Social Europeo y al Comité de las Regiones “Cerrar el circulo: un plan de
accion de la UE para la economia circular’) en el que establecia 54 medidas que se
consideraban necesarias para avanzar en la transicién hacia una economia circular.
Estas medidas afectan a las diferentes etapas del ciclo de vida de los productos: disefio
y produccion, consumo, gestion de residuos y aprovechamiento de los recursos
contenidos en los residuos y su reintroduccion en el ciclo productivo. Posteriormente, en
el afio 2020, la Comision Europea adopté un Nuevo Plan de Acciéon (COM(2020) 98
final Comunicaciéon de la Comision al Parlamento Europeo, al Consejo, al Comité
Econémico y Social Europeo y al Comité de las Regiones “Nuevo Plan de accion para
la economia circular por una Europa mas limpia y mas competitiva”) para la Economia
Circular por una Europa mas limpia y mas competitiva, relacionado con el crecimiento

sostenible y que tiene como objetivos, entre otros:

e Hacer que los productos sostenibles sean la norma en la UE.

e Centrarse en los sectores que utilizan mas recursos y en los que el potencial de
circularidad es mas elevado, como: electronica y TIC, productos quimicos,
baterias y vehiculos, embalajes, plasticos, textiles, construccién y edificios,
alimentos, agua y nutrientes.

e Garantizar que se generan menos residuos.

o Dirigir los esfuerzos mundiales en materia de economia circular.

El impulso de la transicion mediante la investigacion, la innovacién en nuevos modelos
de negocio circulares y nuevas tecnologias de produccién y reciclado, incluida la
exploracién del potencial del reciclado quimico, es uno de los aspectos principales de
este plan para conseguir que los recursos se mantengan durante mas tiempo en el ciclo

productivo.

Por otro lado, y dentro de este mismo contexto europeo, Directiva (UE) 2018/850 del
Parlamento Europeo y del Consejo, de 30 de mayo de 2018, por la que se modifica
la Directiva 1999/31/CE relativa al vertido de residuos restringe el volumen de residuos
que pueden ser depositados en vertedero, algo que esta provocando, y seguira

haciéndolo en los proximos afos, un cambio de tendencia en cuanto al tratamiento de
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estos residuos a favor de otros procesos de valorizacion. Esta situacion favorece la
aparicion de nuevos procesos de reciclado que hasta ahora no se consideraban viables
y que permitiran alcanzar unos objetivos ambiciosos a la par que necesarios. Igualmente
quedaria incluido en el Pacto Verde Europeo debido a su contribuciéon a la

descarbonizacién y al desarrollo de la economia circular.

En esta linea, a nivel nacional, la Ley 7/2021, de 20 mayo de cambio climatico y
transiciéon energética, establece en su Disposicion Adicional Quinta el impulso de la

economia circular que contribuya a la descarbonizacién de la economia.

En este sentido, la Estrategia de Descarbonizaciéon a Largo Plazo (ELP 2050),
establece que las actuaciones derivadas de la implementacion de la economia circular
supondrian un aumento del reciclado y las materias primas secundarias que se

traducirian en una reduccién de emisiones.

Los hidrocarburos renovables generados mediante reciclado quimico sustituyen los de
origen fosil. La necesidad de aumentar el porcentaje de plasticos reciclados augura un
crecimiento muy significativo del reciclado quimico en los proximos afios. Si, ademas,
para producirlo, se utilizan, como recursos energéticos, materias primas residuales que
actualmente son destinadas a eliminacion, se contribuye en gran medida a la reduccion
de las emisiones de gases de efecto invernadero, contemplando también una gestién

sostenible de residuos.

Por ultimo, hay que senalar que esta tecnologia se encuentra en un alto nivel
tecnolégico, siendo un claro ejemplo de economia circular ya que se producen materias
primas circulares de origen renovable para la sustitucién de hidrocarburos de origen

fosil.

1.2. OBJETO DEL PROYECTO

Por lo anteriormente expuesto, el objeto principal del proyecto es la construccién de una
planta para la produccion de materias primas circulares, concretamente hidrocarburos
con destino a materia prima secundaria en la fabricacion de sustancias sintéticas dentro
de la industria de las poliolefinas, las ceras, los asfaltos, etc., (nunca como combustibles)

a partir de la valorizacién de residuos actualmente destinados a eliminacion.
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Este proyecto permitira gestionar y valorizar hasta un total maximo de 80.000 toneladas
anuales de residuos. El proyecto se ejecutara en dos fases, una fase inicial de 40.000
tn/afio y una segunda fase, que se ejecutara posteriormente, donde se incluira otra linea

de tratamiento de otros 40.000 tn/ano.

El residuo, sera sometido a varias etapas de pretratamiento para acondicionarlos de
cara a las etapas posteriores. Del pretratamiento mecanico se pasara a una etapa de
secado, y luego a la pirdlisis para obtencion de pirogas. El pirogas sera filtrado y
neutralizado, madurado y condensado para la obtencién de aceite pirolitico, nombre
comercial Agnoil. Tras la condensacion hay una fraccion del gas que no se puede
condensar, dicho gas no condensable sera utilizado en la propia instalacion para el

autoabastecimiento térmico del proceso.

A continuacién, se exponen las principales ventajas que implica el desarrollo de este

proyecto:

e Producir un pirocrudo renovable generado a partir de residuos.

e Dar una solucion sostenible a residuos que actualmente son sometidos a
operacion de eliminacion favoreciendo su gestién eficiente.

e Se aporta innovacion en la gestion de los residuos y su trazabilidad. Este modelo
tecnolégico es capaz de valorizar, tratar y gestionar los residuos de forma
sostenible, respetando el medio ambiente, y velando por la salud publica
garantizando un adecuado tratamiento y la trazabilidad en la gestion y
valorizacién de los residuos generados.

e Reducir el aporte de residuos en vertederos y al mismo tiempo la reduccion de
dependencia de hidrocarburos de origen fésil.

e Crear sinergias positivas en el conjunto de la economia, especialmente en tres
ambitos: economia circular, politica ambiental y politica energética, dado que
integra la gestion de residuos, la produccion de materias primas secundarias y
la reduccion de la dependencia del uso de hidrocarburos fésiles.

e Mejorar la economia local, con la creacion de puestos de trabajo cualificados.

e La ejecucion del proyecto mejorara y fortalecera las medidas de las diferentes
estrategias nacionales frente al reto demografico. Ademas, el desarrollo de una

nueva actividad econémica y mejora de la infraestructura de gestién de residuos
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en el entorno del proyecto, asi como fomentar la migracion de la poblacion joven
dadas las oportunidades de empleo creadas.

e Cumplir con el compromiso de la transicion energética y sostenibilidad.

Durante el segundo semestre del afio 2022, en las instalaciones de GREENE en Elche,
donde se dispone de laboratorio de pruebas de materiales
(https://www.youtube.com/watch?v=mNRih4L8BHY) y una planta tipo a la prevista, a

escala semiindustrial, se han realizado pruebas con los residuos tipo generados para su

estudio y los rendimientos del proceso.

Imagen 1 Planta GREENE en sus instalaciones de Elche

En esta planta se han realizado diferentes pruebas de mezclas y composiciones de

residuos, a escala semi industrial, de diferentes lotes en las siguientes condiciones:

Cantidad por lote 3t

Capacidad productiva 200 kg/h en régimen nominal

Duracion de prueba por lote 3 dias/ 24 h al dia
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Ciclo de funcionamiento completo Arranque — operacion - parada

Rendimiento térmico neto esperado 78%

Tabla 1 Identificacidn del promotor y actividad.

Mediante estas pruebas de diferentes lotes se ha conseguido tanto la viabilidad del
proceso de la mezcla de las materias primas de proceso como la optimizacion de los
parametros de proceso en la planta a ejecutar y la validacion del pre-dimensionamiento
de los equipos que compondran la futura planta de VALOGREENE. Con esto se
pretende hacer ver que se trata de un proyecto estudiado, adecuadamente

dimensionado y con un proceso con tecnologia probada.

1.3. OBJETO DEL DOCUMENTO

Se redacta el presente Proyecto Basico con el objetivo solicitar la licencia ambiental
para el proyecto de INSTALACION INDUSTRIAL DE PRODUCCION DE MATERIAS
PRIMAS CIRCULARES EN EL TERMINO MUNICIPAL DE SELVA DEL CAMP
(TARRAGONA), que consiste en la construccion de una instalacion industrial para
produccion de hidrocarburos a partir del tratamiento de residuos actualmente sin

posibilidad de valorizacion y destinados a operaciones de eliminacion.

La instalacion prevista esta incluida, segun Ley 20/2009, de 4 de diciembre, de
prevencion y control ambiental de las actividades, dentro del Anexo Il Actividades
sometidas al régimen de licencia ambiental, en el grupo 10.7 Instalaciones para la
valorizacién de residuos no peligrosos con una capacidad de hasta 100.000 toneladas
por afo, puesto que la actividad esta enfocada a la produccion de aceite pirolitico rico
en compuestos de largas cadenas de hidrocarburos a partir de la valorizacién de

residuos.
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1.4. DATOS DEL PROMOTORY LA ACTIVIDAD

Razén Social
CIF de la empresa
Representante
Domicilio social y a

efectos de notificaciones

Domicilio planta

CNAE2009

Ley 20/2009, de 4 de

diciembre, de prevenciéon

y control ambiental de las

actividades.

VALOGREENE ECONOVA SL.

B72515596

Jesus Martinez Reig

Rambla de Catalufa niumero 121, escalera izquierda planta 3
puerta 2, 08026 Barcelona

C. Parcelas D, E1, E2. Pol. Industrial Xalamec de TM de la
Selva del Camp. 43470, Tarragona.

2512- Fabricacion de otros productos quimicos orgénicos

Anexo Il. Actividades sometidas al régimen de licencia ambiental:

10. Gestion de residuos.
10.7 Instalaciones para la valorizacion de residuos no peligrosos
con una capacidad de hasta 100.000 toneladas por afio

Tabla 2 Identificacidn del promotor y actividad.

En el Anexo VIl se adjuntan escrituras de constitucion y poder de representacién del

firmante.
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2. CONTENIDO DEL DOCUMENTO

El contenido del presente documento se ajusta a lo establecido en la web gencat.cat.

pagina de informacion, tramites y servicios de la Generalitat de Catalunya, para las

solicitudes de licencia ambiental pertenecientes al anexo Il.

DESCRIPCION

LOCALIZACION EN LA DOCUMENTACION PRESENTADA

Proyecto basico

El presente documento constituye el proyecto basico firmado por el técnico
competente.

Estudio d.e Se adjunta en documento independiente dentro de la solicitud.
Impacto Ambiental
Informe En el Anexo | se adjunta solicitud de informe de compatibilidad urbanistico
urbanistico solicitado al Ayuntamiento la Selva del Camp

Documentacion de
caracter
confidencial

En el Anexo VIII del presente documento se establecen los documentos que
presentan datos que el promotor considera de caracter confidencial, entre
los que se incluyen los acuerdos de compra de las materias primas
secundarias producidas y la escritura de constitucion.

Informe base
sobre situacion de

Queda recogido en el ANEXO Il Informe preliminar de suelos

suelos
R :
es’um.en no Se adjunta como ANEXO III.
técnico
Estudi . : . .
studio d.e Se adjunta en documento independiente dentro de la solicitud.
Impacto Ambiental
Identidad del Queda definida en la presente memoria.
titular de la En el Anexo VIl se incluye escrituras de constitucidon y acreditacion de la
instalacion representacion legal.
Identificacic . - )
dentificacion de Queda recogida en el apartado 8 “emisiones a la atmdsfera” del presente
los focos de
L documento.
emision

Condiciones de
funcionamiento
distintas a las
normales

Queda recogida en el apartado 14 “Situaciones distintas de las normales
que pueden afectar al medio ambiente” del presente documento.

Comunicacion de
actividades de
produccion de

residuos

En el apartado 11 “Residuos” del presente documento se incluyen los datos
de produccion de residuos y gestion de los mismos dentro de las
instalaciones.

Actividades de
tratamiento de

El presente documento define las operaciones de tratamiento de residuos
previstas dentro de las instalaciones y recoge la documentacion necesaria
para la autorizacién de operaciones de tratamiento de residuos conforme a

residuos lo establecido en la Ley 7/2022, de 8 de abril, de residuos y suelos
contaminados para una economia circular.
Plan de Queda recogida en el apartado 7.2 “Plan de vigilancia ambiental y control
autocontrol de consumos” del presente documento

18




Instalacion industrial de produccion de materias primas circulares | G361

Vqlo reene en el término municipal de la Selva del Camp (Tarragona)
Solicitud de licencia ambiental

DESCRIPCION LOCALIZACION EN LA DOCUMENTACION PRESENTADA

Se adjunta en documento independiente dentro de la solicitud.
Documentacion preceptiva en materia de incendios de acuerdo con la Ley
3/2010, del 18 de febrero, y la normativa sectorial aplicable.

Plan de seguridad
contraincendios

Seguridad
industrial . “ . . . o,
. Queda recogido en el Anexo V “Seguridad industrial de productos quimicos
relacionada con
del presente documento.
productos
quimicos

Tabla 3 Contenido de la documentacion presentada.
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3. LEGISLACION DE APLICACION ‘

3.1. NORMATIVA EUROPEA

e Directiva 2004/35/CE del Parlamento Europeo y del Consejo, de 21 de abril de
2004, sobre responsabilidad medioambiental en relacion con la prevencion y
reparacion de dafios medioambientales.

e Directiva 2014/52/UE del Parlamento Europeo y del Consejo, de 16 de abril de
2014, por la que se modifica la Directiva 2011/92/UE, relativa a la evaluacion de
las repercusiones de determinados proyectos publicos y privados sobre el medio
ambiente.

e Directiva 2011/92/UE del Parlamento Europeo y del Consejo, de 13 de diciembre
de 2011, relativa a la evaluacion de las repercusiones de determinados
proyectos publicos y privados sobre el medio ambiente.

e Directiva 2001/42/CE del Parlamento Europeo y del Consejo, de 27 de junio de
2001, relativa a la evaluacion de los efectos de determinados planes y programas
en el medio ambiente.

e Directiva 96/61/CE, del Consejo, del 24 de septiembre de 1996, de prevencién y
control integrados de la contaminacion (IPPC), modificada y sustituida por la
Directiva 1/2008, del 15 de enero, de prevencion y control integrados de la
contaminacion.

e Comunicacion de la Comision Evaluacion de planes y proyectos en relacion con
espacios Natura 2000: orientacion metodoldgica sobre el articulo 6, apartados 3
y 4, de la Directiva 92/43/CEE, sobre los habitats

o Directiva 2009/147/CE del Parlamento Europeo y del Consejo de 30 de

noviembre de 2009 relativa a la conservacion de las aves silvestres.

3.2. NORMATIVA ESTATAL

e Constitucion Espanola de 1978: Articulo 45.
Prevencion y Proteccion Ambiental.

o Ley 7/2021, de 20 de mayo, de cambio climatico y transicion energética.

20



en el término municipal de la Selva del Camp (Tarragona)

V I Instalacion industrial de produccion de materias primas circulares | G361
G o Solicitud de licencia ambiental

¢ Real Decreto Legislativo 1/2016, de 16 de diciembre, por el que se aprueba el
texto refundido de la Ley de prevencion y control integrados de la contaminacion.
o Real Decreto 815/2013, de 18 de octubre, por el que se aprueba el Reglamento
de emisiones industriales y de desarrollo de la Ley 16/2002, de 1 de julio, de

prevencion y control integrado de la contaminacion.

Informacién ambiental.

o Ley 27/2006, de 18 de julio, por la que se regulan los derechos de acceso a la
informacion, de participacion publica y de acceso a la justicia en materia de

medio ambiente.

Evaluacion de Impacto Ambiental.

e Real Decreto-Ley 36/2020, de 30 de diciembre, por el que se aprueban medidas
urgentes para la modernizacion de la Administracion Publica y para la ejecucion
del Plan de Recuperacion, Transformacion y Resiliencia.

o Ley 9/2018, de 5 de diciembre, por la que se modifica la Ley 21/2013, de 9 de
diciembre, de evaluacion ambiental, la Ley 21/2015, de 20 de julio, por la que se
modifica la Ley 43/2003, de 21 de noviembre, de Montes y la Ley 1/2005, de 9
de marzo, por la que se regula el régimen del comercio de derechos de emision
de gases de efecto invernadero.

o Ley 21/2013, de 9 de diciembre, de Evaluacion de Impacto Ambiental.

Espacios Naturales.

e Ley 7/2018, de 20 de julio, de modificacién de la Ley 42/2007, de 13 de
diciembre, del Patrimonio Natural y de la Biodiversidad.

e Ley 33/2015, de 21 de septiembre, por la que se modifica la Ley 42/2007, de 13
de diciembre, del Patrimonio Natural y de la Biodiversidad.

o Ley 21/2015, de 20 de julio, por la que se modifica la Ley 43/2003, de 21 de
noviembre, de Montes.

o Ley 30/2014, de 3 de diciembre, de Parques Nacionales.

o Real Decreto 1057/2022, de 27 de diciembre, por el que se aprueba el Plan
estratégico estatal del patrimonio natural y de la biodiversidad 2030, en
aplicacion de la Ley 42/2007, de 13 de diciembre, del Patrimonio Natural y de la

Biodiversidad.
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e Real Decreto 139/2011, de 4 de febrero, para el desarrollo del Listado de
Especies Silvestres en Régimen de Proteccion Especial y del Catalogo Espanol
de Especies Amenazadas.

o Real Decreto 1421/2006 de 1 diciembre, que modifica Real Decreto 1997/1995
de 7 diciembre de medidas para contribuir a garantizar la biodiversidad mediante
la conservacion de los habitats naturales y de la flora y fauna silvestres.

o Real Decreto 435/2004, de 12 de marzo, por el que se regula el Inventario
nacional de zonas humedas.

e Real Decreto 1193/1998, de 12 de junio, por el que se modifica el Real Decreto
1997/1995, de 7 de diciembre, por el que se establecen medidas para contribuir
a garantizar la biodiversidad mediante la conservacion de los habitats naturales
y de la fauna y flora silvestres.

¢ Real Decreto 1997/1995, de 7 de diciembre, por el que se establecen medidas
para contribuir a garantizar la biodiversidad mediante la conservacién de los

habitats naturales y de la fauna y flora silvestres.

Montes.

o Ley 21/2015, de 20 de julio, por la que se modifica la Ley 43/2003, de 21 de
noviembre, de montes.

e Ley 10/2006, de 28 de abril, por la que se modifica la Ley 43/2003, de 21 de
noviembre, de montes.

e Ley 43/2003, de 21 de noviembre, de montes.

Flora y Fauna.

e Orden TED/980/2021, de 20 de septiembre, por la que se modifica el Anexo del
Real Decreto 139/2011, de 4 de febrero, para el desarrollo del Listado de
Especies Silvestres en Régimen de Proteccion Especial y del Catalogo Espanol
de Especies Amenazadas.

¢ Orden TED/1126/2020, de 20 de noviembre, por la que se modifica el Anexo del
Real Decreto 139/2011, de 4 de febrero, para el desarrollo del Listado de
Especies Silvestres en Régimen de Proteccion Especial y del Catalogo Espaniol
de Especies Amenazadas, y el Anexo del Real Decreto 630/2013, de 2 de
agosto, por el que se regula el Catalogo Espafiol de Especies Exoticas

Invasoras.
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e Orden TEC/596/2019, de 8 de abril, por la que se modifica el anexo del Real
Decreto 139/2011, de 4 de febrero, para el desarrollo del Listado de Especies
Silvestres en Régimen de Proteccion Especial y del Catalogo Espanol de
Especies Amenazadas.

e Resolucion de 6 de marzo de 2017, de la Direccion General de Calidad y
Evaluaciéon Ambiental y Medio Natural, por la que se publica el Acuerdo del
Consejo de Ministros de 24 de febrero de 2017, por el que se aprueban los
criterios orientadores para la inclusion de taxones y poblaciones en el Catalogo
Espariol de Especies Amenazadas.

e Orden AAA/1351/2016, de 29 de julio, por la que se modifica el anexo del Real
Decreto 139/2011, de 4 de febrero, para el desarrollo del Listado de Especies
Silvestres en Régimen de Proteccidon Especial y del Catalogo Espafiol de
Especies Amenazadas.

e Orden AAA/1771/2015, de 31 de agosto, por la que se modifica el anexo del Real
Decreto 139/2011, de 4 de febrero, para el desarrollo del Listado de Especies
Silvestres en Régimen de Proteccion Especial y del Catalogo Espanol de
Especies Amenazadas.

o Real Decreto 630/2013, de 2 de agosto, por el que se regula el Catalogo espaniol
de especies exdticas invasoras.

o Orden AAA/75/2012, de 12 de enero, por la que se incluyen distintas especies
en el Listado de Especies Silvestres en Régimen de Proteccion Especial para su
adaptacion al Anexo |l del Protocolo sobre zonas especialmente protegidas y la
diversidad biologica en el Mediterraneo.

e Real Decreto 139/2011 de 4 de febrero, para el desarrollo del Listado de
Especies Silvestres en Régimen de Proteccion Especial y del Catalogo Espanol
de Especies Amenazadas.

e Real Decreto 1432/2008, de 29 de agosto, por el que se establecen medidas
para la proteccion de la avifauna contra la colision y la electrocucion en lineas

eléctricas de alta tension.

Atmosfera.

e Real Decreto 1042/2017, de 22 de diciembre, sobre la limitacion de las emisiones
a la atmésfera de determinados agentes contaminantes procedentes de las

instalaciones de combustion medianas y por el que se actualiza el anexo IV de
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la Ley 34/2007, de 15 de noviembre, de calidad del aire y proteccion de la
atmoésfera.

o Real Decreto 39/2017, de 27 de enero, por el que se modifica el Real Decreto
102/2011, de 28 de enero, relativo a la mejora de la calidad del aire.

o Real Decreto 102/2011, de 28 de enero, relativo a la mejora de la calidad del
aire.

o Real Decreto 100/2011, de 28 de enero, por el que se actualiza el catalogo de
actividades potencialmente contaminadoras de la atmésfera y se establecen las
disposiciones basicas para su aplicacion.

e Ley 34/2007, de 15 de diciembre, calidad del aire y proteccion de la atmdsfera.

e Decreto 833/1975, de 6 de febrero, que desarrolla la ley 38/1972 de Proteccion
del medio Ambiente Atmosférico.

e Real Decreto 117/2003, de 31 de enero, sobre limitacion de emisiones de
compuestos organicos volatiles debidas al uso de disolventes en determinadas
actividades

o Real Decreto 508/2007, de 20/04/2007, Se regula el suministro de informacién
sobre emisiones del Reglamento E-PRTR y de las Autorizaciones Ambientales

Integradas

Ruido.

e Orden PCM/80/2022, de 7 de febrero, por la que se modifica el anexo |l del Real
Decreto 1513/2005, de 16 de diciembre, por el que se desarrolla la Ley 37/2003,
de 17 de noviembre, del ruido, en lo referente a la evaluacion y gestién del ruido
ambiental.

e Orden PCI/1319/2018, de 7 de diciembre, por la que se modifica el anexo Il del
Real Decreto 1513/2005, de 16 de diciembre.

o Real Decreto 1038/2012, de 6 de julio, por el que se modifica el Real Decreto
1367/2007, de 19 de octubre, por el que se desarrolla la Ley 37/2003, de 17 de
noviembre, del ruido, en lo referente a zonificacidn acustica, objetivos de calidad
y emisiones acusticas.

o Real Decreto 1367/2007, de 19 de octubre, por el que se desarrolla la Ley
37/2003, de 17 de noviembre, del Ruido, en lo referente a zonificacion acustica,

objetivos de calidad y emisiones acusticas.
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e Real Decreto 524/2006, de 28 de abril, por el que se modifica el Real Decreto
212/2002, de 22 de febrero, por el que se regulan las emisiones sonoras en el
entorno debidas a determinadas maquinas de uso al aire libre.

o Real Decreto 1513/2005, de 16 de diciembre, por el que se desarrolla la Ley
37/2003, de 17 de noviembre, del ruido, en lo referente a la evaluacion y gestién
del ruido ambiental.

e Ley 37/2003, de 17 de noviembre, de ruido.

e Real Decreto 212/2002, de 22 de febrero, por el que se regulan las emisiones

sonoras en el entorno debidas a determinadas maquinas de uso al aire libre.

Aguas.

¢ Real Decreto 638/2016, de 9 de diciembre, por el que se modifica el Reglamento
del Dominio Publico Hidraulico aprobado por el Real Decreto 849/1986, de 11 de
abril, el Reglamento de Planificacion Hidroldgica, aprobado por el Real Decreto
907/2007, de 6 de julio, y otros reglamentos en materia de gestion de riesgos de
inundacion, caudales ecoldgicos, reservas hidrolégicas y vertidos de aguas
residuales.

o Real Decreto 817/2015, de 11 de septiembre, por el que se establecen los
criterios de seguimiento y evaluacion del estado de las aguas superficiales y las
normas de calidad ambiental.

e Ley 10/2001, de 5 de julio, por la que se aprueba el Plan Hidrolégico Nacional.

e Orden ARM/1312/2009, de 20 de mayo, por la que se regulan los sistemas para
realizar el control efectivo de los volumenes de agua utilizados por los
aprovechamientos de agua del dominio publico hidraulico, de los retornos al
citado dominio publico hidraulico y de los vertidos al mismo.

e Real Decreto 1514/2009, de 2 de octubre, por el que se regula la proteccion de
las aguas subterraneas contra la contaminacion y el deterioro.

o Real Decreto 907/2007, de 6 de julio, por el que se aprueba el Reglamento de la
Planificacién Hidrolégica.

o Real Decreto 606/2003, de 23 de mayo, por el que se modifica el Real Decreto
849/1986 de 11 de abril, por el que se aprueba el reglamento del dominio Publico
Hidraulico, que desarrolla los Titulos preliminar, I, 1V, V, VI, y VIl de la Ley
29/1985 de 2 de agosto, de Aguas.

e Real Decreto Legislativo 1/2001, de 20 de julio, por el que se aprueba el texto

refundido de la Ley de Aguas.
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e Real Decreto 927/1988, de 29 julio, por el que se aprueba el Reglamento de la
Administracién Publica del Agua y de la Planificacion Hidroldgica, en desarrollo
de los Titulos Il y Il de la Ley 29/1985, de Aguas. (modificado Anexo | por Real
Decreto 1541/1994).

o Real Decreto 849/1986, de 11 de abril, por el que se aprueba el Reglamento del
Dominio Publico Hidraulico que desarrolla los titulos preliminares, |, IV, V, VI, VII
y VIII del texto refundido de la Ley de Aguas, aprobado por el Real Decreto
Legislativo 1/2001, de 20 de julio.

o Real Decreto 258/1989, de 10 de marzo, por el que se establece la normativa

general sobre vertidos de sustancias peligrosas desde tierra al mar

Residuos.

e Ley7/2022, de 8 de abril, de residuos y suelos contaminados para una economia
circular.

e Real Decreto 265/2021, de 13 de abril, sobre los vehiculos al final de su vida util
y por el que se modifica el Reglamento General de Vehiculos, aprobado por el
Real Decreto 2822/1998, de 23 de diciembre.

o Real Decreto 27/2021, de 19 de enero, por el que se modifican el Real Decreto
106/2008, de 1 de febrero, sobre pilas y acumuladores y la gestion ambiental de
sus residuos, y el Real Decreto 110/2015, de 20 de febrero, sobre residuos de
aparatos eléctricos y electrénicos.

o Real Decreto 646/2020, de 7 de julio, por el que se regula la eliminacién de
residuos mediante depdsito en vertedero.

e Real Decreto 553/2020, de 2 de junio, por el que se regula el traslado de residuos
en el interior del territorio del Estado.

o Real Decreto 110/2015, de 20 de febrero, sobre residuos de aparatos eléctricos
y electrénicos, modificado por Real Decreto 710/2015, de 24 de julio y Real
Decreto 27/2021, de 19 de enero.

¢ Real Decreto 106/2008, de 1 de febrero, sobre pilas y acumuladores y la gestién
ambiental de sus residuos.

o Real Decreto 105/2008 por el que se regula la produccion y gestién de los
residuos de construccién y demolicion.

o Real Decreto 679/2006 por el que se regula la gestion de aceites.
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e Real Decreto 252/2006, de 3 de marzo, por el que se revisan los objetivos de
reciclado y valorizacién establecidos en la Ley 11/1997, de envases y residuos
de envases, y por el que se modifica el reglamento para su ejecucién, aprobado
por el Real Decreto 782/1998, de 30 de abril.

o Real Decreto 9/2005, de 18 de enero, por el que se establece la relacion de
actividades potencialmente contaminantes del suelo y los criterios y estandares
para la declaracién de suelos contaminados, modificado por la Orden
PRA/1080/2017, de 2 de noviembre, por la que se modifica el anexo | del Real
Decreto 9/2005, de 14 de enero.

e Real Decreto 1055/2022, de 27 de diciembre, de envases y residuos de
envases.

e Real Decreto 952/1997, de 20 de junio, por el que se modifica el Reglamento
para la ejecucion de la ley 20/1986, de 14 de mayo, basica de residuos toxicos

y peligrosos, aprobado mediante Real Decreto 833/1988, de 20 de Julio.
Suelo y ordenacion del territorio.

o Real Decreto Legislativo 7/2015, de 30 de octubre, por el que se aprueba el texto

refundido de la Ley de Suelo y Rehabilitacién Urbana.
Paisaje.

o Ley 33/2015, de 21 de septiembre, por la que se modifica la Ley 42/2007, de 13
de diciembre, del Patrimonio Natural y de la Biodiversidad.

e Instrumento de ratificacion del Convenio Europeo del Paisaje (numero 176 del
Consejo de Europa), hecho en Florencia el 20 de octubre de 2000. BOE 5 de
febrero de 2008.

Patrimonio Historico.
e Real Decreto 111/1986, de 10 de enero, de desarrollo parcial de la Ley 16/1985,
de 25 de junio, del Patrimonio Histérico Espariol.

e Ley 16/1985, de 25 de junio, del Patrimonio Histérico Espafiol.

Responsabilidad Medioambiental.
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e Real Decreto 208/2022, de 22 de marzo, sobre las garantias financieras en
materia de residuos.

e Real Decreto 183/2015, de 13 de marzo, por el que se modifica el Reglamento
de desarrollo parcial de la Ley 26/2007, de 23 de octubre, de Responsabilidad
Medioambiental, aprobado por el Real Decreto 2090/2008, de 22 de diciembre.

e Ley 11/2014, de 3 de julio, por la que se modifica la ley 26/2007, de 23 de
octubre, de Responsabilidad Medioambiental.

o Real Decreto 2090/2008, de 22 diciembre, por el que se aprueba el Reglamento
de desarrollo parcial de la Ley 26/2007, de 23 de octubre, de Responsabilidad
Medioambiental.

e Ley 26/2007, de 23 de octubre, de responsabilidad Medioambiental.

e Real Decreto 1890/2008, de 14 de noviembre, por el que se aprueba el
Reglamento de eficiencia energética en instalaciones de alumbrado exterior y

sus Instrucciones técnicas complementarias EA-01 a EA-07.
Derivadas de la actividad.

e Real Decreto 809/2021, de 21 de septiembre, por el que se aprueba el
Reglamento de equipos a presion y sus instrucciones técnicas
complementarias.

e Resolucion de 25 de marzo de 2021, conjunta de la Direccidon General de Politica
Energética y Minas y de la Oficina Espafiola de Cambio Climatico, por la que se
publica el Acuerdo del Consejo de Ministros de 16 de marzo de 2021, por el que
se adopta la version final del Plan Nacional Integrado de Energia y Clima 2021-
2030.

o Real Decreto 656/2017, de 23 de junio, por el que se aprueba el Reglamento de
Almacenamiento de Productos Quimicos y sus Instrucciones Técnicas
Complementarias MIE APQ 0 a 10. o ITC MIE APQ-5: "Alimacenamiento de
gases en recipientes a presion moviles”.

e Real Decreto 513/2017, de 22 de mayo, por el que se aprueba el Reglamento de
instalaciones de proteccion contra incendios.

o Real Decreto 639/2016, de 9 de diciembre, por el que se establece un marco de
medidas para la implantacién de una infraestructura para los combustibles

alternativos.
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e Real Decreto 809/2021, de 21 de septiembre, por el que se aprueba el
Reglamento de equipos a presion y sus instrucciones técnicas
complementarias.

e Real Decreto 144/2016, de 8 de abril, por el que se establecen los requisitos
esenciales de salud y seguridad exigibles a los aparatos y sistemas de
proteccion para su uso en atmaésferas potencialmente explosivas y por el que se
modifica el Real Decreto 455/2012, de 5 de marzo, por el que se establecen las
medidas destinadas a reducir la cantidad de vapores de gasolina emitidos a la
atmdésfera durante el repostaje de los vehiculos de motor en las estaciones de
servicio.

e Real Decreto 2267/2004, de 3 de diciembre, por el que se aprueba el
Reglamento de seguridad contra incendios en los establecimientos industriales.

e Real Decreto 681/2003 sobre proteccion de la salud y seguridad de los
trabajadores expuestos a los riesgos derivados de la presencia de atmodsferas
explosivas en el lugar de trabajo [Trasposicion de la Directiva 99/92/CE (ATEX-
137)].

e Ley 34/1998, de 7 de octubre, del Sector de Hidrocarburos.

e Real Decreto 223/2008, de 15 de febrero, por el que se aprueban el Reglamento
sobre condiciones técnicas y garantias de seguridad en lineas eléctricas de alta
tension y sus instrucciones técnicas complementarias ITC-LAT 01 a 09.

e Ley 15/2010, de 10 de diciembre, de prevencion de la contaminacion luminica y
del fomento del ahorro y eficiencia energéticos derivados de instalaciones de
iluminacion.

o Real Decreto 486/1997, de 14 de abril, por el que se establecen las disposiciones

minimas de seguridad y salud en los lugares de Trabajo.

3.3. NORMATIVA AUTONOMICA

Legislacion general de industria.

e Llei 12/2008, del 31 de juliol, de seguretat industrial de Catalunya
e Llei 9/2014, del 31 de Juliol, de la seguretat industrial dels establiments, les

instal-lacions i els productes.

Prevencion y Proteccion Ambiental.
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e Llei 20/2009, del 4 de desembre, de prevencié i control ambiental de les
activitats.

e Llei 16/2015, del 21 de juliol, de simplificacié de l'activitat administrativa de
I'Administracié de la Generalitat i dels governs locals de Catalunya i d'impuls de
I'activitat econdmica.

e Decret 60/215, de 28 d’abril, sobre les entitats col-laboradores del medi ambient.

e Ordre de 9 de setembre de 1986 de limitacid de I'Us de policlorobifenils i
policloroterfenils.

e DECRET 174/2001, de 26 de juny, pel qual es regula l'aplicacié a Catalunya del
Reial decret 1254/1999, de 16 de juliol, de mesures de control dels riscos
inherents als accidents greus en els quals intervinguin substancies perilloses.

e Llei 12/2006, de 27 de juliol, de mesures en matéria de medi ambient i de
modificacio de les Lleis 3/1988 i 22/2003, relatives a la proteccié dels animals,
de la Llei 12/1985, d'espais naturals, de la Llei 9/1995, de I'accés motoritzat al
medi natural, i de la Llei 4/2004, relativa al procés d'adequacio de les activitats

d'incidencia ambiental.

Informacién Ambiental.

e Llei 9/2011, del 20 de desembre, de promocié de l'activitat econoOmica.
MODIFICA: laLlei 20/2009, del 4 de desembre, de prevencié i control ambiental
de les activitats i el text refés de la Llei reguladora dels residus, aprovat
pel Decret legislatiu 1/2009, del 21 de juliol

e Ley 5/2017, de 28 de marzo, de medidas fiscales, administrativas, financieras y
del sector publico y de creacion y regulacién de los impuestos sobre grandes
establecimientos comerciales, sobre estancias en establecimientos turisticos,
sobre elementos radiotdxicos, sobre bebidas azucaradas envasadas y sobre

emisiones de didxido de carbono

Evaluacion de Impacto Ambiental.

o Decret 308/2011, de 5 d’abril, pel qual es deroguen diverses disposicions
reglamentaries, referides a les matéries de competéncia del Departament de
Territori i Sostenibilitat. DEROGA el Decret 114/1988, de 7 d'abril, d'avaluacié

d'impacte ambiental.

30



en el término municipal de la Selva del Camp (Tarragona)

V l Instalacion industrial de produccion de materias primas circulares | G361
a o Solicitud de licencia ambiental

o Llei 6/2009, del 28 d'abril, d'avaluacié ambiental de plans i programes.

Proteccioén contra incendios

e Llei 3/2010, del 18 de febrer, de prevencio i seguretat en matéria d’'incendis en
establiments, activitats, infraestructures i edificis Montes.

e Instruccid 1/2019 de la Direccié General d’Energia, Seguretat Industrial i
Seguretat Minera, en relacié al procediment a seguir en l'aplicacid de la
disposicié transitoria quarta del Reglament d’instal-lacions de proteccié contra
incendis (RIPCI), aprovat pel Reial Decret 513/2017, de 22 de maig, sobre la
primera inspecci6 periddica de les instal-lacions existents.

e ORDRE INT/322/2012, d’11 d'octubre, per la qual s’aproven les instruccions
técniques complementaries del Reglament de seguretat contra incendis en
establiments industrials (RSCIEI).

e ORDRE INT/324/2012, d’11 d'octubre, per la qual s’aproven les instruccions
técniques complementaries genériques de prevencid i seguretat en matéria

d’incendis en establiments, activitats, infraestructures i edificis

Residuos.

o Decret Legislatiu 1/2009, de 21 de juliol, pel qual s'aprova el Text refos de la Llei
reguladora dels residus.

o Decret 69/2009, de 28 d'abril, pel qual s'estableixen els criteris i els procediments
d'admissio de residus en els dipdsits controlats.

o Decret 152/2017, de 17 d’octubre, sobre la classificacio, la codificacio i les vies
de gesti6 dels residus a Catalunya.

e Decret 87/2010, de 29 de Juny pel qual s'aprova el Programa de gestidé de
residus municipals de Catalunya (PROGREMIC) i es regula el procediment de
distribucid de la recaptacié dels canons sobre la disposicié del rebuig dels
residus municipals

e MODIFICA: (1) els articles 3, 5i 6, la disposici6 transitoria i I'annex del Decret
34/1996, de 9 de gener, pel qual s'aprova el Cataleg de residus de Catalunya,
(2) I'annex 1 del Decret 1/1997, de 7 de gener, sobre la disposicid del rebuig dels
residus en diposits controlats, (3) els annexos 3 i 4 de I'Ordre d'1 de juny de
1995, sobre acreditacio de laboratoris per a la determinacié de les

caracteristiques dels residus.
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o DECRETT 98/2015, de 9 de juny, del Consell per a la Prevencid i la Gesti6 dels
Residus a Catalunya.

e Ordre MAH/94/2004, d'1 d'abril de 2004, per la qual s'aprova i es dona publicitat
al model d'autoliquidacié del canon sobre la deposiciéo de residus. Correccio
d'errades de I'Ordre MAH/94/2004 de 23 d'abril de 2004, DOGC 4118.

e Ordre MAB/401/2003, de 19 de setembre de 2003, per la qual s'aprova el
procediment de presentacié telematica de la Declaracié anual de residus
industrials.

e Ordre MAB/329/2003, de 15 de juliol de 2003, per la qual s'aprova el procediment
telematic relacionat amb la formalitzacié de la documentacié de control i
seguiment de residus i la sollicitud d'inscripcié al Registre de productors de
residus industrials de Catalunya.

e Ordre de 26 de setembre de 2000 per la qual es modifica I'Ordre d'1 de juny de
1995 sobre acreditacio de laboratoris per a la determinacié de les
caracteristiques dels residus.

e Ordre de 6 de setembre de 1988 sobre prescripcions en el tractament i

I'eliminacid dels olis usats.

Atmosfera.

o Llei 22/1983, de 21 de novembre, de proteccio de I'ambient atmosférici les seves
modificacions posteriors.

e Decret 139/2018 de 3 de Juliol sobre régims d’intervencié ambiental atmosférica
dels establiments on es desenvolupin activitats potencialment contaminants de
|"atmosfera.

e Instruccié técnica IT - AT 001 del servei de vigilancia i control de laire.
Classificacio d activitats.

e Instruccio técnica IT - AT 003 del servei de vigilancia i control de I"aire. Emissions
d’instal-lacions de combustio.

e Instruccio técnica IT-AT004 del servei de vigilancia i control de I"aire. Emissions

de ventejos i campanes de laboratoris.

Ruido.

e Llei 16/2002, de 28 de juny, de proteccio contra la contaminacioé acustica.
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e DECRET176/2009, de 10 de novembre, pel qual s’aprova el Reglament de la Llei
16/2002, de 28 de juny, de proteccié contra la contaminacié acustica, i se

n’adapten els annexos.

Aguas.

o Decret Legislatiu 3/2003, de 4 de novembre, pel qual s'aprova el Text refés de la
legislacié en matéria d'aiglies de Catalunya.

o Decret 130/2003, de 13 de maig, pel qual s'aprova el Reglament dels serveis
publics de Sanejament.

e Ordre MAH/122/2004, de 13 d'abril, per la qual s'aproven els models de

declaracié d'abocament.

lluminacién

e Llei 6/2001, de 31de Maig, d'ordenacié ambiental de |’enllumenament per a la
proteccio del medi nocturn.

o DECRET 190/2015, de 25 d'agost, de desplegament de la Llei 6/2001, de 31 de
maig, d'ordenacié ambiental de I'enllumenament per a la proteccié del medi
nocturn

o ORDRE MAH/566/2009, d'11 de desembre, per la qual es regula i constitueix la
Comissié de Prevencié de la Contaminacio Luminica.

e Resolucio TES/1536/2018, de 29 de juny, per la qual s’aprova el Mapa de la

proteccio envers la contaminacio luminica a Catalunya.

Patrimonio Histérico

e Llei 9/1993, de 30 de setembre, del Patrimoni cultural Catala.

Tramitacion administrativa

e Ordre MAH/153/2007, de 4 de maig, per la qual s'aprova el procediment de la
presentacio telematica dels informes preliminars de situacio i dels informes de
situacio d'acord amb I'establert al Reial decret 9/2005, de 14 de gener, pel que
s'estableix la relacié de les activitats potencialment contaminants del sol i els
criteris i estandards per a la declaracié de sols contaminats.

e Llei 11/2011, del 29 de desembre, de reestructuracié del sector public per a

agilitar I'activitat administrativa.
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o Decret 308/2011, de 5 d’abril, pel qual es deroguen diverses disposicions
reglamentaries, referides a les matéries de competéncia del Departament de
Territori i Sostenibilitat. DEROGA el Decret 114/1988, de 7 d'abril, d'avaluacié
d'impacte ambiental.
e Ordre MAH/611/2010, de 23 de desembre, de tramitacid electronica dels
procediments d'intervencié administrativa d'activitats de I'annex | de la Llei

20/2009, de 4 de desembre, de prevencio i control ambiental d'activitats.

Espacios naturales

e Llei 12/1985, de 13 de juny, d’espais naturals.

e Decret 328/1992, de 14 de desembre, pel qual s'aprova el Pla d'Espais d'Interés
Natural (PEIN).

e Acord GOV/150/2014, de 4 de novembre, pel qual es declaren zones especials
de conservacio de la regié biogeografica mediterrania, integrants de la Xarxa
Natura 2000, se n'aprova l'instrument de gestio, i s'autoritza el conseller de
Territori i Sostenibilitat per poder actualitzar els annexos 2, 3 i 4 de I'Acord
GOV/176/2013, pel qual es declaren les zones especials de conservacio de la
regio biogeografica alpina, integrants de la xarxa Natura 2000, i se n'aprova

l'instrument de gestio.

Flora y funga

e Ordre de 5 de novembre de 1984, sobre proteccid de plantes de la flora
autodctona amenagada de Catalunya

e DECRET 316/2011, de 12 d'abril, pel qual es deroguen diverses disposicions
reglamentaries referides a les matéries de competéncia del Departament
d'Agricultura, Ramaderia, Pesca, Alimentacio i Medi Natural.

o Decret 172/2008, de 26 d'agost, de creacio del Cataleg de flora amenacada de
Catalunya.

o Resolucio AAM/732/2015, de 9 d'abril, per la qual s'aprova la catalogacid,
descatalogacidé i canvi de categoria d'espécies i subespécies del Cataleg de flora

amenacada de Catalunya)

Fauna
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o Decret 148/1992, de 9 de juny, pel qual es regulen les activitats fotografiques,
cientifiques i esportives que poden afectar les espécies de la fauna salvatge
o Decret legislatiu 2/2008, de 15 d'abril, pel qual s'aprova el Text refés de la Llei

de proteccio dels animals

Montes

e LLEI 2/1983, de 9 de marg, d'alta muntanya

Suelo y ordenacién del territorio

e DECRET LEGISLATIU 1/2010, de 3 d'agost, pel qual s'aprova el Text refés de
la Llei d'urbanisme.

e DECRET 305/2006, de 18 de juliol, pel qual s'aprova el Reglament de la Llei
d'urbanisme

e DECRET 64/2014, de 13 de maig, pel qual s'aprova el Reglament sobre
proteccio de la legalitat urbanistica

e LLEI 23/1983, de 21 de novembre, de politica territorial

3.4. NORMATIVA MUNICIPAL

Planeamiento urbanistico

e EDICTE de 20 de setembre de 2022, sobre un acord de la Comissio de Territori
de Catalunya referent al municipi de la Selva del Camp i modificacions prévies.

e Pla Parcial Industrial “Xamalec” a la Seva del Camp de Agost de 2004.

Aguas

e Reglament regulador de I'Gs i dels abocaments d’aiglies residuals al municipi de
la Selva del Camp. BOP num, 298 de 29 de desembre de 1992 i les seves
modificacions.

e Ordenanga/Reglament recollida, residus. Servei d’aigua i clavegueram.
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Residuos
e Ordenanga municipal reguladora dels residus de la construccié. BOPT num.264.
Ruidos
e Ordenanca reguladora de soroll i les vibracions, de 30/11/2012. BOPT num. 277

Informacién ambiental:

e Ordenanca reguladora de la intervencid integral de [I'Administracié
ambiental. BOPT n°68 de 22/03/2004.
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4. EMPLAZAMIENTO

Las instalaciones de producciéon de materias primas circulares se localizan en la Selva

del Camp (Tarragona), en el poligono industrial de Xalamec:

REF. CATASTRAL POLIGONO PARCELA SUP. PARCELA
4657701CF4645H0001XD | Pol. Ind. Xalamec D 8.875 m2
4556801CF4645F0001YK | Pol. Ind. Xalamec E1 3.428 m2
4556802CF4645F0001GK | Pol. Ind. Xalamec E2 3.666 m2

Tabla 4 Caracteristicas de la parcela

La localizacion de la parcela se muestra en la siguiente imagen (coordenadas ETR89
del huso 31):

X: 344.489
Y: 4.565.702

B
X:344.526
Y: 4.565.682 -

X:344.526
Y: 4.565.656

X: 344.582
Y: 4.565.659

CHALAMECH

PARCELA E1

7 Y:4.565.639

7 X:344.569
Y: 4.565.598
\

PARCELA E2

X: 344.592
Y: 4.565.577

PARCELA D

X: 344.427
Y: 4.565.580

X: 344.496
Y: 4.565.556

X:344.497
Y: 4.565.542

Imagen 2 Localizacidon de la parcela (coord. ETR89 huso31T).
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Imagen 3 Localizacidon de la parcela en poligono Xamalec.

41. ESTUDIO HISTORICO DEL EMPLAZAMIENTO

Las instalaciones previstas se localizaran en una parcela de suelo urbanizable,

perteneciente al poligono industrial de Xalamec.

Histéricamente la parcela ha tenido un uso agricola, no conociéndose antecedentes de

actividades potencialmente contaminadoras del suelo en la misma.

4.2. CUMPLIMIENTO DE LA NORMATIVA URBANISTICA

La Selva del Camp cuenta con normas subsidiarias de planeamiento municipal,
aprobadas en el afo 1998 y las siguientes modificaciones posteriores y puntuales, de

las cuales afectan al proyecto:

e Modificaciones parciales hasta la numero 8 de la NPS. Recogidas en el “Text
Refés NSP 1998”

e Plan parcial industrial “Xalamec” de agost de 2004.
El suelo de implantacion tiene la clasificacion de SUELO URBANO INDUSTRIAL

En el Anexo | se incluye solicitud de informe de compatibilidad urbanistico presentado

al Ayuntamiento de la Selva del Camp.

38



Instalacion industrial de produccion de materias primas circulares | G361

Vqlogr@@ﬂ@ en el término municipal de la Selva del Camp (Tarragona)

Solicitud de licencia ambiental

5. DESCRIPCION DE LA ACTIVIDAD, PROCESOS E

INSTALACIONES

5.1. DESCRIPCION DE LA ACTIVIDAD, PROCESOS E INSTALACIONES

Dentro del proceso que se llevara a cabo en la planta de VALOGREENE, se puede
distinguir el proceso productivo principal, donde se refleja el proceso de la obtencion de
los productos; y el proceso auxiliar, que ayuda a la generacién de energia térmica
aportada al proceso productivo, haciendo un proceso autotérmico.

El proceso productivo principal se centra en la pirdlisis, un tratamiento de

termoconversion en ausencia de oxigeno donde se degrada la materia en dos fases:

1. Una sdlida o char (en adelante Bioblacc), compuesta por un alto contenido en

carbono y compuestos inertes;

2. y otra gaseosa o pirogas (en adelante pirogas), donde aparecen todos los
compuestos volatiles a esa temperatura de trabajo, junto con una fraccién de

gases permanentes.

El proceso de pirdlisis se divide en dos etapas, segun la temperatura, y en cada etapa

se realiza un procesamiento diferente:

1. Baja temperatura: En esta etapa de pirolisis se piroliza la fase organica y sobre
el gas obtenido se realizan las siguientes acciones:

a) Limpieza del pirogas

b) Primera condensacion donde se condensa el aceite mas pesado rico en

compuestos de largas cadenas de hidrocarburos.

¢) Maduracién del gas que sale de esta primera condensacion. En esta
maduraciéon las cadenas de hidrocarburos se rompen en otras mas

cortas.

d) Nueva condensacion, esta vez para condesar los aceites ligeros, ricos en

compuestos aromaticos.

e) Otra etapa de condensacion donde se condensa el agua con una
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pequefa cantidad de compuestos oxigenados. Dicha agua se recupera
para el uso en la planta tras un proceso de limpieza mediante un filiro de

carbon activo donde los compuestos oxigenados quedan retenidos.

Tras esta ultima etapa de condensacion, queda un producto en forma de gases
no condensables similar a un gas de sintesis, a partir de ahora llamado gas

reformado o madurado, y que se derivara al proceso auxiliar.

2. Alta temperatura. En esta etapa de pirolisis se piroliza la fase mas plastica y tras
la pirolisis se procede a condensar en varias etapas. En esta etapa se obtienen
aceites pesados y ligeros ricos en compuestos de largas cadenas de
hidrocarburos. Tras la condensacion hay un producto de gases no condensables

0 gases permanentes de ahora en adelante, que se derivaran al proceso auxiliar.

Pretratamiento del
residuo : e

El rechazo sera cribado y El rechazo seco serd sometido a un El piroga ensara para producir

triturado antes del proceso de proceso de termoconversion, aceite pirolitico, Green oil, qu ra
termoconversién. generando pirogas que sera valorizado comercializado para la obtencion de

Ademas, sera secado para material, y térmicamente con el fin de subproductos para la ir ria (economia
redu su  contenido en mantener |a autotermia del proceso, De

humedad al 10%. la pirolisis se obtiene Char como u

circular). La fr ion no

4 como fuente de o
subproducto y pirogds el cual se energia eléctrica y térmica para
condesara. autoconsumo.

Imagen 4 Diagrama del proceso productivo principal

El proceso auxiliar se encarga de dar soporte al proceso productivo. Se utilizara para la
combustion y para la cogeneracion para autoconsumo, los gases que no pueden ser
condensado en el proceso productivo. Esto aplica la potencia térmica necesaria para el
proceso de pirdlisis, haciendo que el sistema pueda alimentarse de un gas que no es

posible condensar, obtenido del mismo residuo de entrada.

Concretamente, el proceso se plantea con dos lineas de 40.000 tn/afio cada una, una
primera linea se ejecutara tras la obtencién de las licencias administrativas y la segunda
linea se ejecutara en afos posteriores. Cada linea tendra, una linea de pretratamiento
del residuo para adecuarlo a las condiciones de pirdlisis, dos lineas gemelas de pirolisis,
formadas cada una de ellas por pirolizadores en dos etapas de trabajo, una de baja
temperatura con salida de pirogas a filtrado especifico (etapa 1) y otra de alta
temperatura con salida de pirogas a filtrado especifico (etapa 2) y finalmente un sistema
de condensacion a diferentes temperaturas, comun a las dos lineas de pirolisis, pero

diferenciados entre condensacion de baja temperatura y alta temperatura, para la
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obtencion de los productos finales.

La siguiente imagen muestra el diagrama global del proceso productivo:

FASE 1 ALMACENAMIENTO
e LIMPIEZA
Pirolisis baja PIROGAS ‘ o CONdensacion m
temperatura BAJAT® .
LINEA 1 ‘ ) ‘4 [
Pirolisis alta ;'I’;;E:: L REF ADO_
temperatura ALTAT?
—_—
LINEA 2

Pirolisis baja ':m:':::
temperatura BAJAT?

Pirolisis alta LIMPIEZA ” | g

& & PIROGAS Condensacion : i

emperatura ALTAT® u

BIOBLACC
Planta de valorizacién MATERIAL
FASE 2 ALMACENAMIENTO
ST - LIMPIEZA AGUA
temperatura BAJAT® FASE 1
LINEA3 L =
Pirolisis alta I;,'::Z‘é::
temperatura ALTAT*
—
LINEA 4

37 Ao eanie LIMPIEZA
Pirolisis baja Phrcke
temperatura BAJAT®

Pirolisis alta
temperatura

LIMPIEZA
v
ALTAT?

BIOBLACC

Imagen 5 Diagrama proceso productivo
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Planta de valorizacion MATERIAL

P

) Humos **
50.516 kg/h

Las emisiones de la chimenea cumpliran RD 815/2013

-

Impropios
1.600 kg/h

Agua secado
504 kg/h

Limpieza

gases acidos
y particulado
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Rechazo seco /-

8.563 kg/h

ﬁ

LIMPIEZA
PIROGAS
BAJAT?

LIMPIEZA :
PIROGAS

ALTAT®

Aire*

Maquina

Absorcion

Frio generado 1,01 Mw

5

e e - - - -

Combustion

gas reformado

Humos
40.693 kg/h

Aire 38.071 kg/h

> y rico

Motor

Humeos

cogeneracion

»

6.883 kg/h

Aire 5.935 kg/h

Electricidad
Autoconsumo 0,7 Mw

Condensacion

Gas permanente
410 kg/h

Gas madurado
2212 kg/h

Gas madurado
948 kg/h

mawme BIOBLACC

N )

830 kg/h

Condensacion gg Maduracion g4 Condensacion _.,m

731 kg/h

3.411 kg/h

~
S

Residuo
Agua
Gas

Impropios

Char

Electricidad

Humos

Aceite pirolitico

CO2 licuado

*Entrada de aire variable seglin la humedad del rechazo que entra al secadero. Para humedades bajas no se necesita entrada de aire, pero para humedades altas se requiere mas caudal de secado y se introduce aire hasta dicho

caudal. Pueden llegar a introducirse 30.000 kg/h de aire como maximo.
** El caudal de humos de salida variara dependiendo de la entrada de aire que hay antes del secadero.

Imagen 6 Balance de masas global de la planta
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En base al diagrama, el proceso productivo consta de las siguientes etapas.

1. Recepcion de materias primas

2. Pretratamiento

3. Secado

4. Pirolisis

5. Limpieza de pirogas

6. Maduracion del gas de baja temperatura
7. Condensacion

8. Procesos auxiliares

A continuacién, se describe cada una de las etapas del proceso.
5.1.1. RECEPCION DE MATERIAS PRIMAS

La identificacion y pesaje de los vehiculos de transporte de subproductos (residuos) con
entrada en las instalaciones se lleva a cabo en la zona de basculas que se encuentra
tras superar el acceso a la planta. En esta zona de entrada se localiza una bascula

puente.

Una vez pesados, los vehiculos de transporte de residuos se dirigen a la zona de

descarga a través del vial correspondiente.

La zona de descarga comunicara con el edificio de recepcion de materia prima y
pretratamiento mediante varios accesos para la descarga. El edificio de recepcion de
materia prima y pretratamiento sera cerrado y se encontrara en depresion, de modo que

el aire extraido ira a la camara de combustion para favorecer la eliminacion de olores.

La materia prima inicialmente se recepcionara en el interior de la nave (no existiran
acopios exteriores), procediendo a su descarga en una zona de 150 m? de superficie y
300 m? de capacidad, donde se realizara la descarga conjunta de los residuos entrantes
y su homogeneizacion mediante pala cargadora. La zona de recepcidn se compone de

12 trojes de 6,00 x 5,00 x 6,00 m (Largo x ancho x alto), con una capacidad unitaria de
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180,00 m® y una capacidad total de 2.160 m?, mientras que la zona de homogeneizacion
dispondra de 7 trojes de las mismas dimensiones que la zona del material recepcionado,

y una capacidad total de 1.260 m?3, y quedara a la espera de su introduccion en el
proceso de pretratamiento. Sumando la capacidad de la zona de material recepcionado
y homogeneizacién, y considerando una densidad de 0,5 tn/m? existiria una capacidad
de almacenamiento para unos 7 dias de proceso (1.710 tn de material). Adicionalmente
existen 12 trojes de producto pretratado de las mismas dimensiones que los anteriores
que representan un volumen de almacenamiento total de 2.160 m3. Considerando una
densidad de 0,3 tn/m3, la capacidad de almacenamiento sera de algo mas de 648 tn

(unos 3 dias de proceso).

Las materias primas que seran introducidas en proceso estaran formadas por las

siguientes tipologias de residuos:

LER DESCRIPCION
Residuos de plasticos excepto embalajes (procedentes de la agricultura,
020104 . . .
horticultura, acuicultura, silvicultura, caza y pesca)
03 03 07 Desechos, separados mecanicamente, de pasta elaborada a partir de residuos
de papel y carton.
Residuos de plastico (procedentes de la fabricacion, formulacidn, distribucion vy
07 0213 D o e )
utilizacion de plasticos, caucho sintético y fibras artificiales)
Virutas y rebabas de plastico (procedentes del moldeado y tratamiento fisico y
12 01 05 . - -
mecanico de superficie de metales y plasticos)
1501 02 Envases de plastico (incluidos los residuos de envases de la recogida selectiva

municipal),
1501 05 | Envases compuestos

Absorbentes, materiales de filtracion, trapos de limpieza y ropas protectoras
distintos de los especificados en el cédigo 15 02 02

16 01 03 | Neumaticos fuera de uso

150203

Plastico (procedente del tratamiento de medios de transporte autopropulsado al
16 01 19 | final de su vida util o de los procesos de mantenimiento y reparacién de los
mismos)

17 02 03 | Plastico (procedente de residuos de la construccion y la demolicidn)

Plastico y caucho (para plastico procedente de plantas de tratamiento mecanico
de residuos)
19 12 07 | Madera distinta de la especificada en el codigo 19 12 06.
Otros residuos (incluidas mezclas de materiales) procedentes del tratamiento
mecanico de residuos, distintos a los especificados en el 19 12 11.
Plasticos (procedentes de las fracciones recogidas selectivamente (excepto las
especificadas en el subcapitulo 15 01)

Tabla 5 Entradas de residuos previstas a tratamiento.

1912 04

191212

200139
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Estos residuos seran suministrados por diferentes gestores o sectores industriales,
derivados de los procesos productivos que realizan en sus instalaciones, todas ellas
instalaciones de gestion de residuos no peligrosos autorizadas. De esta forma, todo el
material a admitir dentro de las instalaciones ya ha sido objeto de preparacion y

acondicionamiento previo por parte de este gestor de residuos.
5.1.1.1. Procedimiento de control y admisién de residuos

Pese a que el material admitido procede de procesos de tratamiento autorizados y se
considera apto para su introduccion en el proceso productivo previsto, se dispondra de

un protocolo de admisién y control de residuos.

El material, a su entrada, sera sometido a una serie de pruebas para determinar su

composicién y propiedades, admitiéndose a proceso exclusivamente Clase 1, 2y 3:

CLASIFICACION DE MATERIAL DE ENTRADA

Clase 1 Clase 2 Clase 3 Clase 4 Clase 5
Parametro Unidad Muy
Bueno Bueno Regular Malo Muy Malo
Plasticos o 902 %2 802%z2 602 %2
(PE,PP) | mm | 290 80 60 50 <50
Impropios % m/m <1 22 23 25 28
PCI MJ/kg 236 232 224 220 215
Humedad % m/m <5 <10 <15 <20 <30
% CI % m/m <0 <0,05 <05 <1 <1,5
% N % m/m <0 <0,05 <0,5 <1 <1,5
% S % m/m <0 <0,05 <0,5 <1 <1,5
Cenizas %m/m <2 <5 <10 <15 <20
Densidad kg/m?3 > 500 2400 2300 2200 2100
Si mg/kg <200 <400 <600 <800 <1000
P mg/kg <1 <3 <5 <8 <12
Fe mg/kg <1 <3 <5 <8 <12
x‘;‘:;ii mglkg <15 <30 <50 <100 <190
T:;":igzlge mm <10 <30 <50 <70 <100

Tabla 6 Valores de referencia para la clasificacion del material de entrada.

Los valores que se busca para un producto homogéneo a introducir en el proceso serian:
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e PCI: 5.000-6000 kcal/kg.
e Humedad: 15 -25 % m/m.

Una vez conocidos los valores de los parametros de las diferentes entradas de material,
realizados en el laboratorio de las instalaciones, se calculara la proporcién que se
necesita de cada troje, para preparar mezcla justo en zona colindante al triturador

primario.

Por otro lado, dentro del procedimiento de admision, se estima la realizacion anual de
una caracterizacién analitica basica sobre el producto homogeneizado, conforme a lo
establecido en el Real Decreto 646/2020, de 7 de julio, con el objetivo de verificar que
los residuos admitidos cumplen con lo establecido en el apartado 2.2 de su Anexo II,
tanto en lo que respecta a valores limite como a peligrosidad del material. A partir de los
resultados de la misma, se propondran las pruebas de cumplimiento periddicas, cada
500 t de material, para determinar si este residuo se ajusta a los resultados de la

caracterizacion basica.

De esta forma, queda acreditado que dentro de las instalaciones se dispone de un

adecuado protocolo de admision de residuos.
5.1.2. PRETRATAMIENTO

El material recibido sera sometido a un pretratamiento consistente en diferentes
tratamientos mecanicos para adecuar el tamano de particula, eliminar las fracciones de
materias primas con elevada cantidad de humedad e impropios presentes que dificulten
o interactuen en las siguientes etapas de proceso. Esta linea de pretratamiento se

dispone como un sistema de proteccién de los equipos y procesos posteriores.

El objetivo de la etapa de pretratamiento es procesar una cantidad maxima estimada de
16.000 kg/h de un material con una humedad de partida entre el 15% y el 25%, (esta
capacidad permitira el procesamiento del material en un régimen de funcionamiento de
dos turnos de trabajo, mientras que el resto del proceso sera en régimen continuo). Se
hara mediante dos lineas exactamente iguales de 8.000 kg/h cada una (40.000 tn/afo

por linea), una linea en cada fase de construccion.
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Los equipos planteados para la etapa de pretratamiento son:
e Triturador primario
e Separador magnético
e Separador Inductivo
e Separador Densimétrico.
e Triturador Secundario.

La etapa de pretratamiento tal y como se ha comentado consiste en esas cinco etapas,

tal y como se puede apreciar en la imagen.

Triturador
secundario
Triturador — (40 Tn/afio)
primario (40 Separador - Separador TN
Tn/afio) : IO Densimétrico | "2 | inductivo [T :
@oTrvaio) 0T340 Trvafio)
i o s 0
L]
Metales .
ferrosos Pesados Tmuradqr
secundario
== (40 Tr/aiio)
Triturador ieE —+
primario (40 cpara qu Vibrante | . s
Tn/afo) - fHHHI ”HH: Denssmet_nco (40Tn/ario) |nduct|to I I ! I i -
i (40Tn/afio) (40Tn/afio)

Imagen 7 Esquema de proceso de pretratamiento.

5.1.2.1.  Triturador primario

Los residuos recepcionados son transportados mediante pala cargadora hasta las tolvas
de los trituradores primarios, con la finalidad de proceder a la apertura del material y

permitir en una segunda etapa de trituracion la formacion de granos de fibra.

El triturador primario esta compuesto por un util de corte en el que se ubican
paralelamente dos ejes de triturado. Estos ejes, que se accionan en contrasentido por
medio de un engranaje, incorporan unas cuchillas o discos cortadores provistos a su

vez de unos garfios.
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Los discos cortadores estan dispuestos de tal manera que uno de ellos siempre ataque
entre dos discos del eje enfrentado. De esta manera se consigue triturar el material tanto

longitudinal como transversalmente.

El tamafo del material triturado viene determinado por la anchura de los discos

cortadores y por el numero de dientes o garfios que incorporen los discos.

Las caracteristicas técnicas de cada equipo se recogen en la siguiente tabla:

CARACTERISTICAS TECNICAS

Equipo Triturador primario (2 ud.)
Servicio Trituracion primaria de varios tipos de materiales
Capacidad de tratamiento 8.000 kg/h
Tamanio de salida 80-150 mm
Area de trituracion 1.100 — 1.300 mm
Numero de Ejes y diametro 2ud /240 mm
Numero de Cuchillas 11 ud/ eje
Potencia instalada 2x75kW
Nivel de ruido <80 dB

Dimensiones (largo x ancho x alto)

2.120 x 5.100 x 1.250 mm (aprox.)

Tabla 7 Caracteristicas triturador primario.

5.1.2.2. Separador magnético

Una vez triturado, el material proveniente de cada triturador primario se descarga en
una cinta transportadora donde un separador magnético, por linea, separa los metales.

Las fracciones metalicas férricas se recogeran en un contenedor.

El separador magnético con electroiman es un dispositivo electromagnético utilizado
para la separacion de material férrico, como el hierro y acero, que pueden aparecer
mezcladas con el material del proceso. Una cinta transportadora, suministrada con el
equipo, debe transportar las partes de hierro atraidas por el electroiman. Esta
disenada para ser colgada sobre una cinta transportadora, a través de cadenas o
equivalentes para soportar el peso del equipo. Se puede colgar en linea o transversal

a la cinta transportadora.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Equipo Separador electromagnético (2ud.)

Servicio Cribado y separacion
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Capacidad de tratamiento 8.000 kg/h
Capacidad magnética 400 Gauss @ 400 mm
Tipo de banda Goma de caucho sintético antiabrasion
Ancho de banda 1050 mm
Potencia instalada 3 kW
Nivel de ruido <80 dB
Dimensiones (largo x ancho x alto) 2.789 x 1.595 x 670 mm (aprox.)

Tabla 8 Caracteristicas separador magnético

5.1.2.3. Separador densimétrico

Mediante corrientes de aire y un proceso de presion negativa en la camara de
expansion, se realizara un proceso de clasificacién del producto, esta vez en cuanto a
densidad, independientemente de la granulometria del material, obteniéndose por lo
tanto dos fracciones, una que continuara la linea de proceso y otra, considerada rechazo
de proceso, que sera almacenada en contenedor de obra hasta su expedicion por gestor
autorizado. Se eliminaran, de la corriente principal, los vidrios, aridos y PVC, aunque

este rechazo también contendra otros elementos pesados que puedan caer por peso.

Las caracteristicas técnicas del separador densimétrico previsto se recogen en la
siguiente tabla:

CARACTERISTICAS TECNICAS

Equipo Separador densimétrico (2ud.)
Servicio Separacion en tambor Unico de impropios

Capacidad de tratamiento 8.000 kg/h

Densidad 250 kg/m3
Tamano de entrada 150 mm
Potencia instalada 7,5 kW
Nivel de ruido <80 dB

Dimensiones (largo x ancho x alto) 3.000 x 2.620 x 875 mm (aprox.)

Tabla 9 Caracteristicas separador densimétrico.

5.1.2.4. Separador inductivo

Para la separacion de los metales no férricos (aluminio, cobre, etc.) se prevé la

implantacion de un separador Foucault.
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Se basa en el principio de corriente inducida (corrientes de Focault) generado por el

campo magnético presente en el rodillo de la cabeza.

Es mecanicamente similar a una cinta transportadora instalandose en linea con el
objetivo de recuperar la fraccion de metal no ferroso presente en el flujo de material
procesado y posiblemente recuperar los materiales ferrosos «perdidos» por el

removedor de hierro, instalado aguas arriba.

Las caracteristicas técnicas del separador inductivo previsto se recogen en la siguiente

tabla:
Equipo Separador inductivo (2ud.)
Servicio Separacion en tambor Unico de impropios
Capacidad de tratamiento 8.000 kg/h
Intensidad magnética a contacto con 5000 kgauss

el rotor

Tamano de entrada 150 mm

Potencia instalada 23,8 kW

Nivel de ruido <80 dB
Dimensiones (largo x ancho x alto) 10.520 x 2.260 x 2.540 mm (aprox.)

Tabla 10 Caracteristicas separador inductivo.
5.1.2.5. Triturador secundario

El triturador secundario esta compuesto por un eje de alta velocidad (367 r.p.m.). Sobre
el rotor se disponen una serie de bloques de cuchillas, los cuales trituran el material al
producirse el movimiento de rotacién y el impacto con una linea de bloques de cuchillas

que actuan como contra cuchillas.

El material de salida es un granulado definido en tamafo 10 — 60 mm. Para garantizar
el correcto empaquetado del triturador secundario y para asegurar el almacenamiento
intermedio, se incluye un alimentador de dosificacion y alimentacién de metal con control
de velocidad interconectado con el consumo de energia (Amp) de la trituradora

secundaria y un sensor volumétrico sobre el alimentador.

Las caracteristicas técnicas del triturador secundario previsto se recogen en la siguiente
tabla:
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Servicio

Definir granulado final

Capacidad de tratamiento

20.000 kg/h (amplio margen de procesado con
respecto a las necesidades de la linea para poder
operar con holgura)

Tamano de entrada 30 - 350 mm
Tamario de salida 10 - 60 mm
Anchura maxima de trabajo 1.790 x 2.030 mm
Longitud del rotor 1.770 mm
Volumen de llenado 3,3m?
Numero de cuchillas 50
Cuchillas 172 x 57 x 28 mm
Potencia instalada 200 kW
Nivel de ruido <80 dB

Dimensiones (largo x ancho x alto)

4.924 x 2.925 x 3.111 mm (aprox.)

Tabla 11 Caracteristicas triturador secundario.

5.1.3. SECADO

Para acondicionar la entrada a los pirolizadores, el residuo de entrada debe tener una
humedad como maximo de un 10%, por lo que, por medio de un secado directo por
humos procedentes de la planta, se rebaja la humedad de entrada hasta la humedad de
proceso. La humedad del material media, en base a las pruebas realizadas en las
instalaciones de GREENE es del 15%. La instalacion se disefara para tratar una
humedad entre el 25% y el 15%.

Los humos deben entrar al secadero a menos de 180 °C, para evitar la autocombustion

del material, ya que contiene una fraccion alta de plasticos.

El secado térmico de este residuo se realiza con los humos de combustién y del motor
de cogeneracion, tras su paso por el secadero, se limpian para eliminar el posible
arrastre de sélidos y volatiles contaminantes que provengan del secado, ya que se trata

tal y como se ha descrito de un secado por contacto directo.

La etapa de secado consta de las siguientes partes, tal y como se puede apreciar en la

imagen:
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Imagen 8 Esquema de proceso de secado.

1) Un sistema de carga y dosificacion controlada del producto humedo introducido

en el equipo.

2) El deshidratador propiamente dicho, donde se produce el intercambio térmico y
el secado del material. Este esta formado por un cilindro rotativo el cual es

atravesado en serie por el material.

3) Una camara de entrada para los humos con la energia necesaria para el secado.

4) Realmente una simple boca de toma para el aprovechamiento de gases de

recuperaciéon generados por otros equipos.
5) Un sistema que genera el flujo de aire, constituido por un ventilador centrifugo.
6) Un sistema para la separacion del aire de proceso del producto por este
transportado, constituido generalmente por una camara de decantacién donde a

continuacion se encuentran los ciclones.

7) Una serie de transportes para trasladar el producto seco hacia pirdlisis.
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Los equipos trabajan en depresion y no es previsible que se produzcan escapes al

exterior de los equipos.

Las secciones de equipos planteadas para la etapa de secado son:

e Sistema Alimentacion.
e Secador.

e Extraccion Humos.
Las caracteristicas técnicas de los equipos son las siguientes:
5.1.3.1. Sistema de alimentacion

La alimentacion del producto hiumedo esta garantizada desde la nave de pretratamiento,
mediante equipo cargador, de forma que los secaderos puedan trabajar

adecuadamente, sin fluctuaciones ni cortes de produccion.

El sistema de alimentacion consta de una tolva receptora, de 50 m® de capacidad, con
sistema de transporte mecanico situado a lo largo de todo el fondo del equipo, que
dosifica la materia prima hasta la boca de descarga. Incluye sistema disgregador que

mejora la descarga homogénea y continua hacia el equipo siguiente.

Un equipo de transporte mecanico accionada por motorreductor, situado en la boca de
descarga de la tolva anterior, recoge la materia prima y la transporta de forma continua

y con dosificacion controlada hasta descargarla en los secaderos.

Las caracteristicas técnicas de este sistema de alimentacién se recogen en la siguiente

tabla:
Equipo Sistema de alimentacion (2 ud).
Servicio Dosificacion material humedo a secadero.
Capacidad de tratamiento 50 m? de capacidad (aprox. 2 horas de proceso).
Densidad 100 — 300 kg/m3
Humedad 25%-15%
Régimen operativo Continuo (24 h/dia y 365 dias/afio)
Potencia Instalada cinta extractora 4 kW
Potencia InstaPI?:dauﬁtI;/eolar entrada 3 KW
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CARACTERISTICAS TECNICAS
Nivel de ruido <70 dB

Tabla 12 Caracteristicas sistema de alimentacion a secadero.

5.1.3.2. Secadero

El equipo es un secadero rotativo en corriente paralela, formado por:

e Tréomel con su banda de rodadura.
e Accionamiento.

e Entradas y salidas de material.

El caudal de gases debe ser constante en la entrada a los secaderos, teniendo la
temperatura margen, en mas y en menos, para las regulaciones correspondientes. El
fluido de proceso es el vector principal del secador. Esto permite desplazar y mezclar el

producto en el interior del cilindro, obteniendo un producto homogéneo en el secado.

Las caracteristicas técnicas de este sistema de alimentacién se recogen en la siguiente

tabla:
Equipo Secadero (2 ud).
Servicio Bajar la humedad del material pretriturado a un 10%.
Capacidad de tratamiento 5.500 kg/h ud.
Densidad 100 — 300 kg/m3
Humedad de entrada 25%-15%
Humedad de salida 10%
Aporte térmico Humos de combustion a 180°C
Temperatura salida material seco 75°C
Temperatura salida humo con 90-100°C
humedad
Régimen operativo Continuo
Tiempo de residencia del material 15 — 20 min.
Virola trémel (diametro / longitud) 2.500 mm/ 16.000 mm
Potencia accionamiento secaderos 4 x 5,5 kW
Nivel de ruido <55 dB

Tabla 13 Caracteristicas secaderos.

5.1.3.3. Extraccion de humos

El producto seco es posteriormente descargado a través del grupo ciclonico de alta
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eficiencia, ubicado en la cola del secador y funciona ya sea como sistema de abatimiento

del polvo o como de sistema de descarga.

Las caracteristicas de este sistema de extraccién de humos se muestran en la siguiente

tabla:
Equipo Extractor y grupo ciclénico (2 ud).
Servicio Evacuacion producto seco.
Productos Material seco y humos con !a humedad retirada del
material
Humedad material a transportar 10%
Temperatura materia sélida 75°C
Tipo de extractor Centrifugo
Alveolar ciclones 0,55 kW
Potencia instalada Extractor 40 kW
Transporte soélido 5 kW
Nivel de ruido <55 dB

Tabla 14 Caracteristicas extraccion humos.

Tal y como se justificara en posteriores apartados, los humos seran sometidos
posteriormente a limpieza de gases acidos y particulado obteniéndose una fraccion de

gases que seran objeto de emision a la atmdsfera.
5.1.4. PIROLISIS

La pirdlisis, es un proceso de descomposicion de la materia globalmente endotérmico.
No obstante, dentro de las multiples reacciones que se producen, existen reacciones
propiamente exotérmicas. El calor liberado por estas reacciones apoya al propio sistema
para elevar el nivel térmico de la corriente de alimentacion (reactivos), hasta alcanzar

éstos una temperatura a la cual la reaccién sea posible a una velocidad adecuada.

Con lo que respecta a la pirdlisis, se separa en dos etapas distinguidas por su
temperatura de trabajo. Se busca con esta division que el producto gaseoso, pirogas,

tenga distinta composicién para su posterior condensacion.

La primera etapa se trabaja entre 330-350°C, donde se busca degradar la fraccion
organica del residuo, la cual estara compuesto por el vapor de agua e hidrocarburos

lineales de cadena larga, destinados a la maduracion. La velocidad minima de
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calentamiento del pirolizador es de 100°C/hora. El material semipirolizado pasara a la
segunda etapa. Se denominara al pirolizador de esta etapa como pirolizador de baja

temperatura.

Los pirolizadores de esta etapa de pirdlisis cuenta con una capacidad maxima de 2.600

kg/h por equipo y tiempo de residencia estimado de 2 horas.

La composicion esperada del pirogas generado a baja temperatura se muestra en la

siguiente tabla:

ANALISIS ELEMENTAL DEL PIROGAS DE BAJA TEMPERATURA

C% H% 0% N%
57,12% 8,20% 34,25% 0,01%
Tabla 15 Analisis elemental del pirogas de baja temperatura

En la segunda etapa, entra el material semipirolizado, donde aun queda por degradar la
fraccion plastica, trabaja a temperaturas de 480-520°C. El pirogas producido en esta
etapa es destinado a la condensacion de aceite. Se denominara al pirolizador de esta

etapa como pirolizador de alta temperatura.

Esta segunda etapa de pirdlisis cuenta con pirolizadores con una capacidad maxima de

1.500 kg/h cada uno y tiempo de residencia estimado de 2 horas.

La composicion esperada del pirogas generado a alta temperatura se muestra en la

siguiente tabla:

ANALISIS ELEMENTAL DEL PIROGAS DE ALTA TEMPERATURA

C% H% 0% N%
85,03% 12,18% 2,45% 0,25%
Tabla 16 Analisis elemental del pirogas de alta temperatura

Los pirolizadores rotativos se disefiaran respecto a las necesidades de planta y

permitiran:

1. La entrada de material al pirolizador se realiza de forma dosificada y esta
especialmente disefiada para guardar estanqueidad (entradas no deseadas

de aire desde el exterior) necesaria en el proceso de pirdlisis.

2. El avance del material y en volteo para la homogenizacion del residuo,

favoreciendo la transmision de calor dentro del reactor.
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3. Aprovechamiento maximo del calor aportado por el calentamiento indirecto
por humos. Los humos recorren una camisa que envuelve el reactor en unas

condiciones de velocidad y caudal 6ptimas.

4, Proceso de pirdlisis de forma continua y homogénea.

5. Extraccién continua de los gases de pirdlisis y el bioblacc.

6. Mantener presiones negativas durante su funcionamiento.

7. Evitar que las pérdidas de calor no superen, entre todos los sistemas que

integran el proceso, el 5% de la energia contenida en el residuo.

A continuacion, se muestra una imagen de las entradas y salidas producidas en los

Entrada
—— . Bl material

pirolizadores:

Salida
material

Se instalarian 4 lineas de dos pirolizadores por linea, uno para cada etapa, etapa 1 de

t Entrada Salida de l
de humos humos

Imagen 9 Esquema de proceso de los pirolizadores.

baja temperatura y etapa 2 de alta temperatura. Todos los pirolizadores de la etapa 1,
baja temperatura, tendran las mismas caracteristicas entre si, y todos los pirolizadores
de la etapa 2, alta temperatura, tendran a su vez, también, las mismas caracteristicas

entre si. Las caracteristicas técnicas de los pirolizadores se muestran en la siguiente

tabla:
Humedad entrada MP 10% (b.h)
Densidad entrada MP 130 kg/m3
Diametro reactor etapa 1 1,75 m
Longitud reactor etapa 1 14,0 m
Diametro reactor etapa 2 1,00 m
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Longitud reactor etapa 2 8,0m
Velocidad rotacion reactor 1-2 rpm
Material reactor Inoxidable Refractario
Temperatura disefio reactor 800°C
Temperatura etapa 1 330-350°C
Temperatura etapa 2 480-520°C
Potencia accionamiento etapa 1 45 kW
15 kW

Potencia accionamiento etapa 2

Tipo de transmisién accionamiento reactor Engranajes rectos

Tipo de transporte entrada MP Tornillo sinfin
Tipo de transporte salida Bioblacc-gases Tornillo sinfin
Material juntas de estanqueidad Grafito expandido
<55 dB

Nivel de ruido
Tabla 17 Caracteristicas pirolizadores

En la siguiente imagen se muestra la salida de bioblacc y gases conjunta, tecnologia
probada por Greene. El sinfin que recoge el bioblacc desde el interior del rector mejora

la separacion de particulas mas finas hasta que el gas llega a la etapa de filtrado.

(ERTEEE)

| |
i

Imagen 10 Esquema de salida conjunta de bioblacc y gases del pirolizador.
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5.1.5. LIMPIEZA PIROGAS

El sistema de limpieza de gases piroliticos antes de la condensacién y por tanto de la

combustién de la fraccién incondensable, se compone:
- Filtracion del posible particulado volante.

- Neutralizacién de compuestos acidos contenidos en el gas.

Para el sistema de filtrado se instalaran filtros de mangas ceramicas a la salida de cada
pirolizador, para captar todo el particulado volante que es arrastrado por la corriente
gaseosa. Al utilizar mangas ceramicas es posible trabajar a temperatura elevada (hasta
1.000°C) y evitar posibles condensaciones en la linea. El filtro ira provisto de un sistema

auxiliar de calentamiento indirecto para trabajar en condiciones de proceso.

El sistema de limpieza de los filtros (tipo pulse jet) sera mediante gas inerte (nitrégeno)
y precalentado hasta unos 150-180°C, evitando de esta forma condensaciones y adicién
de oxigeno a la corriente gaseosa. Este impulso de gas inerte desprende las particulas

adosadas en las mangas y son recogidas en la tolva.

Las caracteristicas técnicas del filtrado del pirogas se recogen en la siguiente tabla,
siempre diferenciando entre etapa 1 que se corresponde al filtrado de gases piroliticos

del proceso de baja temperatura y etapa 2, proceso de alta temperatura:

CARACTERISTICAS TECNICAS POR LINEA (20.000 tn/afio)

Tipo filtrado Mangas + limpieza pulse jet
Tipo gas Gas sintesis pirdlisis
Humedad gas 10-15%
Caudal de disefo etapa 1 1.600 kg/h
Densidad del gas etapa 1 0,47-1,08 kg/m3 (350°C)
Caudal de disefio etapa 2 1.200 kg/h
Densidad del gas etapa 2 1,38-2,02 kg/m? (550°C)
Velocidad de filtracion 0,7 m/min
Pérdida de carga a través de la unidad 200 mm.c.a.
Presién maxima de limpieza 5 kg/cm?
Fluido limpieza mangas nitrégeno
Calorifugado de superficie Si
Materiales de fabricacion del filtro Acero inoxidable
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CARACTERISTICAS TECNICAS POR LINEA (20.000 tn/afio)

Sistema de descarga de particulado Tolva + V. rotativa

6-10 kg/h por linea

Caudal estimado recogida de particulado (90,0-150,0 /afio)

Densidad de particulado 200-300 kg/m3
Temperatura de particulado 350°C
Sistema de enfriamiento de particulado Intercambio indirecto
Tipo de transporte de particulado Transporte neumatico

Tabla 18 Caracteristicas sistema de filtrado de pirogas.

El pirogas filtrado continuara hacia la segunda etapa de limpieza, neutralizacion del gas,
posteriormente y tras su total limpieza se dirigira a las etapas de condensacion

fraccionada.

El proceso de neutralizacion tiene una doble finalidad, por un lado, retirar los
compuestos acidos retenidos en el gas, mientras que otra funcién muy importante es

reducir la proporcion de metales presentes.

La neutralizacion se realiza sobre un lecho de hidréxido de calcio, la disposicidon en
planta sera de dos lechos en paralelo, tras cada filtro de particulado, los dos en
funcionamiento. Las operaciones de sustitucion del lecho de Ca(OH)2 se realizaran

durante las paradas de mantenimiento.

La sustitucion se realizara cuando se observe una disminucién en la calidad del aceite

producido, por aumento de los compuestos anteriormente indicados.
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Imagen 11. Esquema circuito lechos acondicionamiento de gases.

Respecto a las salidas de sélido de cada filtro de particulado, tras la etapa de baja o alta

temperatura, se debe diferenciar. El particulado de baja temperatura se reintroduce a

proceso, es material semipirolizado, como alimentacién del segundo pirolizador. Por otro

lado, el material recogido del filtro de la etapa 2, es considerado como bioblacc.

El bioblacc se almacenara en tanque atmosférico de acero al carbono, con una

capacidad que se pueda admitir el almacenamiento generado durante 5-6 dias. Se

recubrird el exterior y el interior para evitar puntos de corrosién. La temperatura de

almacenamiento sera de 30°C maximo segun la exposicion que se tenga al sol.

El sistema de tratamiento de bioblacc cuenta con las siguientes caracteristicas:

61



. = Instalacion industrial de produccion de materias primas circulares | G361
= en el término municipal de la Selva del Camp (Tarragona)
Solicitud de licencia ambiental

CARACTERISTICAS TECNICAS

Tipo material Bioblacc pirdlisis
Humedad bioblacc 0%
Caudal bioblacc 207 kg/h (por linea)
Sistema de descarga de bioblacc Tolva estanca
Tipo cierre descarga bioblacc Valvula rotativa
Sistema enfriamiento bioblacc Intercambio indirecto
Sistema transportg hasta almacenamiento Transporte neumético estanco
bioblacc
Tipo de almacenamiento bioblacc Silo vertical
Capacidad silo almacenamiento bioblacc 50 m3 x 6 ud (300 m3)
Calidad silo almacenamiento bioblacc Acero al carbono

Gravedad mediante conexion estanca con
cisterna de retirada
Tabla 19 Caracteristicas sistema de tratamiento de bioblacc.

Temperatura almacenamiento bioblacc

La composicion del bioblacc viene dada por el andlisis elemental realizado en los

laboratorios de Greene. El porcentaje de oxigeno se obtiene por diferencia

COMPOSICION DEL BIOBLACC

C% H% N% 0%
60,6 1,98 1,58 35,85

Tabla 20 Analisis elemental del bioblacc generado.

El bioblacc se tratara como un subproducto para su posterior comercializacion
(disposicion de acuerdos de compra y solicitud de registro Reach en ANEXO IV y por lo
tanto debera de ser enfriado, transportado y almacenado para su recogida tal y como
se ha definido con anterioridad. No obstante, al inicio de la actividad, el bioblacc sera
objeto de caracterizacion basica para determinar su composicion exacta y peligrosidad,
proponiendo las pruebas de cumplimiento que se deriven de la misma, para garantizar
la composicion del mismo y en caso de que no llegara a comercializarse, su adecuada

gestion a través de gestor autorizado.
5.1.6. MADURACION

El proceso de maduracion consiste en elevar la temperatura de los gases y mantenerlos
un tiempo de residencia a las temperaturas requeridas, con este procedimiento se
consigue que las moléculas se rompan o disgreguen para formar compuestos ligeros,

compuestos aromaticos y vapor de agua.
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El objetivo de esta etapa es la obtencion de productos condensables con mayor valor
anadido, como son los BTX (comunmente conocido en la industria a una mezcla de

Benceno, Tolueno y Xileno) que puedan separarse de la fraccién acuosa.

La maduracion del pirogas se realizara a una temperatura alrededor de los 900°C, en
un tiempo comprendido entre 5-8 segundos, dada que la exigencia de temperatura es
tan elevada y las condiciones se dan en la camara de combustién, la solucién es una
modificacion de la construccién normal de una camara a modo de camara adicional
dentro del paquete del equipo el cual permite un control independiente de los procesos

involucrados, maduracién y control de temperatura para autotermia de los pirolizadores.
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Imagen 12. Esquema modificacion camara de combustion para maduracion de gas de pirdlisis.

El pirogas de baja temperatura, pasara por un primer condensador, donde se
condensaran los aceites mas pesados, hasta 200°C. Este gas sin la fase condensable
al corte de temperatura indicado es el que alimenta la etapa de maduracion, tal y como

se puede apreciar en la Imagen 12.
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Una vez se ha producido la maduracion del gas, se condensan las fracciones aceitosas,
con un acondicionamiento de temperatura previo de la salida de la camara de
combustion, el gradiente en este caso debe ser de los 900°C de salida hasta los 200°C

para entrada de condensacion.

Cada fase tiene su propia etapa de maduracién, es decir una etapa de maduracién para

lalinea1y2vyotraparala3y4.
5.1.7. CONDENSACION

La condensacion es un proceso en el que un fluido gaseoso cambia a estado liquido.
Segun la naturaleza del compuesto y su composicion, se encuentran dos puntos de
temperatura donde se producen estos cambios de fase, temperatura de fusion y
temperatura de ebullicion. Cuando el compuesto gaseoso se enfria por debajo de la

temperatura de ebullicion se produce ese cambio de fase a liquido.

En la condensacion de aceites, se obtienen claramente dos fracciones, una acuosa y
otra de aceite, inmiscibles entre ellas, facilmente separadas por decantacion. Este
proceso de separacion necesita tiempo para alcanzar su maxima eficacia. Para poder
tener un proceso continuo y no diluir aceite en una fracciéon acuosa, se decide separar
las etapas de pirdlisis, haciendo que la corriente rica en agua no entre en contacto con

la corriente rica en hidrocarburos, por lo que cada pirolizador tendra su condensador.
5.1.7.1. Condensacidn para pirolisis de baja temperatura.

El pirogas obtenido de la primera etapa tiene una alta proporcion de agua, por este
motivo, se fracciona la condensacion para retirar la mayor cantidad posible de aceite de

la corriente gaseosa que evite operaciones de separacion en estado liquido.

Ademas, entre las etapas de condensacion, mas concretamente tras el primer
condensador, donde condensa el aceite mas pesado, se realiza una etapa de
maduracién para el gas resultante de la primera condensacién, para la obtencion de
productos condensables con mayor valor afiadido. Estos compuestos condensables son

facilmente separables del agua en etapas posteriores de condensacion fraccionada.

Los cortes de temperatura son los siguientes:
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C1 Agnoil T> 200
Etapa de Maduracion

C2 Aceite reformado 100 < T <200

C3 Agua condensada T<85

C4 Agua condensada T<75

Tabla 21 Cortes de temperatura tras la pirdlisis a baja temperatura.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Equipo C1(2ud.)
Servicio Condensacion aceite (Agnoil)

Separacion de los gases mas ligeros (CO,
COg2, N2, H2S e hidrocarburos ligeros hasta
Productos C4) de los vapores que en condiciones
estandar estan en fase liquida (mezcla de
oxigenados/aceites liquidos).

Circuito refrigeracién 190/185°C
Caudal entrada gas 2174 kg/h
Temperatura gas de entrada 350°C
Caudal condensado 164 kg/h
Fluido condensado Aceite pesado de pirdlisis
Régimen de operacion Continuo.
Dimensiones (diametro / longitud) 800 mm /3.5 mm
N° de tubos 450
Nivel de ruido <55 dB
Almacenamiento en 4 ud de tanque de 250
Destino del Agnoil m3 de capacidad hasta expedicién (1.000

m3 de capacidad total).

Tabla 22 Caracteristicas condensador etapa de baja temperatura.

Tras el condensador C1 los gases pasan a la etapa de maduracion. El proceso de
maduracién consiste en elevar la temperatura de los gases y mantenerlos un tiempo de
residencia a las temperaturas requeridas. En el proceso planteado para la consecucion
del objetivo marcado, la temperatura requerida ronda en torno a los 900°C. Esta
temperatura es aportada por la propia camara de combustion que permite la autotermia
de la pirolisis. Por ello y para proseguir con los cortes de condensacion tras la retirada

del aceite pesado, se debe enfriar la corriente tras la maduracion.

La manera mas sencilla para proceder al enfriamiento sin perjudicar a la calidad de los

cortes buscados es el empleo de un procedimiento denominado Venturi Desuperheater.
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El atemperador es un equipo tan sencillo como la instalacién de una boquilla que crea
un flujo turbulento y de alta velocidad. El liquido inyectado en este caso es una fraccién
del agua condensada, este flujo se evapora aprovechando la energia del flujo, por lo

que la temperatura total del flujo desciende.

Imagen 13 Ejemplo basico de un Venturi Desuperheater.

Los Venturi Desuperheater comerciales abarcan flujos de gas desde 30 kg/h hasta 1000

Tn/h, con gradientes de temperatura por encima de los 600°C.

Con el Desuperheater se bajara la temperatura de 900°C a 200°C, alimentando en estas

condiciones al condensador 2 y de ahi al resto de etapas de condensacion.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Equipo C2 (2ud.)
Servicio Condensacion aceite (reformado)
Separacion de los gases mas ligeros (CO,
COg2, N2, H2S e hidrocarburos ligeros hasta
Productos C4) de los vapores que en condiciones
estandar estan en fase liquida (mezcla de
oxigenados/aceites liquidos).
Circuito refrigeracion 85/80°C
Caudal entrada gas 2.615 kg/h
Temperatura gas de entrada 200°C
Caudal condensado 65 kg/h
Fluido condensado Aceite reformado
Régimen de operacion Continuo
Dimensiones (didmetro / longitud) 850 mm /4.0 mm
Numero de tubos 500
Nivel de ruido <55dB
Destino del Agnoil derivado del aceite Almacenamiento en 1 ud. de tanque de 30
reformado m3 de capacidad hasta expedicion.

Tabla 23 Caracteristicas condensador etapa de baja temperatura.
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En los condensadores 3 y 4 condensa el agua, la misma que se usara en el
desuperheater, de este modo aprovecharemos parte de esta agua. El agua excedente
se pasa por un filtro de carbon activo para el uso en la torre de refrigeracion adiabatica,

y otros usos de la planta.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Equipo C3(2ud.)
Servicio Condensacion agua
Separacion de los gases mas ligeros (CO,
COz2, N2, H2S e hidrocarburos ligeros hasta
Productos C4) de los vapores que en condiciones
estandar estan en fase liquida (mezcla de
oxigenados/aceites liquidos).
Circuito refrigeracion 10/5°C
Caudal entrada gas 2.550 kg/h
Temperatura gas de entrada 95°C
Caudal condensado 464 kg/h
Fluido condensado Agua
Régimen de operacion Continuo.
Dimensiones (didmetro / longitud) 850 mm /5.0 mm
Numero de tubos 500
Nivel de ruido <55dB
Destino del agua condensada Etapa adecuacion agua para uso industrial

Tabla 24 Caracteristicas condensador etapa de baja temperatura.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Equipo C4 (Ud.)

Servicio Condensacion agua

Separacion de los gases mas ligeros (CO,

COz2, N2, H2S e hidrocarburos ligeros hasta

Productos C4) de los vapores que en condiciones

estandar estan en fase liquida (mezcla de
oxigenados/aceites liquidos).

Circuito refrigeracién 10/5°C
Caudal entrada gas 2.086 kg/h
Temperatura gas de entrada 85°C
Caudal condensado 506 kg/h
Fluido condensado Agua
Régimen de operacion Continuo.
Dimensiones (diametro / longitud) 900 mm /6.0 mm
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CARACTERISTICAS TECNICAS

Numero de tubos 500
Nivel de ruido <55 dB
Destino del agua condensada Etapa adecuacion agua para uso industrial

Tabla 25 Caracteristicas condensador etapa de baja temperatura.

Los gases que pasan por la etapa de maduracion y condensacion se mandaran hacia
la camara de combustién y hacia los motores de cogeneracion. El gas reformado
obtenido en esta etapa tiene una composicion similar al syngas. El PCl estimado para
este gas es de 4057,56 kcal/kg. La composicién del mismo se muestra en la siguiente

tabla:
CH4 11
Ha 2,8
CO 74,2
CO2 12
TOTAL 100,00

Tabla 26 Composicion estimada del gas madurado.

La corriente de agua condensada tendra concentraciones disueltas en el agua de

acetona, fenoles y compuestos oxigenados, siendo su composicién estimada:

COMPUESTO wiw%

Water 98,58%
Caprolactam 0,28%
Acetone 0,20%

Acrylic acid, 2-(methylenecyclopropyl)ethil
ester 0,17%
Phenol 0,12%
Acetic acid 0,08%
i-propyl alcohol 0,07%
Naturalic acid 0,06%
1,2-diphenyl-1,2-Ethanediol 0,06%
2-Cyclopenten-1-one, 2-methyl- 0,06%
2-Furanmethanol 0,05%
Butanoic acid 0,04%
oxetane, 2, 3, 4 -trimethyl- 0,04%
2,4-Dimethylfuran 0,04%
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COMPUESTO AN

2-Cyclopenten-1-one,2,3-dimethyl 0,04%
Pentanoic acid 0,03%
1,3-Dioxolane,2-methyl- 0,03%
1,3-Propanediol 0,03%
1-Pentanone,1-phenyl- 0,02%

Tabla 27 Composicidn estimada del agua condensada.

La depuracién del agua condensada se realiza mediante filtros de carbon activo. Estos
filtros funcionan gracias a la adsorcién del carbén, material poroso que cuenta con la

capacidad de atrapar distintos compuestos.
El carbén activo eliminaria:

- Mal olor.

- Sedimentos y compuestos organicos.
- Quimicos organicos volatiles.

- Benceno.

- Cloro.

Una vez condensado el producto final, tras la unidad de condensacion y previo a envio

a almacenamiento, se encuentra un tanque de homogeneizacion para cada liquido.

Los depdsitos estaran provistos de:

e Camisa interna enfriamiento/calefaccién segun cada caso.

o Transmisor de nivel, medida que activara el bombeo a tanque final.
¢ Niveles maximo y minimo.

e Transmisor de temperatura para control interno de la temperatura.

e Venteo dirigido a camara de combustion de emergencia.

El trasiego desde los depdsitos de homogeneizacién que contengan aceite hasta el
almacenamiento se realiza mediante bombeo. Esta operacién se encuentra, para evitar
cualquier tipo de fallo, monitorizada y regulada por SCADA. Gracias al indicador de nivel,
se activa el funcionamiento de la bomba, enclavada con la valvula de salida del tanque,
de nivel alto el depdsito llegaria a nivel bajo, paralizando la maniobra. Como seguridad

para el depdsito se instala antirretorno posterior a la valvula mencionada de descarga.
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El propio sistema de bombeo consta de bomba de impulsion, con compensadora de
dilatacion y valvula de corte en aspiracion e impulsion, las valvulas aislan la bomba en
caso de mantenimiento. En aspiracion se dispondra de un pequefio filtro para impurezas
sélidas tras la valvula en sentido aspiracion y en impulsién se integrara una valvula

antirretorno. Por seguridad la bomba dispondra de medidor de presion de impulsion.

Al igual que la valvula de evacuacion del depdsito, existira un enclavamiento de la
bomba con valvula on/off tras el sistema de bombeo, de esta manera en todo momento
el sistema de bombeo estara completamente aislado del resto de la instalacién, mientras

se alcanza el valor de consigna en el depdsito que activa la maniobra.
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Imagen 14 Esquema de proceso de control de bombeo de tanques.
5.1.7.2. Condensacidn para la pirolisis de alta temperatura

El sistema de condensacién unido al pirolizador de alta temperatura, constara de tres
etapas en serie de condensacion, los condensadores son del tipo de carcasa y tubos,
fases donde se podran separar las fracciones de aceite (condensadores CS-1 y CS-2)
y la posible agua que pueda existir (Condensador CS-3). Las caracteristicas técnicas de

cada condensador se muestran en las siguientes tablas:

CARACTERISTICAS TECNICAS

Equipo Condensador CS-1 (2 Ud.)

Servicio Condensacion aceite (Agnoil)

Separacion de los gases mas ligeros (CO,
Productos COg2, N2, H2S e hidrocarburos ligeros hasta
C4) de los vapores que en condiciones

70



Instalacion industrial de produccion de materias primas circulares | G361
en el término municipal de la Selva del Camp (Tarragona)
Solicitud de licencia ambiental

CARACTERISTICAS TECNICAS

estandar estan en fase liquida (mezcla de
oxigenados/aceites liquidos).
Fluido de refrigeracion Aceite térmico.
Circuito de refrigeracion 340/350°C
Caudal entrada gas 1.681 kg/h
Temperatura entrada gas 500°C
Caudal condensado 580 kg/h
Fluido condensado Aceite pesado de pirdlisis
Régimen de operacion Continuo.
Dimensiones (diametro / longitud) 850 mm / 4.000 mm
Numero de tubos 500
Nivel de ruido <565 dB
Almacenamiento en 2 ud. de tanque de 150
Destino final del Agnail m3 de capacidad hasta expedicién (350 m3
de capacidad total).

Tabla 28 Caracteristicas condensador CS-1 para aceite pesado.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Equipo Condensador CS-2 (2Ud.)
Servicio Condensacion aceite (Agnoil)
Separacion de los gases mas ligeros (CO,
COz2, N2, H2S e hidrocarburos ligeros hasta
Productos C4) de los vapores que en condiciones
estandar estan en fase liquida (mezcla de
oxigenados/aceites liquidos).
Fluido de refrigeracion Agua fria.
Circuito de refrigeracion 190/200°C
Caudal entrada gas 1.101 kg/h
Temperatura entrada gas 360°C
Caudal condensado 552 kg/h
Fluido condensado Aceite ligero de pirdlisis
Régimen de operacion Continuo.
Dimensiones (diametro / longitud) 850 mm / 4.000 mm
Numero de tubos 500
Nivel de ruido <565 dB
Almacenamiento en 2 ud. de tanque de 150
Destino final del Agnail m3 de capacidad hasta expedicién (350 m3
de capacidad total).

Tabla 29 Caracteristicas condensador CS-2 para aceite ligero.
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CARACTERISTICAS TECNICAS

Equipo Condensador CS-3 (2Ud.)
Servicio Condensador de agua
Separacion de los gases mas ligeros (CO,
COz2, N2, H2S e hidrocarburos ligeros hasta
Productos C4) de los vapores que en condiciones
estandar estan en fase liquida (mezcla de
oxigenados/aceites liquidos).
Fluido de refrigeracion Agua fria.
Circuito de refrigeracion 5/10°C
Caudal entrada gas 509 kg/h
Temperatura entrada gas 200°C
Caudal condensado 345 kg/h
Fluido condensado Agua
Régimen de operacion Continuo.
Dimensiones (didmetro / longitud) 800 mm /4.000 mm
Numero de tubos 450
Nivel de ruido <55 dB
Destino final del agua condensada Etapa adecuacion agua para uso industrial

Tabla 30 Caracteristicas condensador CS-3 para agua condensada.

El control de las temperaturas para cada fraccion se hara con un circuito con aceite
térmico para el corte de alta temperatura y un circuito de agua para la fraccién de menor
temperatura. Ambos circuitos de control de temperatura son circuitos cerrados. El
circuito de aceite térmico consta de depdsito de acumulacion/expansion, con bomba

centrifuga para impulsién del fluido térmico, asi como las seguridades necesarias.

El circuito de agua fria procede de la unidad de absorcién, a partir de un indicador de
presion, se ira aportando el agua necesaria para mantener la presion minima requerida
en el circuito. El agua de aporte debe ser agua tratada, por mantenimiento del equipo y

asi evitar deposiciones de sales en el circuito al trabajar a baja temperatura 5/10 °C.

Al tener dos sistemas de refrigeracion independientes se facilita el control riguroso que
demanda el equipo. El gas permanente generado en esta etapa tiene un alto poder
calorifico, se le puede denominar gas permanente. El valor estimado del PCl es de 7.500

kcal/kg. La composicion de este se muestra en la siguiente tabla:
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COMPUESTO wiw%

H2 0,61
CcO 8,45
CO2 21,38
CHa 17,01
Eteno 18,64
Etano 10,29
Propeno 13,95
Natural 1,63
Butenos 4,68
1,3-Butadieno 1,83
1,3-Pentadieno 0,1
1-Pentene 0,51
Ciclopentadiene 0,51
Isopreno 0,31
1-Hexeno 0,1
TOTAL 100,00

Tabla 31 Composicion estimada del gas permanente.

La recogida de los aceites es similar a la condensacion de pirolisis de baja temperatura,

los aceites recogidos iran a tanque final de almacenamiento.
5.1.7.3. Productos finales condensados

La composicion de los aceites puede variar dependiendo de la etapa de condensacion,
pirdlisis de alta o baja temperatura, y si la condensacién tal y como se ha explicado se
produce después de la etapa de maduracion, por ello se diferencia entre aceite
madurado y el resto de aceites definido como Agnoil. La composicion media de cada

tipologia de aceites se muestra en las siguientes tablas.

COMPOSICION ACEITE MADURADO

COMPUESTO /3

Nickel tetracarbonyl 5,30%
Toluene 6,22%
Cyclotrisiloxane, hexamethyl 2,96%
2,4-Dimethyl-1-heptene 1,22%
Ethylbenzene 3,26%
Benzene, 1,3-dimethyl 2,04%
Styrene 14,88%
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COMPOSICION ACEITE MADURADO

COMPUESTO /3
Nonane 0,71%
Benzene, (1-methylethyl)- 0,61%
Cyclotetrasiloxane, octamethyl 2,24%
a-Methylstyrene 2,34%
Benzonitrile 3,47%
Cyclopropane, 1-heptyl-2-methyl 1,22%
Benzene, 1-ethenyl-3-methyl 0,92%
Decane 0,82%
1-Hexanol, 2-ethyl 0,82%
Indene 2,65%
Acetophenone 0,71%
E-11,13-Tetradecadien-1-ol 1,33%
Undecane 1,02%
Naphthalene 17,02%
Dodecane 1,22%
6-Tridecene 0,92%
Tridecane 1,43%
Naphthalene, 2-methyl 1,73%
Naphthalene, 1-methyl 1,02%
Nonane, 2,2,4,4,6,8,8-heptamethyl 0,71%
Biphenyl 1,22%
1-Undecanol 1,02%
Tetradecane 1,02%
Biphenyl 0,41%
Acenaphthylene 1,33%
n-Tridecan-1-ol 0,61%
Pentadecane 1,12%
1-Undecanol 0,82%
Hexadecano 1,53%
Hexyl octyl ether 0,61%
E-14-Hexadecenal 0,61%
Heptadecane 0,82%
1-heptadecene 0,71%
Octadecane 0,61%
Phenanthrene 2,75%
Anthracene 0,71%
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COMPOSICION ACEITE MADURADO

COMPUESTO %
Nonadecane 0,82%
Hexadecanoic acid methyl ester 0,82%
Naphthalene, 0,61%
Eicosano 0,51%
Fluoranthene 0,82%
Eneicosano 1,12%
Pentacosano 0,61%

Tabla 32 Composicion estimada del aceite madurado.

COMPOSICION AGNOIL

COMPUESTO %
Cyclobutane, ethenyl 0,62%
1-Heptene 3,94%
Heptane 1,55%
Cyclopropane, trimethylmethylene 0,93%
Toluene 3,52%
Cyclopentane, 1-methyl-2-methylene 0,83%
1-Octene 5,28%
Octane 2,28%
Ethylbenzene 2,49%
o-Xylene 1,14%
1-Nonene 5,70%
Styrene 1,76%
Nonane 1,97%
1-Decene 6,01%
Decane 1,76%
1-Undecene 5,18%
Undecane 1,76%
1-dodecene 4,56%
Dodecane 1,66%
Caprolactam 0,93%
1-tridecene 3,63%
Tridecane 1,76%
1-Tetradecene 3,94%
Tetradecane 1,76%
1-Pentadecene 3,63%
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COMPOSICION AGNOIL

COMPUESTO %
Pentadecane 1,87%
1-Hexadecene 3,42%
Hexadecane 2,90%
E-14-Hexadecenal 2,90%
1-Hexadecanol 1,76%
E-15-Heptadecenal 2,49%
Heptadecane 1,55%
3-Octadecene, (c,t) 1,97%
Heptadecane, 2,6,10,14-tetramethyl 1,97%
10-Heneicosene (c,t) 1,45%
3-Eicosene, (E)- 1,14%
Undecane, 2,10-dimethyl39 0,93%
5-Eicosene, (E)- 0,93%
Tridecane 0,83%
3-Octadecene, (E)- 0,73%
Hexadecane 0,73%
9-Eicosene, (E)- 0,73%
Pentacos-1-ene 0,62%
Undecane, 3,8-dimethyl47 0,93%
Octacosane, 2-methyl 1,55%

Tabla 33 Composicidn estimada del Agnoil.

Los aceites almacenados cumpliran con los requisitos descritos en la siguiente tabla:
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ENSAYO METODO UNIDADES Max

Densidad a 152C ASTM D-4052 g/l -

Punto Final, maximo ASTM D-2887

Tabla 34 Requisitos aceite del cliente final.

El almacenamiento de los aceites resultante, tanto del condensado directamente como
del reformado vendra sujeto a la norma APQ-1 “Almacenamiento de liquidos inflamables

y combustibles en recipientes fijos”. Las caracteristicas del tanque son (2 ud. gemelos

de 150 m®y 2 gemelos de 30 m3):
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e Tanque a baja presion, de acero al carbono, con recubrimiento interior para evitar
la corrosion.

e Eltanque ira calefactado para facilitar la fluidez del contenido.

e La capacidad de cada tanque es de 150 m3para el Agnoil y 30 m® para el Agnoil
derivado del aceite reformado.

e Podra soportar las sobrecargas derivadas por el uso, viento y nieve.

¢ Recubrimiento exterior para protegerlo de la lluvia y de la exposicion al sol

e Latemperatura de almacenamiento del aceite no superara los 40 °C.

o El disefio de los soportes tendra en cuenta los movimientos sismicos.

¢ Venteo de emergencia

e Se cuenta con elementos de control como transmisores de temperatura y

presion.

El cubeto contendra el volumen del total de tanques instalados, por lo que no hay riesgo
de reaccién en caso de fugas. Los depdsitos se dispondran en dos filas, dejando
adyacente una via de acceso que permita la intervencién de la brigada contra incendios.
La distancia minima entre paredes de los tanques es de 2,6 metros y de minimo 1 metro
respecto al borde interior inferior del cubeto. El fondo del cubeto tendra pendiente
minima de 1% para que el producto derramado escurra facilmente. La capacidad del

cubeto sera como minimo igual a la mayor entre los siguientes:

e EI 10% de la capacidad global de los recipientes considerando que no existe
ningun recipiente en su interior.
e La capacidad del recipiente mayor, considerando que no existe éste, pero si

todos los demas.
Existe compromiso de compra de este material.

Adicionalmente se dispondra de caudalimetro (totalizador) para llevar control de
produccion a la entrada del colector de llenado de tanques y el aislamiento de cada
tanque de almacenamiento con valvula de corte on/off de accionamiento neumatico.
Tras el caudalimetro y antes de la entrada al colector comun se instala valvula

antirretorno para evitar retroceso de liquido.

Estos sistemas de seguridad permiten el correcto trasiego del producto liquido,

impidiendo, ante cualquier fallo de funcionamiento, el vertido o derrame de productos.
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5.1.8. PROCESO AUXILIAR

El proceso auxiliar apoya al proceso productivo con el aporte térmico que este necesita
para llevar sus procesos a la mayor eficiencia. Este proceso engloba, ademas de la
combustién de los gases generados, el motor de cogeneracion, el acondicionamiento
de los humos para su emision a la atmésfera y el proceso de absorcion que permitira
acondicionar térmicamente el flujo de humos para la etapa de secado y obtener la

energia necesaria para la condensacion.

Adicionalmente se incluye el sistema de seguridad para recogida y gestion de gases en
caso de fallo de funcionamiento, que finaliza, el mismo, en una chimenea de emergencia

y los sistemas de almacenamiento de residuos y productos.
5.1.8.1. Combustion de gases permanentes
Se prevé la combustion en dos sistemas independientes:

e Camaras de combustion

e Motogenerador
5.1.8.1.1. Camara de combustion

Se instalaran dos camaras de combustidén, una para cada fase de construccion.
compuesta cada una por dos camaras internas. A cada camara interna la
denominaremos secciones. Una seccidn en la que se encuentra la maduracién y otra
seccion que aporta mas caudal y potencia para cubrir demandas del proceso productivo.
Se produciran humos a temperaturas superiores a 850°C. El disefio de la camara
permitira que el humo tenga un tiempo de residencia de mas de 2 segundos a mas de

850°C, para asegurar la eliminacién de COT'’s.

Cada seccién de cada camara de combustion contara con un quemador de gas natural,
para los arranques de la planta, que se mantendra encendido hasta que el proceso
alcance las temperaturas de disefo. A partir de este momento, se alimentara con gas
permanente y madurado, y los quemadores se mantendran encendidos hasta que la
propia combustién del gas permanente y del gas madurado permita mantener la

temperatura de los gases. La reaccion con el gas seria la siguiente.

Gas combustible+Aire—Humos
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El sistema permitira:

1. La combustion total del gas permanente y madurado que no vaya a ir a motor y
que la planta pueda producir, por lo que estara dimensionada para poder hacer
la combustion de la totalidad del gas permanente, respetando el tiempo de

residencia necesario.

2. El quemador estara preparado para hacer pasar el gas permanente por un

difusor, apoyando a la entrada de gas madurado.

3. Con cada camara de combustién, se podra controlar la temperatura y caudal de
humos que se encargara de calentar los piros de baja y los piros de alta de forma

independiente.

Los gases de combustion serviran para calentar los pirolizadores y para la maduracion
del pirogas procedente de la condensacion de aceites pesados de la etapa de pirdlisis
de baja temperatura, tal y como se ha explicado en el esquema anterior. Por otro lado,
el humo generado en cada camara de combustion recorre la camisa que envuelve cada
pirolizador y de manera indirecta, calienta el sistema sin interactuar con el residuo ni el
gas generado. También se utilizara para mantener calientes los conductos de salida de
los pirolizadores. Los humos después de la limpieza serviran también para el secado
del residuo. El hecho de separar en 2 secciones cada cadmara es para independizar la
cantidad y temperatura de los humos que se necesitan para el proceso de maduracion

al que se necesitan para calentar los pirolizadores.

Cada camara de combustion generara unos 6,4 MW de la combustién de ambos gases,
mas que suficiente para suplir la demanda energética de los pirolizadores (1,8 MW) y
maduracién (1,2 MW).

Las caracteristicas técnicas de la camara de combustion y maduracion se recogen en

la siguiente tabla:

CARACTERISTICAS TECNICAS

e Virola construida en chapa de acero, formando el cuerpo central
en forma cilindrica con un diametro y longitud total (aprox.): @2300
mm. x 4600 mm.

e Aislamiento térmico en ladrillo y hormigén refractario.

e Serpentin por donde circulara el pirogas a madurar entre pared
recubierto de hormigodn refractario.

Camara (2 ud.)
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CARACTERISTICAS TECNICAS

¢ Placa de fachada anterior, armadura sobre la cual va acoplado el
equipo de combustion, asi como la entrada de aire al cajon de
dilucion. Por la cara interna de esta placa se acopla la embocadura
para el quemador, viniendo recubierta por ladrillo refractario
formando la garganta del quemador y constituyendo el frontal de
aislamiento refractario de la camara propiamente dicha.

e Un prensa-estopa de unidon en la salida de la camara, para
absorber las dilataciones por temperatura.

e Temperatura de trabajo: 700 — 1100°C.

e Temperatura de disefio: 1200°C.

e Tiempo de residencia promedio de permanencia a caudal nominal
y 850°C: 2 segundos.

e Potencia nominal: 6,4 MW.

e Potencia maxima: 9,2 MW.

e Se dispondran de anillo de distribucion para ambos gases con
lanzas para canalizar inyecciébn en la parte delantera del
quemador, instalado en el interior del hogar.

e Lanza central para inyeccion de gas natural. Este combustible
trabajara como soporte en la combustion si fuera necesario.

e Ignitor gas-eléctrico: formado por un encendedor con rétula que
puede ser girada, transformador eléctrico para encendido, cable
de alta tensién y manguera metalico-flexible AISI 304 para
conexion de gas natural. Sistema de autodeteccion por medio de
electrodo de ionizacién. Clase 3 seguin NFPA.

e Precisa de unos 40 Nm%h de aire en sus momentos de
funcionamiento, pudiéndose tomar este aire bien de la red de aire
de instrumentos, o bien del ventilador de aire combustion. Se
suministra valvula de corte y manguera metalico-flexible en llegada
de aire.

e Dos detectores de llama: Cada detector y cada mirilla precisan de
entre 3y 7 Nm3/h de aire para refrigeracion, soliéndose tomar este
aire de la red de aire de instrumentos. Se suministra valvula de
corte y manguera metalico-flexible en llegada de aire a cada
detector y mirilla.

Un moto-ventilador de simple oido standard, equilibrado estatica y
dinamicamente de alto rendimiento y de las siguientes caracteristicas:

e Caudal maximo: 10 000 m3N/h.

e Presion estatica: 300 mm c.a.

e Motor: 7,5 kW

Equipo de aire de e Presion sonora: <85 dB(A)a 1 m.
combustion e Un damper de regulacion con cilindro neumatico, posicionador
electroneumatico y final de carrera.

e Un transmisor de presion diferencial para caudal de aire de
combustion.

e Un conducto de conexién de ventilador con entrada de aire de
combustion.

Quemadores
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CARACTERISTICAS TECNICAS

Un moto-ventilador de simple oido standard, equilibrado estatica y

dinamicamente de alto rendimiento y de las siguientes caracteristicas:
e Caudal maximo: 40 000 m3N/h.
e Presion estatica: 100 mm c.a.

Equipo aire e Motor: 22 kW.

e Presién sonora: <85 dB(A)a 1 m.

e Un dédmper de regulacion con cilindro neumatico.

e Un conducto de conexion de ventilador con entradas de aire de

dilucion.
Tabla 35 Caracteristicas de la cAmara de combustion prevista.

5.1.8.1.2. Motor de cogeneracion

El otro sistema donde se producira la combustion de los gases no condensables, en
este caso madurados, es el motor de cogeneracion, que aportara energia eléctrica para
alimentar los sistemas de la propia planta, con una capacidad de producciéon nominal de
0,7MW por cada fase de produccion. Se instalaran os 2 motores en la primera fase y
otros 2 en la segunda fase. El humo generado se unira al caudal de humos de la camara

de combustion.

En la cogeneracion se va a producir simultaneamente energia eléctrica y calor a partir
de los gases combustionados. Dependiendo del tipo de maquina especifico, para cada
100 unidades de combustible primario vamos a generar alrededor de 30 de electricidad

y 35 para uso térmico. Por lo tanto, el rendimiento esperado es del 65%.

Los sistemas de cogeneracién son especialmente indicados para el suministro
energético a procesos de tipo continuo. En este caso, y dado que se genera un gas
permanente con buen poder calorifico, y composicion similar a un syngas, es adecuada

la instalacién de un motogenerador.

El caudal de gases calientes representa un 20 — 25 % de la energia total y su
temperatura que oscila entre 350 y 550 °C (motores de cuatro tiempos). La energia
térmica generada en el motor sera utilizada tanto en el calentamiento de los
pirolizadores como en la etapa de secado de la alimentacion del rechazo. Los valores
concretos se pueden consultar en el diagrama y en el balance energético que se adjunta

posteriormente.

El consumo nominal de los motores estara en 700 kW por cada 40.000 tn/afio. Se

instalaran, en previsién, cuatro equipos compactos de alta temperatura de unos 800 kW
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(600 kw efectivos) de potencia cada uno, montados, en contenedores insonorizado de

12 m para instalacion exterior, incluyendo todos los auxiliares necesarios.

Imagen 15 Instalacion de motogeneradores.

El equipo integra la gestion de un sistema anti-vertido de excedentes de generacion
eléctrica a la red de distribucién homologado por un laboratorio externo acreditado
segun los requerimientos del RD244/2019. Este sistema es imprescindible para legalizar

la instalacion en modo autoconsumo sin excedentes.

Imagen 16 Esquema de instalacion de motogeneradores.

Previo al motor, se instalaran dos gasémetros de gases permanentes madurados de
doble membrana de 30 mm de espesor con capacidad para 2.150 m? en total que

operara a 50 mbarg.
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El gas se confina en un volumen cerrado en el cual el gas se adapta. Este volumen
puede cambiar segun el resorte del volumen de gas, eliminando problemas de tensiones
dinamicas. Esta membrana se une a la linea de gas mediante bridas y juntas. La
membrana de gas se protege mediante una membrana exterior la cual esta presurizada
con una soplante. El almacenamiento es a presion constante por la soplante y una
valvula que la regula. El aire entre las dos membranas esta permanentemente
reemplazado por la soplante. La atmosfera intermedia no es confinada, permitiendo el

acceso entre membranas para realizar inspecciones.

Estos gasdmetros también tienen el uso de independizar el control de la camara de
combustién y maduracién, ya que el gas madurado en la camara de combustién es el
que se usa para alimentarla, por lo tanto, se necesita un depésito pulmoén para mantener

ambos procesos independizados.
5.1.8.1.3. Balance energético de la planta

En el siguiente diagrama se recoge el balance energético global de la planta:
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Imagen 17 Diagrama del balance energético del proceso.
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5.1.8.2. Limpieza y acondicionamiento de humos

Los objetivos del sistema de limpieza de humos son adecuar las concentraciones de
salida de camara de combustién, motor y secadero a los limites establecidos por la
legislacion. Por ello, teniendo en cuenta que en la camara de combustion y motor se
produce la oxidacién de gases tratados previamente, se plantean dos etapas de limpieza

principales:

1. Eliminacién de NOx tras la camara de combustion y motor en un reactor catalitico
SCR.

2. Eliminacién de particulado, gases acidos y otros compuestos cuya aparicion es
poco probable como son dioxinas y furanos. Este caso los humos son filtrados en

filtro de mangas tras la adicion de reactivos.

Los principales sistemas que integran la linea de depuracion de gases son, por lo tanto,

los siguientes:

e Reactor catalitico SCR con sistema de inyeccién de reactivo.

e Sistema de neutralizacién de gases acidos mediante la inyeccién de un sorbente
(bicarbonato sédico) por via seca.

e Filtro de mangas.

¢ Chimenea para evacuacion de humos de combustion.

En total tendremos dos sistemas de limpieza, uno para cada linea de 40.000 tn/afio.
5.1.8.2.1. Etapa 1: eliminacion de NOx

La disminucién de la concentracion de NOx de los humos de escape de la camara de
combustidon se realizara mediante una reduccion catalitica selectiva que consiste en
hacer reaccionar, en presencia de un catalizador, los NOx con un agente reductor, en

este caso una solucion de NHs al 25%, para generar Na:

4ANO + 4NH3 + Oz < 4N2 + 6H20
NO, + NO + 2NH3 < 2N, + 3H.0O
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2NOs + 4NH3 + O3 <+ 3N> + 6H20

La temperatura seleccionada de trabajo teniendo en cuenta los servicios de energia
disponible y los usos posteriores de la corriente de humos es de 300 — 350°C. No se
considera afeccion por la existencia de inhibidores, SOx por ejemplo, por la existencia

de la etapa de limpieza de pirogas previa a la etapa de combustion.

Se estima un consumo bajo de reactivo de alrededor de 40kg/h, debido tanto a la
tipologia del combustible utilizado, gas permanente de pirdlisis, como a las prestaciones

y condiciones de trabajo de la camara de combustion.

El control de esta etapa se llevara a cabo midiendo tanto la concentracion de NOx y O-

agua arriba del SCR como a la salida por la chimenea.

DESCRIPCION DEL REACTOR CATALITICO.

El reactor considerado es de flujo vertical descendente de dimensiones aproximadas
2x2x6 m y cuenta con espacio de reserva por si en alguin momento fuese necesario

complementar el volumen de catalizador.

selective catalytic reduction

Armimaonia
imjection

Gas

I
CotayE. outlet

module

Catalyst
layer

Imagen 18 Esquema del reactor catalitico.
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El amoniaco se dosifica al interior del reactor mediante un sistema de evaporacion e
inyeccion mediante una lanza que atomiza la solucion amoniacal en el evaporador
exterior por el que circula una parte de los humos permitiendo ademas de la evaporacién

la correcta difusion en el resto de los humos al unirse las dos corrientes.

DESCRIPCION DEL ALMACENAMIENTO DE AMONIACO.

Se instalard un tanque de amoniaco de 35 m3. Lo que arroja un volumen de

almacenamiento, superior al consumo de un mes.

El depdsito, de acero inoxidable, se instalara sobre un cubeto de retencion de capacidad

suficiente para el producto contenido.

5.1.8.2.2. Etapa 2: eliminacion de gases acidos y otros compuestos

contaminantes

ELIMINACION DE GASES ACIDOS.

Los contaminantes que se plantea eliminar en esta etapa son gases acidos procedentes
de la combustién. Realmente es muy poco probable que estos compuestos lleguen a
generarse debido a que sus potenciales precursores han sido eliminados del pirogas
antes de llegar a la camara de combustion, pero se ha optado por completar el sistema

de filtracién con la dosificacién de una sal sorbente como medida de seguridad.

La reaccion en si ocurre en un reactor de contacto, tipo Venturi, instalado aguas arriba
del filtro de mangas. El sorbente seleccionado para realizar el disefio de la instalacion

ha sido el bicarbonato sédico, NaHCOs. Las reacciones que tienen lugar son:

2 NaHCO3 + 2 O2+ SO2 «» NaS0O4 + H,O + 2 CO2
NaHCOQO3; + HCI < NaCl + CO, + H.0O
NaHCO3; + HF <« NaF + CO, + H.0O

El consumo estimado es de 60 kg/h de producto comercial, suponiendo un consumo
anual de unas 450 t/afio. Para su almacenamiento, se establece como criterio disponer
de una autonomia de 10 dias. Debido a los consumos que tenemos el suministro sera

mediante pallets compuestos por sacos de unos 25 kg con un total de peso aproximado
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por pallet de 1-1,4 Tn. El almacenamiento podra albergar hasta 24 pallets.

FILTRO DE MANGAS.

El filtro de mangas también retendra aquellas particulas arrastradas por los humos en
su contacto directo con la materia prima en los secaderos que no hayan sido eliminadas
de la corriente en los ciclones de salida de estos. Las particulas retenidas en el filtro

seran descargadas a un silo para su posterior gestion por un gestor autorizado.

Se plantea la instalacion de un filtro de mangas con sistema de limpieza por pulsos de
aire comprimido a contracorriente (jet pulse). El sistema de limpieza se controla de forma
automatica tomando como parametro medible la pérdida de carga existente en el filtro.
Los residuos retenidos en las mangas se eliminan mediante un tornillo sinfin situado en

la parte baja de los filtros (tolvas) y de alli son enviados a un silo destinado a tal efecto.

clean-air

filter access outlet

doors
clean-air
plenum

dirty-air
plenum

dirty-air
inlet

Imagen 19 Esquema del filtro de mangas.

Cada filtro ocupara una superficie rectangular de unos 32 m? y tendra una altura cercana
a los 9 m. La superficie filtrante total sera de aproximadamente 1.000 m?2. y estara
constituida por mangas, de PTFE o equivalente, capaces de trabajar a temperaturas de
240°C.
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Imagen 20 Detalle de las mangas del filtro.

La estructura del filtro sera de acero al carbono chorreado, la carcasa y las tolvas de

acero al carbono con imprimacion.

Los residuos (denominados como particulado) recogidos en cada filtro de mangas se
enviaran a un silo de acero al carbono de 15 m® para su almacenamiento previo a la

retirada por gestor autorizado permitiendo asi programar las retiradas mensuales.

Una vez se ha producido el tratamiento de los gases, los mismos seran emitidos por una

chimenea, provista de un sistema de analizar de emisiones en continuo.

5.1.8.2.3. Chimenea para evacuacioén de gases

En la siguiente imagen se muestra la situacion de la chimenea en cada linea del proceso

(2 chimeneas).
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Imagen 21 Chimenea dentro del esquema de proceso.

A continuacion, se describe de forma basica las diferentes etapas:

e El humo procedente del proceso de secado es dirigido al sistema de limpieza.
e Los humos se limpian mediante adicion agentes quimicos y otros procesos
fisicos, de esta forma cumplimos con los limites de emisiones.

e Con la ayuda de un ventilador de aspiracion se trabaja en vacio en toda la linea.

CALCULOS JUSTIFICATIVOS DE CHIMENEAS

Las chimeneas industriales deben tener, segun la regulacion dictada por el Real Decreto
100/2011, de 28 de enero, por el que se actualiza el catalogo de actividades
potencialmente contaminadoras de la atmodsfera y se establecen las disposiciones
basicas para su aplicacion, una altura minima que garantice que los gases que emita
seran expulsado y dispersados en la atmdsfera sin que su poder contaminante afecte a

las areas habitables préximas.

Esta clasificacion también esta dictaminada por la normativa de chimeneas industriales
recogida en el Real Decreto 100/2011 que establece las disposiciones minimas para la
construccion o montaje, requisitos de seguridad y que dictamina que la altura minima
para chimeneas de caracter industrial debe tener como minimo 10 metros de

altura por encima del nivel del suelo, superando en al menos 3 metros la altura de la
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cumbrera de la ultima cubierta o tejado de las instalaciones industriales donde se

construyan.

Las chimeneas de las actividades confinadas y catalogadas como grupo A o B segun el
Real Decreto anteriormente mencionado, deberan tener una altura minima de 10 metros
por encima del nivel del suelo. En el caso de cubiertas con pendiente inferior a 20.°, la
altura de la cumbrera se calculara suponiendo una pendiente de la cubierta de 20.°. En
cualquier caso, se evitaran alturas de chimenea que excedan el doble de la altura del

edificio.

Para estimar la altura minima de las chimeneas se utilizara el nomograma de Ermittlung
Schornsteinhohe. En todo caso se evitara, el bloqueo parcial de la expulsion de los
gases de las chimeneas debido a limitacion que produce en la sobre-elevacion del
penacho. La salida de gases no debera estar bloqueada, y en su caso, se debera valorar
su influencia y corregir la altura de emision. Para ello se corregira la altura minima en

caso de ser necesario por altura de los edificios circundantes.

A continuacion, se procede a calcular la altura de la chimenea del foco (Grupo A), 04 05
22 05, Produccion, formulacion, mezcla, reformulacion, envasado o procesos similares
de productos quimicos organicos liquidos o gaseosos no especificados anteriormente
>=10.000 t/afo.

Para estimar la altura de la chimenea H' (m) los datos de partida son:

e D: Diametro interior de la chimenea (m).

o t: Temperatura de los gases de escape en la boca de chimenea (°C).

e R: Caudal de gases de escape en condiciones normales, en base seca (Nm?/h).

e Q: Caudal masico de los contaminantes emitidos por la fuente (kg/h).

e S: Factor segun normativa alemana «Bundesministerium fir Umwelt,
Naturschutz und Reaktorsicherheit. Erste Allgemeine Verwaltungsvorschrift zum
Bundes-Immissionsschutzgesetz (Technische Anleitung zur Reinhaltung der Luft
- TA Luft)», julio 2002.
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Considerando que el diametro y el caudal previsto sera de 0,80m y 37.315 m?h,

respectivamente, con una temperatura de los gases estimada de 60°C, se busca la linea

para el contaminante con mayor relacién Q/S, seleccionando, asi como la altura minima

de la chimenea, el valor mas alto obtenido.

TP Descripcion foco
udal estimado
Denominadén codigo APCA > Temperaturagases | oo ominantes | Carga misica (kg/h)* Factor S 0/Stke/h)  |Forma (Rectangular o] Didmetrointerno
(Nm’/h) de escape (°C) 5 Altura minima H' (m)
circular) (m)
Particulas 0,153022188 0,08 1,512777353 Circular 0,30
NOx 3,672532517 01 36,72532517 Circular 0,30 1
co 1,530221882 75 0,204029584 circular 0,80
) s0, 0,518133129 0,14 6,558093781 Circular 0,30
Bxraccionhumos | 54 4555 5 30604 s0°C
combustién planta
covt 0,306044376 01 3,060443764 Circular 0,30
Hel 0,183626626 01 1,826266259 Circular 0,80
HF 0,030604438 0,0018 17,00246536 Circular 0,30
Hg 0,000612083 0,00013 4,708375022 Circular 0,30

Tabla 36 Calculos de la chimenea
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Imagen 22 Nomograma de Ermittlung Schornsteinhohe
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Con el contaminante con mayor relacién Q/S (NOX), se obtiene una altura de chimenea
de 11 m.

El calculo debe estar corregido por la presencia de posibles obstaculos, H es la altura

calculada mediante el calculo anterior citado en metros. La altura final sera la mayor

entre H y Hi.

Para que se pueda considerar que un obstaculo puede interferir en la dispersion de las

emisiones, el obstaculo en cuestion debe cumplir las tres condiciones siguientes:

Encontrarse a una distancia horizontal inferior a (10 H+50) metros del eje considerado

de la chimenea,

Tener una anchura superior a 2 metros,

Poder ser visualizado desde la base de la chimenea en un angulo superior a 15° en el

plano horizontal.

Si hi es la altura en metros de un obstaculod y di (en metros) la distancia horizontal de dicho

obstaculo al eje de la chimenea, se calcula Hi como:

A)Si  dis2H +10, entonces:

B)Si 2H+10<di<10H +50, entonces:

5
1ﬁ=z(m+sﬂ1—

H|= h|+5;

d;
(10H + 50)]

Imagen 23 Método de cdlculo de altura de chimenea, correccion de altura, recogido en la Anexo Il de lo

OM IB/10/1976.

Los obstaculos identificados en las proximidades de la chimenea se deben dividir por

tanto en base a la distancia horizontal del eje de la chimenea.

di <2 H +10 (di < 40).
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Para distancias inferiores a 40 metros se encuentra Unicamente el filtro para el pyrogas,
tanto de baja como de alta temperatura. La altura estimada para estos filtros es de 10,46
metros, por lo que aplicando la correccion de alturas daria una altura total de 16,46

metros.

2H+10<di< 10 H + 50 (40 < d; < 200).

e Filtros mangas, limpieza de humos: hi = 14,75 m.

¢ Reactores de contacto, limpieza de humos: h; = 14,80 m.
e Tanques de almacenamiento: h;j = 10,10 m.

e Tanques PCI: hi=10,50 m.

e Silos almacenamiento: h; = 13,00 m.

e Tallery oficinas : hj= 10,00 m.

A la vista de los resultados de H; obtenidos para este rango de longitudes, se observa

que no aplicaria correcciones de altura.

Como conclusion es necesario realizar una correccion de altura de 2 metros, atendiendo
a los equipos ubicados a distancias menores de 40 metros. Por lo tanto, la chimenea

debe alcanzar una altura minima de 17 metros.

La altura minima anterior se aumenta hasta 20 metros, es un aumento condicionado,
es decir, podra estar, finalmente en ejecucion, entre la altura minima calculada y la altura
total con holgura ya que se esta pendiente de las ingenierias de detalle de los equipos.
En concreto a este respecto el factor limitante sera la altura definitiva de los filtros de

mangas de limpieza de humos.

La chimenea sera adaptada, tanto en puntos de medida como en lo que respecta a sitios

de medicidn y accesos a lo establecido en la UNE-EN 15259.
5.1.8.3. Absorcién

Se instalaran dos maquinas de absorcion que permitiran acondicionar térmicamente el
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flujo de humos (una maquina por linea) para la etapa de tratamiento de emisiones y
secado de materia prima, el calor absorbido, tanto de los humos como de algunas
etapas de condensacioén se transformara en las frigorias necesarias para las diferentes
etapas de condensacion que necesiten frio y para acondicionar los humos antes del
secado. El ciclo termodinamico de enfriamiento por absorcidon se basa en la necesidad
de obtener calor que tiene el fluido usado como refrigerante para poder cambiar del
estado liquido al de vapor cuando se le hace pasar de una presion a otra mas baja.

En los equipos de absorcién que utilizan un intercambio de agua, funcionan con un ciclo
cerrado de una solucion de agua y bromuro de litio (LiBr), siendo el agua el refrigerante
y el LiBr el absorbente. Agentes por tanto totalmente inocuos para el medio ambiente.
El LiBr es una sal similar a la sal comun (NaCl) que tiene una gran afinidad con el agua,
absorbiéndola facilmente.

Generador Condensador

Vapor
refrigerante

Bomba disolucion Bomba refrigerante

Imagen 24 Diagrama de proceso de absorcion.

El esquema de proceso para la maquina se muestra a continuacion, el circuito de calor
tiene una histéresis de 85/95°C. Proporcionando la refrigeracion necesaria para la etapa
de condensacion y la propia refrigeracion final necesaria para terminar de acondicionar

la temperatura de los humos para la etapa de secado.

97



Instalacion industrial de produccion de materias primas circulares | G361
en el término municipal de la Selva del Camp

(Tarragona)
Solicitud de licencia ambiental

HUMOS CAMARA COMBUSTION

mas e MoTOR

952 ]
TEMPERATURA DE i60:C
SCR

-
MAQUINA ABSORCION e
MMMMMMMMMM e LERS

J
INTERCAMBIADOR 109

155

TORRE DE
REFRIGERACION

e
=)
[La Aditivacion a itros \
7

s j:] ;Ii} | = o

BAIAY ALTA TEMPERATURA
FRACCIGH LIGERA Y AGUA
< &
CONDENISADORES DE PIROGAS DE
BAJA Y ALTATEMPERATURA
FRACCIGN PESADA ¥ MEDIA

Imagen 25 Esquema del proceso de absorcion.

Las especificaciones técnicas de los dos equipos de absorcion serian las siguientes:

Equipo Maquina de absorcion 2.617 Kw (2ud)
Acondicionamiento temperatura humos
previo a SCR. Proporcionar capacidad de
Servicio enfriamiento a las secciones necesarias,
condensacion tras pirolizacion y secado de
materia prima
Capacidad de enfriamiento 2.617 Kw

Temperatura entrada: 15°C.

Agua fria Temperatura salida: 10°C.

Caudal interno del circuito cerrado: 450 m3
aprox.
Régimen de operacion Continuo.

Temperatura entrada: 95°C.
Agua del circuito de intercambio con humos

Temperatura salida: 85°C.

Caudal circuito cerrado 276,8 m?
Potencia necesaria 8,3 Kw
Nivel de ruido <55 Db
Tabla 37 Caracteristicas equipo de absorcion 1.500 Kw.

98



Instalacion industrial de produccion de materias primas circulares | G361

en el término municipal de la Selva del Camp
‘Valogreene @ ol Camp

Solicitud de licencia ambiental

Imagen 26 Ejemplo equipos tipo de adsorcion previstos.

La necesidad de un circuito de agua de refrigeracién implica la instalacion de una torre

para cada equipo de adsorcion.

Las torres de refrigeracion adiabaticas con las caracteristicas técnicas necesarias para
el buen funcionamiento de los equipos de absorcidn tienen las siguientes condiciones

térmicas de disefio:

CARACTERISTICAS TECNICAS

Equipo Torre de refrigeracion adiabatica (2 ud).
Servicio Refrigeracion sistemas de absorcion
Potencia térmica de disipacién 5.830 Kw, maxima 6.200 Kw
Consumo de agua estimado 30 I/h en total
Temperatura de entrada del agua 38,0°C
Temperatura de salida del agua 28,0°C
Temperatura de bulbo humedo 20,0°C
Presion acustica 65 dB
Dimensiones (longitud x ancho x altura) 4.740 x 4.610 x 4.175 mm

Tabla 38 Caracteristicas torre de refrigeracion.
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5.1.8.4. Sistema de emergencia

Este sistema servira como salvaguarda en caso de problemas de evacuacién de pirogas

por la linea comun.

En la siguiente imagen se muestra el sistema de emergencia junto con todos los

conductos de extraccion asociados:

Vdlo

Circuito emergencia Eirogés
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Imagen 27 Sistema de recogida de emergencia del pirogas con destino al sistema de
emergencia

Este sistema se implementa como medida de seguridad de emergencia.

Se montaran unos tubos que conectan la salida de pirogas de cada uno de los
pirolizadores y después del filtrado, a través de electrovalvulas de seguridad
normalmente cerradas, unidos en un tubo colector comun que, conectado a la aspiracion
de un ventilador especialmente disenado, lleve el pirogas en caso de emergencia a una
camara de combustién especifica para tal efecto acoplada a su chimenea de
emergencia donde se quemara para evitar la emision a la atmésfera del pirogas sin

quemar. Se instalara un sistema global en planta.

Este sistema no funcionara durante la operacién de la planta; tan sélo entrara en

operacion ante la eventualidad de una emergencia, foco no sistematico.
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La capacidad de la chimenea de emergencia sera para el fallo total de una linea
completa de pirdlisis, con una capacidad de hasta 2.200 kg/h de pirogas, de
funcionamiento totalmente automatico. La densidad del gas media tedrica sera de 1,3
kg/m?3 (400-450°C).

Las caracteristicas técnicas de la camara previa a la chimenea de emergencia y su

sistema de evacuacion se recogen, a continuacion:

CARACTERISTICAS TECNICAS

Camara de combustion acoplada a chimenea de emergencia
para quemado de hasta 2.200 kg/h de gas, caudal nominal.

La camara de combustion sera la encargada de quemar el
pirogas y realizar la mezcla con aire de dilucién, con objeto
de obtener a la salida un gas a temperatura nominal de
850°C.

La caldereria de la camara de combustion se fabricara en
acero al carbono. Los extremos de la camara de combustion
tendran conexion bridada para facilitar las labores de
Cuerpo mantenimiento y/o montaje. Formado por un cilindro de
acero inoxidable de 3.000 mm g como envoltura de la
combustion y una chimenea de 1.800 mm g y 19 metros de
altura cilindrica tedrica.

El quemador de arranque y apoyo es un quemador de gas
natural y aire frio. EI quemador esta fabricado de chapa y
Quemador de gas tubos de acero al carbono y pintados con pintura
anticaldrica. La potencia nominal del quemador es de 7500
kW.

La relacion de combustién aire/combustible se realizara de
forma electrénica mediante la lectura de los caudales
masicos (modulacion de caudales).

El quemador de pirogas no dispondra de regulacion de
potencia, puesto que se debera quemar todo el pirogas
disponible. Se afadira aire para la combustion
automaticamente, en funcion de la lectura del caudal de
pirogas introducido en el quemador.

Los caudales de dilucién | y dilucion Il se modularan en
funcién de la consigna de temperatura

Tabla 39 Caracteristicas sistema de emergencia.

Requerimientos

Descripcioén

Regulacion

La chimenea de emergencia asociada esta proyectada para trabajar a la intemperie.
Para cumplir con una velocidad media de 13,4 m/s en base al caudal masico maximo,
el diametro de la chimenea es de 1,8 metros, con una altura estimada 20 metros, el

procedimiento y la justificacion, se justifica de la siguiente manera.

101



Instalacion industrial de produccion de materias primas circulares | G361

en el término municipal de la Selva del Camp
‘Valogreene @ ol Camp

Solicitud de licencia ambiental

Rinm3/h
77 ! | i W | = il
857 /_'/_//ﬂ____/,zf;‘:f ///ff’/ T \;"'3\_
SN\ /28 74TV AW AT Lk N 3
Vi 32?_ —_ VAL //r XA 5_| h | z\ N
WX oA A X [! 1A\ N
P W A2 AR A A i/ g4 o
amra)] IS - AR AP 74 /_‘2 IS R 8\\"\\\ A\vav
W gy nkil AN
PaRs -‘/g’/z’- a2 s SR SRR
a7 AUHASANRRNAY
X WS4V 3 NE VA NIRaWMVARIN
s s 7 yais w1 1A U NAM AN MU
o A HONNNABR RN
AN 7T 17 VAVAV, W89 4 __u{\\\\\\\ I SANEE\ATA S
% A AT AR ATV AR BN
GO AVEADINN 7/ 4 9474748 4] B LN ANV \
A1 7 ’)9?9 A A AL \\\IL NN WANWY \
/./ ,/'/’_’7/{,‘;/ (Jf Grav mmripiamy 7 - 5 RN AW
A 1 A4 51/ AT AN ALNA'R N\ WLV VAR
A AL LA 8 1 AV ISSSNC N N Y N \\WAY
AN S N
A A B A ARSI T 2 L\ AN\ YA
- /ﬁ’,’:’/ 17%5/ V77 A NNy 15
L .. \ T o V|
s A A s N Y
7 v ':7// / //{1_10"5'%?1 7 \\ AN ' 025‘ ] \\\\\\\‘\\\ \\\1
V487V 2 LA A BT AL AV IANANF: N VA WALV 0. WL W W .1\ Y
X F T A T A A7 A e n A N\ ERE TSR
A VAVARY, 77 SN 2P 414 LWL Y EATAN R R
AN C/ A/ 0V Vi AR AN\ WA\E VAW LAV AN
A '/ AT b4 \\i AY a\\é}g\\\\ A \\ \\ ll\\\ \\1%
/ /’/J// ar.aw.a ? AN SN 3 RN N VU
ARVEVAND 7, ¥ S ATV AR AW 2 4 BN LA MUY\ W VAR W V1A
A A L ALA T 2 10, 15 |I2 AVARA A RA MR WY
w227 M A A7 ) AR AN R WARAL
Y i s 10 15 20 30 405060 80 100 150 200 25030¢
¥ L \ 1 1 | | ; e
6 ‘[_\\ !\\%\'I 11 tin lecH Hinm —9
HEANEIR WA B8 VIR / \
N \ \\\: A A el
350 500 \
" ™ AN \‘ zsu\\ Ty
dinm ; N \ ;\!Su ;Uﬁ ]:ﬂ\\.\ \
10 | 50 m& N\ \
r I NN \\R\\l\\ ;
081 =40 OO
] 0 O N WA ALY
=t I I AY VALY
o T 1| ANMRNA
a1 LT TIRNNNNNNA
] T T
02 ' | | ‘ | |

Imagen 28 Esquema calculo chimenea emergencia.
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El factor Q/S es estimando para el NOx, obteniendo una altura tedrica de chimenea
necesaria de 19 metros, ligeramente inferior a las chimeneas de proceso, por lo que se
mantendra el criterio final de mantener la misma altura de chimenea independiente de
la finalidad, a expensas de la ingenieria de detalle de los equipos de proceso. Razoén

por la cual se habia dado una holgura entre 15-20 metros a las chimeneas de proceso.
5.1.8.5. Sistemas de almacenamiento de productos y residuos

Dentro de las instalaciones se dispone de diferentes tipos de almacenamientos para los
residuos, por un lado, los finales y por otro lado los tanques de reproceso, recogidos en
la siguiente tabla. Los tanques de reproceso se prevén para poder almacenar el
producto fuera de especificacion y es un almacenamiento temporal y se volvera a
reprocesar en planta. A continuacién, se describe el almacenamiento para la planta

construida al completo.

EQUIPO CONTROLES ESPECIFICOS
2 ud. tanque vertical de 150 m3 de capacidad - CAPACIDAD TOTAL:
AGNOIL 300 m3.
(ACEITE DE Provisto de 2 cubetos de retencién de obra, donde se localizan los
PIROLISIS) productos finales, (aceite para venta y reproceso) de dimensiones de

14x14 my 1,2 m de altura, con capacidad para 235 m3 por linea.
AGNOIL DERIVADO | 2 ud. tanque vertical de 30 m3 de capacidad - CAPACIDAD TOTAL:

DEL ACEITE 60 m3.
REFORMADO Comparte cubeto con el AGNOIL
. 3 . _ .
AGUA CONDENSADA 2 ud. tanque vertical de 50 m® de capacidad — CAPACIDAD TOTAL:
100 m3.
BIOBLACC 6 ud. tanque vertical de 50 m3 de capacidad — CAPACIDAD TOTAL:
(CHAR) 300 m3.
. 3 . 3 )
PARTICULADO 1 ud. tanque vertical de 15 m3 de capacidad — CAPACIDAD TOTAL:

15 m3.

SOLUCION ACUOSA | 1 ud. tanque vertical de 35 m3 de capacidad — CAPACIDAD TOTAL:
NHs (25%) 35 m3.

BICARBONATO

3(1- _ ) .
sODICO 24 palets de 2 m3 (1-1.4 Tn/palet) - CAPACIDAD TOTAL: 48 m3.

Tabla 40 Almacenamientos previstos en proceso por cada linea.
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5.2. SISTEMAS DE CONTROL, SEGURIDAD Y MONITORIZACION DEL
PROCESO

El sistema de control y supervision de toda la instalacion que compone la planta esta
disenado y programado aplicando estandares desarrollados por Greene, permitiendo

una operacién segura, fiable, eficaz y sencilla de sus sistemas auxiliares.

Se ha marcado como objetivo en Greene realizar sistemas de automatizacion flexibles
y funcionales aplicando normativas vigentes en el sector de la automatizacién de
procesos favoreciendo de esta manera la estandarizacion de conceptos y operativa

sobre el mismo.
5.2.1. ARQUITECTURA

5.2.1.1. Hardware de control

Los principales elementos hardware que componen el sistema de control son los
siguientes:
o CPUs:
o El control se realiza con PLCs de la familia ControlLogix del fabricante
Allen Bradley. Estas CPUs pertenecen a la gama Process, teniendo una
muy alta capacidad de procesamiento y robustez.
e Periferia distribuida:
o Se instalan cabeceras remotas 1734-AENTR de la familia Point I/O del
fabricante Allen Bradley comunicadas mediante protocolo Ethernet/IP y
dotadas de doble puerto con capacidad para realizar una topologia de
red tolerante a fallos.
o Se instalan moédulos de entradas y salidas de la gama Point 1/O
acoplados a las cabeceras remotas anteriormente descritas.
Estos médulos son de salidas/entradas analdgicas, digitales y entrada de
termopares.
Si el proyecto lo requiere se incorporan modulos especiales que permiten

la comunicacién con protocolo Modbus RS232/485 o Hart.
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e Gestion de Red:

o Se incorporan Switches no administrados de la familia 1783-USXXT
Stratix2000 del fabricante Allen Bradley.

o Se instalan Switches administrados de la familia 1783-BMSXX
Stratix5700 y/o 1783-HMSXX Stratix5400, permitiendo estos: gestionar
una topologia tolerante a fallos, seccionar la red en diferentes VLANs y
monitorizar el estado de la red.

o Se incorporan interruptores integrados del modelo 1783-ETAP del
fabricante Allen Bradley, permitiendo la conectividad a una topologia
tolerante a fallos de tipo DLR de dispositivos monopuerto. Estos permiten
la gestion del anillo si fuera necesario.

e Otros equipos:

o Para el control de la velocidad de los motores se incorporan variadores
de frecuencia de la familia PowerFlex525 del fabricante Allen Bradley.
Estos equipos se comunican con el sistema de control mediante
protocolo Ethernet/IP. Los dispositivos criticos se dotan de un mdédulo
comunicacion de doble puerto que permite la conexion a una topologia

de red tolerante a fallo.

5.21.2. Medidas de seguridad a nivel hardware

e Se implantan los sistemas instrumentados de seguridad (SIS) derivados de los
correspondientes estudios de seguridad HAZOP y/o HRN segun el nivel SIL
exigido.

¢ La maniobra de seguridad y la légica de los SIS es gestionada por un PLC de
seguridad de la familia CompactLogix del fabricante Allen Bradley.

e Las senales de seguridad con campo van montadas en médulos especificos de
seguridad de la familia 1734-Pointl/O.

e Los equipos que son considerados criticos son redundados, pudiéndose
destacar entre estos, las CPUs de control o los equipos de gestion de
comunicacion.

e Se implementa una topologia de red tolerante a fallos en la parte OT.
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e Se dota a la instalacién de un sistema de alimentacion ininterrumpida SAl, con 2
fuentes de alimentacién redundantes, para que el sistema pueda seguir
funcionando indistintamente ante fallo de una de ellas.

e La capacidad de la CPUs es tal que quede una reserva para ampliacion del 40%

de capacidad de memoria y de velocidad de ejecucion.
5.21.3. Topologia de red OT

La comunicacion entre los diferentes equipos, PLC y sefales de entrada y salida
distribuidas por planta que ejecutan el control de las instalaciones se realiza mediante

un enlace Ethernet/IP dedicado y no compartido con el resto de las instalaciones.

Se dispone una topologia tolerante a fallo de tipo DLR (Device Level Ring) alojando a
los dispositivos EtherNet/IP con multiples puertos en una topologia de anillo. Se
configura al menos un Nodo Supervisor y otro Nodo Supervisor de respaldo que
permiten detectar una ruptura en el anillo proporcionando una ruta alternativa para los

datos a fin de ayudar a recuperar la red rapidamente.

En la siguiente figura se puede ver la aplicacion de un doble anillo en nuestro sistema

de control, pudiéndose diferenciar:

¢ Anillo para control de periferia Greene (verde)

¢ Anillo para monitorizacion e inclusiéon de Skids (rojo)
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Imagen 29 Topologia de red OT.

5.21.4. Equipos informaticos
Se dispone de los siguientes equipos informaticos:

e Estacion de operacion.
o Equipo principal de supervision y actuacién sobre el proceso.
e Backup de operacion.
o Equipo de respaldo ante caida del equipo principal.
e Estacion de ingenieria.
o Equipo dedicado para el mantenimiento remoto y la puesta en marcha.
e Servidor de historizacion.
o Equipo que aloja la base de datos con la telemetria de la planta y exporta
con una cadencia ciclica a los servidores centralizados de Greene Waste

to Energy.
5.2.2. SISTEMA DE CONTROL
5.2.21. Ldgica de control

Con el objetivo de proporcionar una operacion autbnoma de la planta se ha realizado

una adaptacion de la norma ISA-106 e ISA-84 quedando sujeta la légica de control a los

107



en el término municipal de la Selva del Camp
(Tarragona)

V I Instalacion industrial de produccion de materias primas circulares | G361
- Solicitud de licencia ambiental

siguientes requisitos:

e Las tareas se componen de condicién, accion y verificacion.

e Se emplean estados para aglutinar las condiciones que influyen en las rutinas
de control (Workflows), alertas y alarmas y supervisores de estado (Planta y
sistemas).

o El estado de la planta es resultado de los estados de los sistemas y no al revés.

e El estado de cada sistema es resultado de los valores de sus métricas.

o Los estados reflejan la situacion, no son objetivos a conseguir.
5.2.2.2. Organizacion logica

La arquitectura de control se basa en una adaptacion del modelo propuesto por la ISA-

106. La modelizaciéon se detalla a continuacion:
e Modelo fisico

Los elementos descritos a continuacion, representan el modelo fisico desarrollado por

el equipo de Ingenieria (no tienen asociados algoritmos de control).

Planta

Sistema

Dispositivo

Imagen 30 Modelo fisico.

¢ Modelo de requisitos de Workflow

Los tres niveles definidos en el modelo fisico proporcionan los niveles de requisitos en

el sistema de control.

108



Instalacion industrial de produccion de materias primas circulares | G361

en el término municipal de la Selva del Camp
‘Valogreene @ ol Camp

Solicitud de licencia ambiental

Estos requisitos representan el listado de tareas a realizar para cumplir los objetivos

fijados para las capas fisicas.

Requisitos de los
Superprocedimientos

Requisitos de los
Procedimientos

Requisitos de
dispositivos

Imagen 31 Listado tareas capas fisicas.

Los Requisitos de la l6gica de dispositivo consisten en estrategias de regulacién y de
control discreto aplicadas a dispositivos.

¢ Modelo de Implementacion de Workflow

En la siguiente figura el modelo de implementacion correspondiente a los requisitos de

los Workflows.

Superprocedimiento

Procedimiento

Logica de dispositivo

Imagen 32 Requisitos Workflows.

La l6gica de dispositivo contiene la implementacién del control requerido para operar los
dispositivos asociados. Corresponde a la implementacion de los requisitos de control
para los dispositivos del modelo fisico.
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La ejecucion de los diferentes workflows permite transitar a la planta y/o sistemas entre

los diferentes estados definidos para cubrir la operativa posible.
5.2.2.3. Alarmas

Se implementa un sistema de alarmas que permite notificar al Operador las situaciones
anormales que requieren una accion oportuna por su parte y dirigir su atencion para que

pueda tomar medidas correctivas y evitar consecuencias no deseadas.
El sistema de alarmas esta disefiado para:

e Reducir el tiempo de parada no planeado.
¢ Incrementar la seguridad.
e Mejorar la eficiencia de los operadores.

e Mejorar el rendimiento del proceso.
Partiendo de estos requisitos podremos hacer la siguiente diferenciacion:

SE ESPERA ACCION DEL EL OPERADOR NECESITA SER

TIPO DE INDICACION INFORMADO, PERO NO ES

OPERADOR

NECESARIA SU OPERACION

Surge de una situacion

Alarma Alerta
anormal del proceso.

Surge de una situacion

Peticidon Notificacion
normal.

Tabla 41 Sistema de alarmas.

Los siguientes principios basicos son aplicados en el disefio y configuracion de las

alarmas implementadas:

e Cada alarma debe alertar, informar y guiar. La informaciéon presentada al
Operador ofrece una indicacion clara de la situacion anormal acontecida, las
acciones a ejecutar y cuando es posible una explicacion de por qué ocurrid.

e Cada alarma presentada al Operador es relevante y unica. Cada alarma

configurada es inequivoca y no duplicada por otras alarmas. Se evita la aparicién
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de varias alarmas para un solo problema que requiera la misma accién del
Operador.

o Cada alarma tiene una respuesta definida. Si no existe una accion asociada del
Operador, el escenario no se configura como una alarma.

e Se permite un tiempo adecuado para que el Operador analice la situacion y
ejecute la respuesta definida. El tiempo de respuesta del Operador incluye el
tiempo para diagnosticar el problema y realizar las acciones correctivas.

e Las alarmas se disefian explicitamente para mejorar el trabajo de los
operadores. Se verifica que la tasa de alarmas mostradas es tal que el Operador
puede responder eficazmente a todas ellas, asi como llevar a cabo sus otras

tareas.

Todas las alarmas implementadas cumplen con las siguientes caracteristicas:

¢ Relevante: Con alto valor operativo.

e Unica: No duplica otra alarma.

e Oportuna: No se activa mucho antes de que se necesite una accion correctiva
ni demasiado tarde para ejecutarla.

e Priorizada: Indica al Operador la importancia con la que tratar el problema.

e Comprensible: Muestra un mensaje claro y facil de entender.

e Diagnostica: Identificar el problema que ha ocurrido.

e Asesora: Indica la accién a tomar.

e Focalizada: Llamar la atencion sobre los aspectos mas importantes.
5.2.24. HMI

En cuanto a la configuracion grafica se refiere, es la ISA 101 la que marca el manual de

buenas practicas para la realizacion de sistemas HMI.
Esta se caracteriza por la utilizacion de:

e Una paleta de colores mucho mas reducida. Todos los sinopticos son creados
en gamas de grises, utilizandose exclusivamente colores brillantes para informar

de alarmas o dar mensajes de error.
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¢ Navegacion por niveles. Para favorecer una navegacion mas eficiente e intuitiva
para el usuario se implementa una navegacion por niveles.

¢ Animaciones sélo utilizadas para alertar de anomalias. Las animaciones son
exclusivamente utilizadas para favorecer la visualizacion de alarmas.

e Utilizacion de graficos e informacion contextual. Los sindpticos desarrollados
incorporaran graficos encastrados que permiten una mayor comprension y

valoracién de la tendencia del proceso
5.2.25. BBDD

Todos los datos de la planta derivados de la operacién son guardados en tres modelos

de datos diferentes, pudiéndose identificar estos como:

e Modelo de datos operacional:
o Datos originales grabados directamente en planta.
o Alojado en una base de datos en el servidor de historizacion en planta.
o Capacidad de almacenamiento limitada.
e Modelo de datos normalizado:
o Datos obtenidos de la base de datos operacional previo proceso de
transformacion y resampleo.
o Alojado en una base de datos en los servidores centralizados de Greene.
o Capacidad de almacenamiento ilimitada.
e Modelo de datos dimensional:
o Datos obtenidos de la base de datos normalizada previo proceso de
transformacion.
o Alojado en una base de datos en los servidores centralizados de Greene.
o Capacidad de almacenamiento ilimitada.
o Orientado para la explotacion de datos por usuarios dedicados al analisis

y aplicaciones de mantenimiento preventivo.

El proceso de réplica de datos entre modelo se realiza con una aplicacién de desarrollo

propio atendiendo al siguiente flujo de datos:
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Servidor de historizacién Servidores centralizados
£] g] gl
HTTPS
Modelo de datos N Modelo de datos Modelo de datos
operacional L normalizado dimensional

Imagen 33 Flujo de datos.

5.2.3. SALA DE CONTROL

La gestion del sistema de control de la planta se realizara desde una sala anexa al

mismo denominada “sala de control”. Desde aqui se controlara todo el proceso de la

planta interactuando un operador con el HMI.

El operador tiene la capacidad de:

Gestion de la planta.

Variacién de puntos de consigna.

Revision de histéricos mediante tablas, graficos e informes.

Gestion de avisos, mensajes, alarmas.

Consulta de esquemas de funcionamiento, cuadros sinopticos y cuadros de

mando KPls.

Con el fin de mejorar la experiencia del operador se incorpora un sistema de Thinclient

que permite:

Configuracioén de displays personalizada para cada operador.

Aplicar diferentes niveles de seguridad en funcidon de los permisos de los
operadores.

Separacion de redes OT e IT.

Disponibilidad inmediata ante averia mediante sustitucion del equipo.
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Las comunicaciones entre los equipos PLC que ejecutan el control de las instalaciones

y el ordenador ThinClient sera mediante Ethernet/IP a través de un enlace de

supervision dedicado Ethernet/IP.

En la siguiente figura se puede ver el esquema de implantacion tipico en una planta

disefiada por Greene.

Active Directory

am

AD - Backup

ThinManager

Swiicth Administrado en Planta

ThinClient

—

-

WifiRouter1

|-

Ofimatica

()

Cameras de vigilancia

Imagen 34 Esquema de implantacion del sistema de control.

Ante corte de suministro eléctrico se dispone de un SAl que permite la operacién con

los equipos considerados basicos con una autonomia de unos 40 minutos.

El puesto de operacion dispone de un Video Wall en el que se representa un sindptico

general de la planta y una serie de pantallas de operacion configuradas como

multiaplicacion.
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A continuacion, se muestra el plano y fotos de una sala de control tipo de una planta
disefada por Greene.

3,593

0,86

5,685

Imagen 35 Sala de control prevista y sistema de monitorizacion del proceso

5.2.4. COMUNICACIONES
5.2.41. Acceso externo

El sistema se dota de una comunicacién via VPN, que permite el acceso remoto para

ejercer labores de soporte y solucion de incidencias.
Las caracteristicas de este acceso se detallan a continuacion:

e Acceso seguro mediante red privada virtual.
e Gestion de usuarios, contrasefa y niveles de acceso configurables.
e Basado en un router VPN industrial instalado en la planta de proceso.

o Comunicacion de datos encriptada entre el entorno industrial y el acceso remoto.
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5.2.4.2. Comunicacion de alarmas

El sistema de control cuenta con un sistema automatico de notificacion de eventos al

personal de guardia. Las caracteristicas de este sistema se detallan a continuacion:

e Integrado nativamente en el SCADA.
e Configurable tanto en fuente de informaciéon como en destinatarios.
o Los eventos se filtran en funcién de su prioridad.
o Dependiendo de su clasificacién, son enviados a sus respectivos
receptores.
e Horarios de personal de guardia configurables.
o Se filtra los envios al personal que se encuentre de guardia.
e Sistema de escalado automatico.
o Los eventos se priorizan automaticamente, mientras no sean
solventados, de forma que las notificaciones se van escalando
automaticamente segun el procedimiento definido.

¢ Notificaciones mediante correo electrénico o APP telefénica.
5.2.5. CONTROLES ESPECIFICOS DE PROCESO ASOCIADOS

Adicionalmente al control y monitorizaciéon general mediante SCADA, cada punto critico

de proceso cuenta con sus sistemas de control asociados:

EQUIPO CONTROLES ESPECIFICOS

Bucles de control:

e Temperatura de humos de secado: asegurar la correcta temperatura de
entrada al secadero. Asegura los valores fijados por proyecto.

e Dosificacion materia prima al secadero: su finalidad es mantener constante
la humedad final del producto. El control se realiza mediante la dosificacion
de MP a ser secada en funcion de la temperatura medida en la salida del
secadero.

e Extraccion humos de secado: su finalidad es asegurar la extraccion de los
humos que circulan a través del secadero para cerciorarse del avance del
material.

Sistema de seguridad: matriz causa-efecto donde se especifican las acciones
correctivas ante situaciones que pueden ocasionar dafios fisicos o materiales:

Secadero

116



Instalacion industrial de produccion de materias primas circulares | G361
en el término municipal de la Selva del Camp
(Tarragona)

Solicitud de licencia ambiental

() P O RO P O

2
2l gl g
s 3 &
THE
— = .)n
8 3 B
3| g| 2
2lel§ & %
=l 31z 2 &
12| 2 2
5 = = i
g1 =2 %
- i o =)

| c
g s 8
- L
=2 2 ¢
|l & &
Matriz causa efecto % 3 3 B
Secadero wlgl Ll S
Causa ) )

No.| iniciader | magnitud  |oescripcign Notas | 1ol o

1 LL Q- Humos Posible acumulacién en Interior de MP. o

2 HH TOutHumos Posible combustidninterna O 0 ©

3 HH P- Humos Falta extraccién humos o o

4 HH Energla Ignicién Deteccdn posible Incendio O O o

5 LL QOut - MP Posible atasco en extraccidn o) o

Junto con lo descrito anteriormente, se configura la posicién segura de todos los
dispositivos ante pérdida de comunicacién del sistema con el control.
Bucles de control:

e Temperatura del interior del reactor: Se dispone de un bucle de control que
permite el ajuste de la temperatura de humos de entrada al encamisado,
pudiendo regular de esta manera la temperatura interna del pirolizador.

e Presién en el interior del reactor: Existe un bucle de control cerrado
encargado de asegurar la depresién en el interior del reactor con el fin de

Pirolizador certificar la correcta evacuacion de los gases de pirdlisis.

e Caudal de alimentacion: Para los equipos que se encuentran como primer
equipo de la cadena de pirdlisis (pirolizadores de baja temperatura)
contamos con un bucle de control que permite regular el caudal de
alimentacién de materia prima que introducimos al sistema.

Sistema de seguridad: matriz causa-efecto donde se especifican las acciones
correctivas ante situaciones que pueden ocasionar dafios fisicos o materiales:
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4 HH Nive Nive | de matena prima maximo en el interior del piro o
5 u Nive A3300 de 2311da de mate i prima o
6 HH Nive Nive | de materna prima maximo en 13 entrada del piro O

Junto con lo descrito anteriormente, se configura la posicién segura de todos los
dispositivos ante pérdida de comunicacién del sistema con el control.
Bucles de control:

e Caudal de entrada de humos: bucle control cerrado el caudal del paso por
el encamisado del filtro, regulando de esta manera el intercambio térmico
en el sistema.

e Temperatura de nitrégeno: control de banda muerta para precalentar el
Nitrégeno utilizado para realizar las limpiezas.

Presion diferencial del sistema: monitorizaciéon de la presion diferencial del
sistema y de las diferentes camaras, permitiendo asi, iniciar la secuencia de
limpieza que actuan sobre ellas.

Sistema de seguridad: matriz causa-efecto donde se especifican las acciones
correctivas ante situaciones que pueden ocasionar dafios fisicos o materiales:

Filtro de
mangas
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Junto con lo descrito anteriormente, se configura la posicién segura de todos los
dispositivos ante pérdida de comunicacién del sistema con el control.
Bucles de control:
¢ Inyeccion Na2COs: correcta desulfuracion y absorcion de los gases de
salida mediante el correcto aditivado de Na2COs. El caudal de aditivo se
ajusta mediante la lectura del CEMS.
Adicion . Po§ible inyec.c’ién de carbdén activo: correcta. dosificaf:ién de carbén
Na,COs activo en funcion del caudal de humos a tratar si se considera necesario.
El objetivo de este bucle es la reduccion de las moléculas de dioxinas,
furanos y metales pesados mediante la adsorcién en superficie sobre el
carbon activo.
Sistema de seguridad: matriz causa-efecto donde se especifican las acciones
correctivas ante situaciones que pueden ocasionar dafios fisicos o materiales:
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Junto con lo descrito anteriormente, se configura la posicién segura de todos los
dispositivos ante pérdida de comunicacién del sistema con el control.

LL L-Na2CO3 material para aditiwdo 0

LL Carbon A, Ausenda de material para aditimdo 0
L Q - Na2CO3 Bloqueo endescarga de aditivado 0

L Q- Carbon A. | Bloqueo en descarga de aditivado a]

Condensador

Bucles de control:

Caudal liquido refrigerador: Se dispone de un bucle de control cerrado
mediante el cual tenemos la capacidad de regular el caudal de liquido
refrigerante que mandamos al intercambiador térmico.

Caudal flujo intercambiador: bucles de control cerrados en los
condensadores para regular el caudal de liquido intercambiador,
asegurando de esta forma, la temperatura de disefio 6ptima para realizar la
condensacion.

Sistema de seguridad: matriz causa-efecto donde se especifican las acciones
correctivas ante situaciones que pueden ocasionar dafios fisicos o materiales:
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Junto con lo descrito anteriormente, se configura la posicién segura de todos los
dispositivos ante pérdida de comunicacién del sistema con el control.
Bucles de control:

e Dosificacion agente reductor: su finalidad es la correcta aditivacion de la
solucién amoniacal para la reduccion selectiva catalitica del NOx en funcién
de la medida de NOx y O: antes del sistema. El caudal de aditivo se ajusta

SCR mediante la lectura del CEMS.

e Temperatura de entrada de los humos. Se dispone de un bucle de control
para asegurar la correcta temperatura de entrada al SCR.

Sistema de seguridad: matriz causa-efecto donde se especifican las acciones
correctivas ante situaciones que pueden ocasionar dafios fisicos o materiales:
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Matriz causa efecto slels|8
Tratamiento de humos - SCR =l Al k-
Causa Not
No. Iniciadorl Magnitud IDescripcién oras -l ~l e
1 HH DeltaP Posible blogqueo sistema 0O 0
2 LL S. Amoniacal Ausencia de material para aditivado 0o O
3 LL S. Amoniacal Fallo bomba primaria aditivado loo02 &
4 LL Q - S-Amoniaal Fallo dosificacidon soluddn 0O O
5 HH T-Humos Excesode temperatura 3 |3 entrada de SCR 0O O
Junto con lo descrito anteriormente, se configura la posicién segura de todos los
dispositivos ante pérdida de comunicacién del sistema con el control.

Tabla 42 Controles especificos de proceso y sistemas de seguridad asociados.

5.3. INSTALACIONES AUXILIARES

La planta prevista estara compuesta por las unidades y procesos anteriormente
definidos, no obstante, sera necesarias las siguientes instalaciones auxiliares para una

correcta operativa del mismo:

Dentro de estas instalaciones se incluyen:

¢ Red de abastecimiento de aguas.
¢ Red de evacuacion de aguas.
¢ Instalacion neumatica y nitrégeno

¢ Red de abastecimiento eléctrico.
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e Grupo electrogeno de emergencia.

o Depdsitos de combustible.

e Circuito cerrado de camaras de vigilancia.
e lluminaciones viales y exterior.

e Sistema de proteccién contra incendios.

e Pararrayos.

e Laboratorio.
A continuacion, se definen las caracteristicas de cada instalacion:
5.3.1. RED DE ABASTECIMIENTO DE AGUAS

Se realizara a través de la red de abastecimiento del poligono industrial, tanto para uso

industrial como para consumo humano en oficinas y vestuarios.

Los consumos previstos desde la red de abastecimiento municipal de las instalaciones

son los siguientes:

uUso CONSUMO OBSERVACIONES
Al d . , . .
guas de 268,28 Estimacion realizada con un total de 35 trabajadores un
consumo - , .
md/afio consumo de 21 I/dia por trabajador.
humano
Consumos exclusivos del inicio de actividad: Llenado de
270.00 m? circuitos cerrados:
o m e Circuito cerrado maquina absorcion = 250,0 m3.
(solo inicio - . L
de e Circuito cerrado torre de refrigeraciéon = 5,0 m3
o e Circuito cerrado refrigeracion del motor = 5,0 m3
o actividad) o o ]
Abastecimiento e Circuito cerrado enfriamiento del bioblacc = 10 m3
a proceso
Conexiéon con red municipal para suministro de agua a
proceso, aunque solo como medida de seguridad, pues los
-md/afio | caudales de reposicion de los circuitos cerrados,
contemplados en el balance de aguas posterior, son
suministrados mediante el agua condensada del proceso.
L, 430,00 m® | Consumos exclusivos del inicio de actividad: Llenado del
Proteccion o
(solo inicio | tanque de PCI.
contra . . . .
. . de No se estima consumo, solo situaciones de emergencia que
incendios o .
actividad) | requiera el uso de PCI.

Tabla 43 Estimacion de caudales de agua.
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La red interior de aguas de autoconsumo obtenida del agua de condensacion

abastecera a:

¢ Reposicion torres refrigeracion y circuitos cerrados de maquina de absorcion,
30 kg/h estimado.

e Reposicion circuitos de refrigeracion para motores de cogeneracion, 10 kg/h

estimado.
¢ Reposicion circuito cerrado enfriamiento del bioblacc, 5 kg/h estimado.

Auxiliares como riego de la pantalla vegetal, cisternas, limpieza de maquinaria...

calculada en 76 kg/h.

Partiran de los tanques de agua condensada, de 50 m*® de capacidad unitaria (2 ud.).
Existira una conexién con red para poder suministrar esta agua de forma directa desde

la red ante potenciales fallos de suministro desde los depdsitos.
5.3.2. RED DE EVACUACION DE AGUAS
Dentro de las redes de evacuacién de aguas se distinguen las siguientes:

e Aguas sanitarias
e Aguas pluviales

e Aguas industriales de proceso
5.3.2.1. Red de aguas sanitarias

Las aguas sanitarias generadas en aseos y vestuarios seran recogidas y canalizadas
hasta colector del poligono industrial cumpliendo con las condiciones que se
establezcan en la autorizacion de vertido solicitada al Ayuntamiento de la Selva del

Camp.
Se estima una generacion de aguas sanitarias de 268,28 m®/afo.

La conexion con el colector municipal se estima, a falta de confirmacion por parte del

Ayuntamiento, en el carrer a Xamalec, en las coordenadas ETRS89 huso 31T X:
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344491.00/Y: 44565580.00
5.3.2.2. Red de aguas pluviales

Las operaciones de pretratamiento de residuos se realizan en el interior de edificacion
cerrada y el proceso productivo se realiza en equipos estancos, no existiendo acopios
exteriores o almacenamiento que puedan dar lugar a arrastres o contaminacién de las

aguas pluviales ni ningun tipo de derrames o vertidos que puedan afectar al exterior.

El sistema de recogida de las aguas pluviales consistira en un sistema de evacuacion
de aguas de cubiertas y soleras exteriores con destino a un separador de hidrocarburos
Clase I, provisto de camara de sedimentacién, como medida de seguridad, previo a su
vertido a la red de pluviales municipal que discurre por el centro del carrer de la Fligina,

conforme al plano de evacuacion de aguas pluviales recogido en el documento planos.

El separador de hidrocarburos previsto sera de tipo coalescente con obturacion,
desarenador y by-pass, disefiado para admitir un caudal de 200 I/seg (Clase |) con las

siguientes caracteristicas (o similares que garanticen el caudal minimo previsto):

Caracteristicas Coalescente con obturacién, desarenador y by-pass (Clase ).

Caudal 200 Ifs.
Volumen total 60.000 |
Volumen util desarenador 20.000 I.
Volumen util separador 9.262 |

Didmetro 2.500 mm.

Longitud 12.852 mm.

Boca de acceso 2 x 567 mm.

Tabla 44 Caracteristicas separador de hidrocarburos previsto.

El dimensionamiento del separador de arenas, aceites e hidrocarburos se ha basado en
las precipitaciones que pueden caer sobre la propia parcela y que son recogidas por la

red de evacuacioén de aguas pluviales.

Para dimensionar el equipo de tratamiento previsto se utilizara la Norma NF-EN 752-4,

que establece:
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Q=WxIxAxfy

Para ello aplicamos el Método Racional, que se utiliza normalmente en el disefio de
obras de drenaje urbano y rural y tiene la ventaja de no requerir de datos hidrométricos
para la determinacion de caudales maximos sino en determinar la cantidad de agua a

evacuar relacionando la lluvia con las caracteristicas de la cuenca mediante la formula:

B WxIxS
Omx = 360

Donde:
max = Caudal maximo previsible en m?¥/s.
Y = Coeficiente de escorrentia de la cuenca.

I = Intensidad de lluvia maxima en mm/h, correspondiente a una precipitaciéon de
duracién igual al tiempo de concentracién, para un periodo de retorno

determinado.
S = Superficie de la cuenca en Ha, en este caso, la de solera de hormigon.

fs = Coeficiente de densidad (para densidades hasta 0,85 g/cm?® el valor es 1, y

para densidades de 0,85 a 0,9 g/cm? el valor es de 2).

De esta forma:

1. El coeficiente de escorrentia del hormigén es 0,9.
2. Tomamos como periodo de retorno 25 anos.

3. Para calcular las precipitaciones horarias maximas debemos partir previamente

del célculo de la precipitacion maxima diaria media en la zona.

En el mapa de coeficiente de variaciéon y precipitaciones medias se obtienen
ambos factores de las isolineas: el coeficiente de variaciéon C, y el valor medio I,

de la maxima precipitacion diaria anual.
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El valor de precipitacion maxima en un periodo de retorno 25 afios, calculado a
partir de la monografia “Calculo de Maximas Precipitaciones Diarias en la
Esparia Peninsular’ editado por el Ministerio de Fomento. Segun los mapas de

dicha publicacion, el valor medio de precipitacién maxima diaria es de 70 mm.

con un coeficiente de variacion Cv: 0,45.
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Imagen 36 Determinacion de la precipitacion maxima diaria (isolineas moradas) y valor regional del
coeficiente de variacion (isolineas rojas).

Con estos datos se obtiene para un periodo de retorno de 25 afos, un factor de

amplificacion Kt (P,Cv): 1,945 segun el cuadro siguiente:
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PERIODO DE RETORNO EN ANOS (T)

Cv 2 5 10 25 50 100 200 500

0.30 0.935 1.194 1.377 1.625 1.823 2.022 2.251 2.541

0.31 0.932 1.198 1.385 1.640 1.854 2.068 2.206 2.602

0.32 0.929 1.202 1.400 1.671 1.884 2.098 2.342 2.663

0.33 0.927 1.209 1.415 1.686 1.915 2.144 2.388 2724

0.34 0.924 1.213 1.423 1.717 1.930 2174 2434 2.785

0.35 0.921 1.217 1.438 1.732 1.961 2.220 2.480 2.831

0.36 0.919 1.225 1.446 1.747 1.991 2.251 2.525 2.892

0.37 0.917 1.232 1.461 1.778 2.022 2.281 2.571 2953

0.38 0.914 1.240 1.469 1.793 2.052 2.327 2.617 3.014

0.39 0.912 1.243 1.484 1.808 2.083 2.357 2.663 3.067

0.40 0.909 1.247 1.492 1.839 2.113 2.403 2.708 3.128

0.41 0.906 1.255 1.507 1.854 2.144 2.434 2.754 3.189

0.42 0.904 1.259 1.514 1.884 2174 2.480 2.800 3.250

0.43 0.901 1.263 1.534 1.900 2.205 2.510 2.846 3.31

0.44 0.898 1.270 1.541 1.915 2.220 2.556 2.892 3.372

0.45 0.896 1.274 1.549 1.945 2.251 2.586 2.937 3.433

0.46 0.894 1.278 1.564 1.961 2.281 2.632 2.983 3.494

0.47 0.892 1.286 1.579 1.991 2.312 2.663 3.044 3.555

0.48 0.890 1.289 1.595 2.007 2.342 2.708 3.098 3.616

0.49 0.887 1.293 1.603 2.022 2.373 2.739 3.128 3.677

Tabla 45 Cuantiles Y, de la Ley SQRT-ET max, también denominados Factores de Amplificacion KT, en
el “Mapa para el Calculo de Maximas Precipitaciones Diarias en la Espaiia Peninsular”

Por lo tanto, la precipitacion maxima diaria es de 70 mm x 1,945: 136,15 mm.
Esta precipitacién, para trasladarla a mm/h, dado que se supone que la lluvia no es

constante, se suele aplicar un coeficiente del 15%. Por lo tanto, la intensidad maxima

en mm/h sera:
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I = Imax gia X 0,16 = 136,15 x 0,15 = 20,42 mm/h/ha

4. La superficie en Ha de la cuenca, en este caso, como situacion mas desfavorable

se considera toda la parcela, es de 1,83 ha.
5. Se toma un valor de coeficiente de densidad (f,) de 2.

Por lo tanto, ya se tienen todos los datos para aplicar la formula y obtener el resultado:
Qmax = (¥ x 1 x S)/360 = (0,90 x 20,42 x 1,83 x 2) / 360 = 0,1868 m3/s = 186,84 I/s

De cara a actuar del lado de la seguridad, se instalara un equipo con una capacidad de

tratamiento de 200 I/s.
5.3.2.3. Red de aguas industriales de proceso

El proceso productivo previsto no implica consumo de aguas. Por otro lado, tal y como
se definid en el apartado de almacenamientos, todos los tanques y depdsitos de
productos liquidos cuentan con medidas de seguridad para la contencion de cualquier
derrame o vertido que pudiera generarse para eliminar el riesgo de cualquier tipo de

contaminacion de suelos o aguas.

El balance de aguas de las dos lineas conjuntas de proceso de las instalaciones queda

recogido en el siguiente esquema:

129



(Tarragona)
Solicitud de licencia ambiental

\fdlogreene Instalacion industrial de produccién de materias primas circulares en el término municipal de la Selva del Camp | G361

I ,_'-.i‘-s:‘. impropios Valogreene

/ Perdidas por evaporacion 5 kg/h \

Refrigeracién char > CHAR

LIMPIEZA "
BAJAT® S— —
' Agua cond da ye—
tratada 731 kg/h *
LIMPIEZA
PIROGAS § Condensacion
ALTATL Agua para
refrigeracion
Agua vertida char5 kg/h

tras tratamiento
610 kg/h

Limpieza

\ gases Acidosy L,
particulado Maquina
Absorcidn

Torre de

Agua para torre de
refrigeracion 30 kg/h

refrigeracion

b = Agua para usos
Combustion auxiliares (cisternas,

perdidas por gas reformado limpieza maguinaria,
evaporacion " Aguat y rico riego...) 76 kg/h
30kg/h
Motor Agua generada
cogeneracion Asuacircuitos de proceso
Perdidas !J'Ol' refrigeracion 10kg/h Agua
f;i;;:acm" Electricidad reaprovechada
\ Autoconsumo 0,7 Mw_

* parte del agua se descompone en la maduracion en H2 y €O [ CO2 (125,2 kg/h)

Imagen 37 Balance de aguas de proceso.
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No obstante, el propio proceso es susceptible de generacién de aguas en los siguientes

puntos:

o Nave de pretratamiento

e Condensacion
Se define cada uno de los flujos de aguas residuales.
5.3.2.3.1. Aguas en nave de pretratamiento

Dentro de la nave de pretratamiento no se estima uso de agua en el proceso, no
obstante, se dispone de una red de recogida por medio de rejillas, con pendientes de
solera orientadas hacia las mismas, para la recogida de cualquier posible lixiviado o

aguas de baldeo que pudiera generarse.

Estas aguas, conforme al plano de recogida de lixiviados, tendran como destino un
depdsito de almacenamiento de 1 m® de capacidad. El destino de estas aguas, dado su
puntual y minimo volumen de generacion sera su introduccion en el proceso de secado

para su gestion en el propio proceso.
Se estima una generacion anual, minima de este tipo de aguas, de 2 m%afio.
5.3.2.3.2. Aguas generadas en la condensacion

Del proceso de condensacion se genera un corriente de agua de 731 kg/h (5.482,50
m3/afio) que sera almacenada en dos depositos verticales de 50 m® de capacidad

unitaria para su reutilizacién posterior.

PROCESO DE CONDENSACION DE AGUAS.

El objetivo es condensar el agua que no se consigue eliminar con el secadero y pasa a
etapa de pirolisis y por tanto se transfiere principalmente a la corriente gaseosa de la

primera etapa de pirdlisis.

El gas generado en el pirolizador se hace pasar por unos filtros donde se elimina en
primera instancia el particulado y posteriormente por un lecho de Ca(OH), para realizar

la limpieza de acidos y metales presentes en la corriente.
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Como se ha descrito en el punto de condensacion de proceso (5.1.7.), la corriente de
pirogas limpio de la primera etapa de pirdlisis llega al condensador de aceites pesados,
donde se depositaran los compuestos condensables a la temperatura de corte estimada,
mientras los gases remanentes pasaran a la siguiente etapa, la de maduracion. En esta
etapa se rompen cadenas de hidrocarburos y algunas moléculas de H,O se
descomponen. Posteriormente pasan a una condensacién multietapa de diferentes
cortes para optimizar la separacion en primer lugar de los aceites ligeros y finalmente
retirar el agua de la fraccion gaseosa aprovechable para autotermia de proceso. Esta
agua tendra un pequefio porcentaje de compuestos apolares (1%) por ello se prevé un

tratamiento mediante un filtro de carbén activo previo a su uso.

CONTROLES SOBRE EL AGUA CONDENSADA.

Estas aguas seran objeto de caracterizacion analitica al inicio de la actividad para
verificar la composicion de la misma y verificar que pueden ser destinadas a los usos
que se prevén. En caso de que la composicion de las aguas fuera superior a la
establecida en las bases de reuso o contuviera otros parametros que no la hicieran apta
para los usos previstos, desde los tanques de almacenamiento, se propondrian

tratamientos adicionales o en el peor de los casos serian destinadas a gestor autorizado.

DESTINO DEL AGUA CONDENSADA.

Conforme al balance de agua anteriormente recogido, y siempre y cuando se acredite

analiticamente la viabilidad de estas aguas, seran reutilizadas de la siguiente forma:

CANTIDAD
uso PREVISTA
Agu.a parg'cwcwto de 10,0 kg/h — 75,0
refrigeracion motores 3
m3/afio
(4Ud.)
Agua para circuito de
refrigeracion del 5,0 kg/h -37,5 m3/afo
Autoconsumo .
bioblacc
Agua para torres de
refrigeracion 30,0 kg/h — 225,0
adiabatica y maquina m?3/afio
de absorcién (2 ud)

76,0 kg/h — 4570

Ri tall tal ili
iego pantalla vegetal y auxiliares mé/afio
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CANTIDAD

PREVISTA

610 kg/h — 4.575,0

Estimacion de agua vertida a colector municipal -
m3/afio

Tabla 46 Usos del agua generada en condensacion de humos.

5.3.3. INSTALACION NEUMATICA Y NITROGENO

La planta de produccion utiliza para su funcionamiento aire comprimido. El aire
comprimido sera producido en un compresor industrial (2 instalados, uno en standby y
otro funcionando), y distribuido por una red de fabrica. La presién nominal de utilizacion
son 6 bares. El compresor estara dimensionado para proveer 8 bares de presion siendo

el caudal la suma de todos los consumos neumaticos de la planta.

La planta utiliza nitrégeno para realizar la limpieza de los filtros en los circuitos de gases.
Contara con un sistema de produccion de nitrdgeno de membrana y con un depdésito
pulmén, dimensionados para cubrir la demanda de limpieza de los filtros, que se realiza
de manera temporizada. El generador de nitrogeno también sera duplicado por ser un

sistema critico en la planta.
5.3.3.1. Calidad del aire requerida

La calidad del aire se mantendra asegurada por medio de sistemas de purga para
eliminar la posible existencia de condensaciones en la instalacién, asi como equipos de
filtrado.

Las condiciones normales de aire en una instalacién de aire comprimido son:
e Temperatura 20° C.
e Humedad relativa 65 %.

Justo antes de que el aire comprimido alimente los elementos neumaticos, debe ser
tratado de nuevo para mejorar sus condiciones. Es necesario extraer el agua que haya
podido condensarse en el ultimo tramo antes de llegar al punto de utilizacién mediante

un filtro final colocado en este punto.
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El aire comprimido procedente de la red general, ademas de las pequenas particulas
que no han sido retenidas en el filtro de aspiracion del compresor, contiene otras
impurezas procedentes de la red de tuberias tales como residuos de la oxidacion, polvo

y cascarilla.

Gran parte de estas impurezas se separan en los recipientes de condensacién con una
adecuada instalacién de la red general, pero las particulas pequenas son arrastradas

en forma de suspensién por la corriente de aire.

Ademas, se producen fluctuaciones de presion en la corriente de aire. Sin embargo, los
consumidores deben poder trabajar siempre en la misma presion de aire; a lo anterior
hay que anadir que las partes moviles de los elementos neumaticos también necesitan

una lubricacion.

Las impurezas y el agua en suspension se retienen mediante un filtro. Después de éste,
el aire comprimido pasa al regulador o reductor de presion, mediante el cual se regula
la presion del aire al nivel requerido en el punto de trabajo. Finalmente, se efectua la
incorporacién de aceite al aire mediante un lubricador. El conjunto de estos tres

elementos recibe el nombre de unidad de mantenimiento.
5.3.3.2. Sala de aire comprimido y nitrégeno

La disposicion del compresor y la maquina de produccion de nitrogeno, asi como de los
demas aparatos necesarios para el funcionamiento de este, estaran dispuestos de tal
manera que permita toda clase de operaciones de mantenimiento, entretenimiento y

conservacion con toda seguridad.

Dispondra de 2 salidas facilmente accesibles y suficientemente separadas siendo éstas
de facil acceso. También dispondra de la iluminacién adecuada para una perfecta vision

de los indicadores del compresor y los mandmetros, asi como de la sala en general.

La ventilaciéon de la sala sera la adecuada para la continua llegada de aire, la cual
evitara la acumulacién de polvo, gases o vapores inflamables. Esto se conseguira
mediante las adecuadas aberturas. Este acceso debera estar en todo momento libre y

exento de cualquier obstaculo que impida o estorbe la libre circulacién del aire.
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En la sala estara prohibido todo trabajo ajeno a la conduccion del compresor y maquina
de nitrégeno, en sus puertas dispondra de la pertinente sefial para la prohibicion de la
entrada de personal ajeno al servicio de la instalacion. En lugar facilmente visible dentro
de la sala se colocara un manual de funcionamiento de la sala de compresores y

nitrégeno.
En la sala no se permitira el almacenamiento de productos combustibles.

La sala solo estara ocupada por el compresor, maquina de nitrégeno, aparatos
correspondientes a su funcionamiento, asi como aparatos impulsores de los fluidos

necesarios para el funcionamiento, sin que suponga un aumento de riesgo.
5.3.3.3. Calidad del N2 requerida

La calidad del N, para la limpieza de la suministra un generador de Nitrégeno (N.). Este
generador sera utilizado como elemento auxiliar en el funcionamiento normal de la

planta y tiene las siguientes caracteristicas o similares:

e Consumo previsto: 12 m®h aproximado.

e Pureza Nu: >99 % (Dependera de la demanda).
5.3.3.4. Componentes del generador de N2

La instalacién completa para la generacion de N> contendra como minimo los siguientes

componentes:

¢ Regulador entrada + valvula antirretorno.

o Filtros primarios de particulas sélidas y liquidas.
e Depdsito primario 200L o similar.

e Grupo generador.

e Tanques generadores Noa.

¢ Indicador Oa.

o Dep6sito cata N2 120L.

e Filtro secundario de particulas.

e Caudalimetro.

e Regulador caudal mecanico.
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e Deposito pulmén alimentacion.

e Regulador presion alimentacion.
5.3.3.5. Sistema de calentamiento del N-

El nitrégeno se debe calentar a una temperatura idonea antes de la inyeccion de

limpieza de los filtros con el fin de no ayudar a la condensacion y saturacion de los filtros.

El calentamiento del N se llevara a cabo en el depdsito pulmdn situado en el cuerpo del
filtro, a través de resistencia eléctricas por inmersion. Este depdsito se cubrira para
evitar pérdidas al exterior, todos los componentes que componen el sistema deberan
estar disefiados para el trabajo a las temperaturas descritas anteriormente, con el
sobredimensionamiento estimado para posibles puntas no deseadas. A continuacion,

se muestran algunas caracteristicas técnicas sobre la limpieza y suministro del N2 al

filtro:
¢ Consumo estimado Nz para limpieza por filtro: 2 mh
e Potencia estimada calentamiento: 4-5 Kw
o Naturaleza calentamiento Na: Resistencia por inmersion
e Tipo valvulas inyeccion filtro N2: Membrana
e Material valvulas inyeccion filtro No: FKM o similar
e Control T2 interior depdsito pulmon: Mediante sonda tipo K
e Tipo de control T2 inyeccién: Control automatico (DCS)

5.3.4. RED DE ABASTECIMIENTO ELECTRICO.

Se plantea un centro de transformacién de MT capaz de suministrar los 4.000 KVA (para
las dos plantas) necesarios para dar servicio a la planta. La conexién se realizara
mediante un centro de transformacién a pie de parcela, siendo suministrada la potencia
del actual centro de transformacion del poligono 104694 de la empresa ENDESA con

una tension de distribucion de 25 KV.

El centro de transformacion en antena, al ser un final de linea, estara compuesto por:

o Celdas de linea (entrada), formada por aisladores de apoyo del embarrado,

botellas terminales para la conexion de la linea de llegada y por un interruptor-
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seccionador, ademas de disponer de un seccionador de puesta a tierra, todo
unido a través de un embarrado de seccion adecuada.

e Celda de medicién y contaje, con sus correspondientes transformadores de
tension e intensidad para la potencia demandada a la red de ENDESA todo
conectado al equipo de medida.

o Celda de proteccion de transformador. Formada por los mismos elementos que
una celda de linea, pero con interruptor-seccionador con fusibles calibrado para
la potencia del transformador.

o Celda del transformador. Formada basicamente por el transformador y los
elementos de refrigeracion.

e Embarrados de MT. Son las lineas de union entre las diferentes celdas.

e Cuadro de BT. De él salen las lineas de BT y dispone de un dispositivo de
seccionamiento general.

e Todo ello alojado en un edificio prefabricado del hormigén como los de las

fotografias adjuntas.
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Gentra de transformacio A, T.

N°104694

Accessible només al personal autoritzat.

.

Imagen 38 Centro de transformacion actual de ENDESA 104694

Imagen 39 Centro de transformacion actual de ENDESA 104694

G361
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Imagen 40 Edificio prefabricado de hormigdn vacio en la actualidad para alojar un posible centro

de transformacion

; B Tt T S,
Imagen 41 Frontal de ambos centros de transformacion.
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Potencia Potencia Energia consumo
SERVICIO DISPOSITIVO unitaria | Unidades | instalada | h/afio | consumida kwh/afio
(kw) (kw) (kWh/h)
Alimentadores
tolvas 2 8| 5.000 4,0 40.000,0
Sinfines 2 8| 5.000 5,6 40.000,0
Cintas
transportadoras 4 20 80| 5.000 56,0 400.000,0
Cizalla 150 2 300 | 5.000 150,0| 1.500.000,0
Separador
magnético 2 2 22| 5.000 15,4 110.000,0
Criba vibrante 22 2 22| 5.000 15,4 110.000,0
Tambor divisor -
PRETRAT. Densimétrico 1 2 22| 5.000 15,4 110.000,0
Ventilador
Recirculacién -
Densimétrico 15 2 22| 5.000 15,4 110.000,0
Separador -
Foucault 4 2 22| 5.000 15,4 110.000,0
Alimentador -
Triturador 11 2 22| 5.000 15,4 110.000,0
Triturador 200 2 400 | 5.000 280,0| 2.000.000,0
Grupo Hidraulico -
Triturador 11 2 22| 5.000 15,4 110.000,0
Dosificador 17 2 33| 7.500 33,0 247.500,0
Transporte a
Alimentacion 4 2 8| 7.500 8,0 60.000,0
Sistema pesaje
alimentacion 2 2 4| 7.500 4,4 33.000,0
Alimentacion 2 4 7.500 8,8 66.000,0
SECADO Tambor rotativo 6 2 11| 7.500 11,0 82.500,0
Ventilador humos 37 2 74| 7.500 74,0 555.000,0
Alveolar descarga
ciclon 1 2 2| 7.500 1,5 11.250,0
Sinfin producto
seco 3 2 6| 7.500 6,0 45.000,0
Alveolar descarga
sinfin 2 2 4| 7.500 4,4 33.000,0
Sistema pesaje
alimentacion 2 4 9| 7.500 8,8 66.000,0
Alimentacién 5 8 40| 7.500 40,0 300.000,0
PIROLIZADO Pirolizador frio 45 4 180 | 7.500 180,0| 1.350.000,0
Pirolizador caliente 11 4 44| 7.500 44,0 330.000,0
Transportes
(sinfines) 5 10 50| 7.500 35,0 375.000,0
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Potencia Potencia Energia
SERVICIO DISPOSITIVO unitaria | Unidades | instalada | h/afio | consumida E:::/uamﬁz
(kw) (kw) (kWh/h)
Alimentacién
transicion
pirolizadores 8 4 32| 7.500 32,0 240.000,0
Soplante
Pirolizador 15 16 240 | 7.500 120,0 1.800.000,0
Extractor humos 33 4 132 | 7.500 66,0 990.000,0
Soplante Aire 27 216 | 7.500 86,4 1.620.000,0
Soplantes de
contralavado 5 8 40| 7.500 8,0 300.000,0
Bombas de
contralavado 1 8 8| 7.500 1,6 60.000,0
Traceado tolvas (2
camaras) 5 8 40| 7.500 40,0 300.000,0
Valvula rotativa
descarga (2
PII:IIRLC.l)-giS cérnara.s), 2 8 18| 7.500 17,6 132.000,0
Tornillo sinfin
refriger. (2
unidades por
camara) 11 8 88| 7.500 88,0 660.000,0
Bombas
condensados -
aceite 3 16 48 | 7.500 24,0 360.000,0
Bombas
condensados -
agua 3 4 12| 7.500 6,0 90.000,0
Bombas
refrigeracion
aceite térmico 5 16 72| 7.500 36,0 540.000,0
, Mdquina
ORI SAEIT Absorcién 8 2 17| 7.500 16,6|  124.500,0
Bombas circuitos
absorcién 40 8 320| 7.500 160,0 2.400.000,0
Bomba circuito
refrigeracion
(torre
refrigeracion) 19 4 74| 7.500 37,0 555.000,0
Centrifuga 11 22| 7.500 15,4 165.000,0
Refrigeracion
(Torre) 80 2 160 | 7.500 112,0 1.200.000,0
Limpieza humos 70 2 140 | 7.500 98,0 1.050.000,0
SERVICIOS Sopla'ntes hacia
AUXILIARES chimenea 75 4 300| 7.500 150,0 2.250.000,0
Almacenamiento
productos 15 3 45| 7.500 22,5 337.500,0
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Potencia Potencia Energia consumo
SERVICIO DISPOSITIVO unitaria | Unidades | instalada | h/afio | consumida kwh/afio
(kw) (kw) (kWh/h)
Almacenamiento
reactivos 8 2 16| 7.500 11,2 120.000,0
Camara de
combustion 55 2 110| 7.500 110,0 825.000,0
Sistema
emergencia gases 260 1 260 | 7.500 26,0 1.950.000,0
Compresores
gasometros 8 4 32| 7.500 16,0 240.000,0
Oficina 5 5( 7.500 3,5 37.500,0
Planta Contra
Incendios 75 1 75| 7.500 7,5 562.500,0
Taller 10 1 10| 7.500 7,0 75.000,0
Auxiliares 10 1 10| 7.500 10,0 75.000,0
POTENCIA TOTAL 3965 2.390,6 | 27.363.250,0

Tabla 47 Potencias eléctricas y consumo eléctrico en planta.

Es importante destacar que la cogeneracion del gas permanente producira energia
eléctrica para autoconsumo estimada entre 700 kWh y 1400 kWh, por lo que la demanda
de energia eléctrica exterior sera menor. No obstante, la red de abastecimiento eléctrico

exterior esta preparado para cubrir el 100% de la demanda de la planta.
5.3.5. GRUPO ELECTROGENO DE EMERGENCIA.

Esta previsto un grupo electrogeno de emergencia, de una potencia aproximada de
1.200 kW. Dara servicio a los equipos que necesitan un apagado ordenado en caso de

fallo de la alimentacion de la red eléctrica.
El grupo electrégeno se localiza anexo al centro de transformacion.
5.3.6. DEPOSITOS DE COMBUSTIBLE.
5.3.6.1.

Gasaoil

Se localizara un deposito aéreo dentro de las instalaciones, de 6 m® de capacidad,
provisto de cubeto de contencién impermeabilizado. El depésito, cubeto y el conjunto de
las instalaciones se disefiaran segun la normativa MI-IP 3 perteneciente a las

instalaciones petroliferas para uso propio.

Se localiza cerca del proceso productivo, y estara destinado al suministro del grupo
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electrogeno y equipos moviles mediante sistema de boquerel provisto de sistema de
seguridad y bloqueo de suministro ante golpes o caidas, de tal forma que, si se produce

un fallo de manejo, se interrumpa automaticamente el suministro.
5.3.7. CIRCUITO CERRADO DE CAMARAS DE VIGILANCIA.

Existira un circuito cerrado de camaras que permitira la vigilancia del perimetro de la
planta y la entrada de camiones en bascula de la construccion desde el inicio de la obra

civil.
5.3.8. ILUMINACION VIALES Y EXTERIOR.

Toda la planta dispondra de una completa red de iluminacion exterior para servicios de

los viales y seguridad de la planta industrial.

Las luminarias exteriores seran de tipo led y repartidas para conseguir los niveles de
luxes minimos recomendados segun normas UNE de aplicacion. Perimetralmente a los
edificios, y fijados directamente al paramento exterior, se dispondran proyectores led.
Igualmente, en el resto de zonas y perimetro, la instalacién se completa con proyectores

led locales.

Toda la iluminacion exterior cumplira con la Ley 15/2010, de 10 de diciembre, de
Prevencion de la Contaminacion Luminica y del Fomento del Ahorro y Eficiencia
Energéticos Derivados de Instalaciones de lluminacion, asi como con la Instruccion

Técnica Complementaria EA -03 Resplandor luminoso nocturno y luz intrusa o molesta.
5.3.9. SISTEMA DE PROTECCION CONTRA INCENDIOS.

Se ha previsto una instalaciéon de proteccién contra incendios que cumpla con las

siguientes normativas:

- Reglamento de Seguridad Contra Incendios en los establecimientos industriales
(RSCIEI).

- Documento Basico de Seguridad en caso de Incendio del CTE.

- ITC - MIE APQ 1 “Almacenamiento de liquidos inflamables y combustibles en

recipientes fijos.
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Conforme a proyecto conta incendios desde la empresa Eco-Estudios por encargo
desde Valogreene Econova S.L. se ha considerado la siguiente la siguiente

sectorizacion de la planta:

1. Edificio de recepcién, almacenamiento y pretratamiento TIPOC
2. Edificio Taller TIPO A
3. Edificio Oficinas (CTE) TIPO C
4. Area de proceso (sin edificio, abierto al exterior) TIPOE
5. Caseta de bombas TIPO C

6. Almacenamiento de Aceites piroliticos -

7. Grupo electrogeno TIPOC
8. Estacion de bombeo y centrifugado TIPOC
9. CCM TIPOC
10. Estacién de bombeo y refrigeracion TIPOC
11. Cuadros eléctricos (CTE) TIPO A
12. Escaleras TIPO A

s O e
It

e
AU
Al =T

1 SECTOR 1 nau emmagatzematge i pretractament
SECTOR 2 taller i vestuarss
SECTOR 3 oficnes

(] AREA 4 procés | emmagatzematge exteror
[] SECTOR 5 bombes PCI
AREA 6 tancs dagnoi
] SECTOR 7 sector grup electrogen i CT
] SECTOR 8 estacié de bombeig refrigerant
secTorecem
SECTOR 10 estacié de bombeig refrigeracd

SECTOR 11 quadre eléctic
SECTOR 12 escales

Imagen 42 Urbanizacion de la parcela
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Una vez determinada la carga de fuego por cada uno de los sectores y su nivel de riesgo
intrinseco de toda la instalacion (Alto 6), se proponen las siguientes medidas de

caracter activo y pasivo.

- Adecuacion de los medios de evacuacion conforme a las distancias maxima de
longitud de recorrido de evacuaciéon segun el numero de salidas, lo que supone
un total de 20 puertas, distribuidas en 9 puertas en el sector 1. 3 3 en el sector 2
y una en cada uno del resto de los sectores, revestimiento como minimo R-30
en todas escaleras de evacuacion de la planta, sefializacion e iluminacion de los

citados recorridos en cumplimiento con la norma UNE 23034:1998.

- La nave de pretratamiento debe disponer de un control de humos, debido a su
nivel de riesgo intrinseco (Alto 7) y su superficie de 3.500 m2 > 1.000 m2
conforme al puto 7 del anexo Il del RD 2267/2044, el cual consistira en la
disposicion de 24 exutorios repartidos por toda la cubierta y las fachas este y
oeste, ademas de la sectorizacion por medio de cortina de humos por tener una
superficie mayor de 2.000 m2 y proponer ventilacion natural.
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Imagen 43 Urbanizacidn de la parcela.
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- A continuacion, se adjunta una tabla resumen del equipamiento cuantificado e
individualizado por sector de incendios, que se puede ver con detalle en el plano

n°7 de este documento.

EXTINTORES - DUCHA MANTA,
SECTOR O AREA DE INCENDIO BIE-45 | PULSADORES [RUARAEOIOE| (GIEES | AL LAVAOJO| MANGUERAY
21A-113B | 34A-113B | CARROS | CO2 EMERGENCIA | EXTERIORES A s ANALIZADOR DE
S1 |NAVE DE PROCESOS 3 11 2 7 10 20
S2 [TALLER 1 5
S$3 |OFICINAS 3 2 1 26
s4 |AREA DE PROCESO 13 2 5 5 12 3
S5 [CASETAS DE BOMBAS PCI 2 2 2 1
57 |GRUPO ELECTROGENO Y CT 3 1 1 3
58 |ESTACION DE BOMEO Y REFRIGERACION 2 1 1 2
S9 |CCM 1 1 1 1 2
510 |ESTACION DE BOMBEO Y REFRIGERACION 2 1 2 1
511 |CUADROS ELECTRICOS 2 1 1 2 1
512 |ESCALERAS 1 1 3
- |VIALPERIMETRAL 7 2 8 10

Tabla 48 Instalaciones activas previstas en el proyecto de contraincendios

Cabe destacar que a pesar de ser obligatoria la instalacion de un sistema de deteccién automatica de incendios en el
sector 1 por su superficie y tipo de edificio (clase C y mayor de 1.500 m?), se ha previsto su sustitucién por la instalacion

de rociadores automaticos, de acuerdo con la nota de apartado b del pto 3.1 del RD 2267/2004.

- Por otro lado, se resumen el grado de proteccién de la resistencia al fuego en

funcién del riesgo intrinseco y elemento estructural.

SECTOR O AREA DE INCENDIO RIESGO ESTRUCTURA ESTRUCTURA | - RRAMIENTOS | PUERTAS
INTRINSECO | PORTANTE CUBIERTA LIGERA

s1_|NAVE DE PROCESOS ALTO 7 R-90 R-30 EF-90 R-45
s2 [TALLER BAIO 1 R-30 - EF-30 R-45
s3_[oFICINAS BAJO2 EI-60 EL2T-C5
sS4 |AREA DE PROCESO BAJO2 R-30 - EF-30 R-45
S5 |CASETAS DE BOMBAS PClI BAIO 1 R-30 - EF-30 R-45
S6_|ALMACENAMIENTO DE ACEITES ALTO 8 R90 EI-90 EL2 45-C5
s7_|GRUPO ELECTROGENO Y CT BAIO 1 R-30 - EF-30 R-45
S8 |[ESTACION DE BOMEQ Y REFRIGERACION BAIO 1 R-30 - EF-30 R-45
59 [cem BAJO2 R-30 - EF-30 R-45
S10 |ESTACION DE BOMBEO Y REFRIGERACION BAIO1 R-30 - EF-30 R-45
S11_|CUADROS ELECTRICOS BAJO2
s12 |ESCALERAS BAIO 1 R-30 | - | EF-30 R-45

Tabla 49 Instalaciones pasivas previstas en el proyecto de contraincendios

Como mejora al RD 2267/2004 se prevé la instalacion de una cubierta con mayor resistencia al fuego en la cubierta del

sector 1 (nave de procesos), de acuerdo con el pto 4.3 de la citada normativa.

Ademas de las medidas anteriormente descritas, el emplazamiento y disefio en planta
de la instalacidon debera estar acorde con la accesibilidad de los servicios de emergencia

ante la necesidad de una determinada intervencion por parte de los bomberos. Por ello
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se ha dispuesto un vial perimetral de seccion, trazado e incluso de capacidad portante

de acuerdo al DB-SI-5 del CTE que dara acceso a cualquier punto de la planta.
5.3.10. BASCULA DE PESAJE.

Se instalara una bascula puente de 16x3 m. sobre suelo de las siguientes

caracteristicas:

e Estructura soporte y plataforma de pesaje.

¢ Dimensiones: bascula con perfiles estructurales de 16x3 metros.
e Ejecucioén: opcioén sobresuelo.

¢ Alcance pesada: 60 toneladas.

e Carga nominal por gje: 14 t/eje.

e Material: acero S235.

e Construccion: Mixta (Estructura metalica y plataforma hormigén).

e Superficie rodadura Hormigdn C20/25.
5.3.11. PARARRAYOS.

La instalacion de pararrayos esta formada por:

¢ Sistema de captacién formado por un cabezal normalizado de 75 metros de radio
de zona de proteccién acoplado a un mastil de tubo de hierro galvanizado de
unos 6 metros de longitud, fijo a la estructura.

¢ Red conductora de bajante de conexion a tierra mediante la utilizacién de cable
de cobre de 50 mm? de seccion, fijo a la estructura del edificio mediante
abrazaderas con cierre a presion.

e La colocacion de un sistema de control de rayos compuesto por un contador
CDR-1 y un dispositivo medidor de corriente PCS.

o Sistema de puesta a tierra formado por un sistema de puesta a tierra de
electrodos, de acuerdo con las necesidades de la obra y siguiendo las

indicaciones de la norma UNE 21.186.

El sistema dispondra de arqueta de registro con tubo de humidificacién y barra de

compensacion del potencial.

147



\/alogr“@@ﬁ@

5.3.12. LABORATORIO.
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La caracterizacion de los residuos no peligrosos se realiza en el laboratorio de la misma

planta, lo que garantiza una rapidez de respuesta a las necesidades de analisis.

VALOGRENENE dispondra de distintos medios técnicos para la caracterizacion de

materiales. En la propia planta se dispone de un pequefio laboratorio quimico de control

de proceso y control de reactividad.

GreenE cuenta ademas con personal técnico altamente cualificado y especializado en

el desarrollo de tecnologias y procesos para la gestién de residuos solidos complejos y

la recuperacion de materias primas contenidas en los mismos.

5.4.

EDIFICACIONES E IMPLANTACION

La siguiente tabla recoge el cuadro de superficies construida dentro de las instalaciones:

CUADRO DE SUPERFICIES CONSTRUIDA

NUMERO AREAS DE LA PLANTA SUFERFICIE
01 Nave de pretratamiento 3.750
02 Taller, vestuario y.Cl'Jadros eléctricos (planta baja) 300

Oficinas (planta 1) 300
03 Caseta bombas PCI 65
04 Cubierta zona carga Agnoil (carga aceites) 10
05 Caseta de bombeo y centrifugado (zona condensacion) 50
06 Caseta de bombas refrigeracion (zona absorcién) 50
07 Caseta grupo electrogeno y centro de transformacién 42
08 Caseta CCM 42
09 Caseta residuos 65
10 Cubierta para aditivos en tanques moviles 28

TOTAL SUPERFICIE CONSTRUIDA 4.702

Tabla 50 Cuadro de superficies de las edificaciones previstas.

Ascendiendo la superficie construida a la cantidad de 4.702 m?.

La definicién de cada edificacion se recoge a continuacion:
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5.4.1. NAVE DE PRETRATAMIENTO

La nave de almacenamiento tendra forma rectangular, con unas dimensiones de 125x30

m, totalizando una superficie construida de 3.750 m?.

Altura lateral de 10 m, necesaria para permitir las operaciones de descarga de vehiculos

y movimiento de la maquinaria en condiciones de seguridad.

La nave se realizara mediante porticos cada 5 m. de perfiles laminados de acero de

calidad A-42b. Los pérticos seran simples.
Los pilares iran anclados a la cimentacion de hormigéon mediante placas de anclaje.
La estructura esta proyectada enteramente con uniones soldadas.

Paramentos laterales mediante zécalo de hormigon de 20 cm de espesor hasta los 2 m
y posteriormente chapa minionda microperforada en acabado verde. Cubierta chapa
prelacada 1,0 mm PL75/320.

En el interior de la nave se proyecta una solera de 15 cm de espesor con un mallazo en
cuadricula de redondos del 8 cada 15 cm. Se dispondran una serie de juntas de
dilatacion, construccién y retraccion en funcion de la distribucion de espacios que se
haga. El acabado de la solera sera fratasado mecanico con particulas endurecedoras
de cuarzo, para la formacion de capa antipolvo. Se utilizara un impermeabilizante
integral para morteros que reacciona con los componentes de la mezcla de cemento y

arena para bloquear los capilares y poros de morteros y hormigones.

Interiormente se encuentra dividida en zona de recepcion de residuos, zona de linea de
pretratamiento y zona de acopio de producto pretratado a la espera de su introduccion

en el proceso.
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Parametro Descripcion

- X: 344537.3752m E
¥ 45656935414 mn | | Y. 4565698 9867 m N

HUSO 31T

X: 3444323355 mE
Y: 45655825671 m N

Ubicacion en la parcela

X: 344458.1850 mE
Y: 4563368.5962 m N

Dimensiones en superficie 125x30m

Altura Altura lateral = 10m, Altura de cumbrera 12 m

Pdrticos simples de perfiles laminados de acero anclados a
la cimentacion de hormigén mediante placas de anclaje.
La estructura esta proyectada enteramente con uniones

soldadas.

Zocalo de hormigon hasta los 2 m y posteriormente chapa

minionda microperforada en acabado verde.

Cubierta Chapa prelacada color gris

Solera de 15 cm de espesor con un mallazo en cuadricula
y acabado fratasado mecanico con particulas
endurecedoras de cuarzo, para la formacion de capa
antipolvo
Zona de recepcion de residuos, zona de linea de
Usos y estancias interiores pretratamiento y zona de acopio de producto pretratado a

la espera de su introduccién en el proceso.

Estructura

Paramentos laterales

Pavimento interior

Tabla 51 Caracteristicas constructivas nave de pretratamiento.

5.4.2. TALLERY OFICINAS

La nave de oficinas y taller tendra unas dimensiones en planta y entre ejes de pilares
de 12,0 m de ancho por 25,0 m de longitud, con cubierta plana a una altura de 10 m
sobre la cota de explanacion terminada, totalizando una superficie construida de 600
m?, distribuida en una primera y segunda planta. La nave se realizara mediante poérticos
simples cada 5 m. de perfiles laminados de acero de calidad S-275. Los pilares iran
anclados a la cimentacién de hormigon mediante placas de anclaje. La estructura esta
proyectada enteramente con uniones soldadas.
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Los pilares iran anclados a la cimentacién de hormigén mediante placas de anclaje de
30 mm de espesor y pernos lisos con gancho de métrica 24 y 30.

La estructura estd proyectada enteramente con uniones soldadas. Los cordones de
soldadura seran continuos a todo el contorno. La estructura ira pintada con una
imprimacion de silicato inorganico de zinc (40 micras), después de haber preparado la
superficie hasta el metal blanco chorreado SA-2 7.

Pintada y proyectada para un RF-60 (resistencia al fuego segun reglamento contra
incendios para los establecimientos industriales).

La geometria de cada uno de los poérticos, alineaciones y la disposicion general de las
naves (arriostramientos, placas de anclaje, pernos, etc.) asi como la perfileria se
detallan en los planos de estructura metélica correspondientes a la nave.

Se ha previsto un cerramiento a base de paneles prefabricados de hormigén armado de
20 cm de espesor total y 10 cm de aislante interior, colocados verticalmente, con juntas
machihembradas y sujetos con herrajes en los bordes superior e inferior.

Las oficinas y taller contaran con alimentacién de servicios de agua, luz y calefaccion,
por lo que establece el CTE se instalaran placas fotovoltaicas en las cubiertas de las
oficinas y probablemente en la cubierta de la nave de pirolizadores.

Asi mismo la acometida de agua sanitaria se realizara de la red general del propio
poligono de Xamalec, para servicios y duchas, asi como para el abastecimiento del
depdsito de sistema contraincendios.

El sistema HVAC se realizara con bomba de calor para suministro de las oficinas en la
planta superior.
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Parametro Descripcion

HUSO 31T

X:344425.3937mE
Y:4565627.6228 m N

X:344590.5208 m E
Y:4565609.2506 m N

Ubicacién en la
parcela

X:344501.0298 m E
Y:4565554.6624 m N

X:344597.4827T mE
Y:4565526.7892 m N

Dimensiones en

- 12x25m
superficie
Altura Altura maxima de 10 m
Pérticos simples de perfiles laminados de acero anclados a la
Estructura cimentacion de hormigdn mediante placas de anclaje.
La estructura esta proyectada enteramente con uniones soldadas.
Paramentos Cerramientos prefabricados lisos de hormigén armado y acabado de
laterales color verde
Hormigon Ligero de 15 N/mm?2 10 cm espesor, pendientes, capa de
Cubierta mortero cemento M5, laminado geotextil 105 g/cm?, Lamina negra PVC
1,2 mm acabado capa de gravilla 5 cm espesor.
Solera de 15 cm de espesor con un mallazo en cuadricula y acabado
. fratasado mecanico con particulas endurecedoras de cuarzo, para la
Pavimento i ;
interior _ fqrmamon de capa antipolvo .
Este espacio estara impermeabilizado y dotado de sistemas de
contencion de derrames,
Usos y Laboratorio, sala.reunior)es, vestuario dg hombres-mujeres, cpcina,
. aseos, aseos minusvalidos, despacho jefe de planta, recepcién y
estancias . T . .
interiores almacenamiento de productos de limpieza, aceites lubricantes y otros

productos de mantenimiento

Tabla 52 Caracteristicas constructivas taller y oficinas.

5.4.3. CASETAS GRUPOS DE BOMBEOS, GRUPO ELECTROGENO Y CCM

Los edificios destinados a grupos de bombeo, dos en total, tienen 50 m?, con una
longitud de 10 m, una anchura de 5 m y una altura de 3 m (siendo la altura libre de 2,50

m).

Los destinado al grupo electrégeno y CCM por otro lado, tienen 42 m?, cada uno, con

una longitud de 7 m, una anchura de 6 m y una altura de 3 m (altura libre de 2.50 m).
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La estructura sera porticada con losa de hormigén como cimentacion, distribucion de
pilares de hormigén con luces de 5 m, forjado unidireccional de viguetas con capa de
compresion y pendientes de evacuacion de aguas. Cubierta plana con ligera pendiente

del 3% para evacuacion de las aguas pluviales.

Cerramientos prefabricados lisos de hormigén armado de 1 m. de ancho y 20 cm. de
espesor hasta la altura total, con juntas machihembradas, sujetos con herrajes en los
bordes superior e inferior en el caso de pared con requerimiento acustico se realizara
una camara de aire en el intradés del muro. Acabado de paramentos laterales de color

verde de la misma tonalidad que el de las instalaciones industriales proximas.

Parametro Descripcion

X: 344559.0099 m E
HUSO 31T Y: 4565636.9920 m N

X: 344563.6000m E
Y: 4565634.5483 m N

X:344554.2166 m E
Y: 4565627.9884 m N

ST
£ X: 344558 8067 m E
Y: 45656255448 m N
X: 3445265532 m E y e 4
Ubicacic’)n en |a Y: 4565574.6643 m N S 3
parcela g A b X: 34453114327 m E
D 5 Y: 4565572.2207 m N
G 4
X: 344521.7599 m E *dY, X: 344526.3500 m E
Y: 4565565.6607 m N o) Y. 4565563.2171 m N
©

ESTACION DE BOMBEO Y REFRIGERACION

Dimensiones en 10 m x 5 m (cada una)

superficie
Altura 3,0m
Losa de hormigdn como cimentacion, distribuciéon de pilares de
Estructura hormigén, forjado unidireccional de viguetas con capa de
compresion y pendientes de evacuacion de aguas
P?;?Q;gtsos Panel Cerramiento 20 cm Hormigén, acabado verde RAL6005

Cubierta panel sandwich 40 mm, longitud 2.000 mm, Temp. maxima

Cubierta cara exterior 80 °C. Cubierta plana con ligera pendiente del 3% para
evacuacion de las aguas pluviales. Color gris.

Solera de 15 cm de espesor con un mallazo en cuadricula y

Pavimento interior acabado fratasado mecanico con particulas endurecedoras de

cuarzo, para la formacion de capa antipolvo
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Parametro Descripcion
La caseta que contiene las bombas de aceite tendra el suelo
impermeabilizado y dotado de sistemas de contencién de
derrames, para la caseta de aguas no es necesario
. Una de las casetas incluira los grupos de bombeo de condensados y
Usos y estancias . L
)= la centrifuga, la otra caseta grupos de bombeo del circuito de
interiores . . A .
refrigeracién de la maquina de absorcion

Tabla 53 Caracteristicas constructivas estaciones de bombeo.

Parametro Descripcion

HUSO 31T

X: 344552.4595m E
Y: 4565625.7518 m N

X: 344557.9322 m E
X: 344549.076 m E Y: 45656228382 m N
Y: 4565619.3963 m N @
)
© > pd
X: 344554.5487 m E
Y: 4565616.4828 m N
Ubicacién en la
X: 344500.5164 m E
parcela Y: 4565568.7002 m N '
&

X: 3444971329 m E

X: 344505.9009 m E
Y: 4565562.3447 m N

Y: 4565565.8336 m N

X:344502.5174m E
Y: 4565559.4782 m N

CASETA CCM
CASETA GRUPO ELECTROGENO Y C.T.
DlmenS|op§s en 7m x 6 m (cada una)
superficie
Altura 3,0m
Losa de hormigén como cimentacion, distribucion de pilares de
Estructura hormigén, forjado unidireccional de viguetas con capa de
compresion y pendientes de evacuacion de aguas

Paramentos Panel Cerramiento 20 cm Hormigén, acabado verde RAL6005

laterales

Cubierta panel sandwich 40 mm, longitud 2.000 mm, Temp. maxima
Cubierta cara exterior 80 °C Cubierta plana con ligera pendiente del 3% para
evacuacion de las aguas pluviales. Color gris

Solera de 15 cm de espesor con un mallazo en cuadricula y
acabado fratasado mecanico con particulas endurecedoras de
Pavi . . cuarzo, para la formacion de capa antipolvo.
avimento interior - - — —

La caseta dedicada al grupo electrégeno estara impermeabilizado y
dotado de sistemas de contencidn de derrames, para la casera del
CCM no es necesario.

Usos y estancias

interiores Una para CCM y otra para Grupo electrogeno

Tabla 54 Caracteristicas constructivas de grupo electrégeno y CCM.
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5.4.4. CASETA PCIY PUNTO LIMPIO DE ALMACENAMIENTO DE RESIDUOS

Dos techados de 65,00 m? de superficie, formado por estructura metalica a un agua, con

altura de 3 m, destinado a:
e Cuarto de bombas de PCI.

e Punto limpio de almacenamiento de residuos peligrosos, impermeabilizado y
dotado de contenedores estancos para cada tipo de residuo peligroso, asi como
de sistemas de contencién de derrames, de capacidad suficiente para la

contencién del volumen almacenado, en caso de almacenamientos liquidos.

Parametro Descripcion

HUSO 31T

X: 344561.0150 m E
Y: 4565566.6835 m N

X: 344556.0808 m E
Y: 4565557.4151 m N

X: 344548.0919m E
Y: 4565542.4092 m N

Ubicacion en la parcela

X: 3445431577 mE
Y: 4565533.1408 m N

CASETA DE RESIDUOS

Dimensiones en superficie 10 x 6,5 = 65 m? (cada una)
Altura 3,0m
Losa de hormigén como cimentacion, distribucién de
Estructura pilares de hormigén, forjado unidireccional de viguetas con

capa de compresion y pendientes de evacuacion de aguas
Cubierta panel sandwich 40 mm, longitud 2.000 mm, Temp.
maxima cara exterior 80 °C. Cubierta plana con ligera
pendiente del 3% para evacuacion de las aguas pluviales.
Color gris
Solera de 15 cm de espesor con un mallazo en cuadricula
y acabado fratasado mecanico con particulas
endurecedoras de cuarzo, para la formacion de capa
antipolvo
Pavimento interior Uno de los dos techados sera punto limpio de
almacenamiento de residuos peligrosos. Este estara
Impermeabilizado y dotado de contenedores estancos para
cada tipo de residuo peligroso, asi como de sistemas de
contencion de derrames.

Cubierta
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Parametro Descripcion

Cuarto de bombas de PCI y punto limpio de
almacenamiento de residuos peligrosos

Tabla 55 Caracteristicas constructivas de PCl y punto limpio.

Usos y estancias interiores

5.4.5. CUBIERTA ZONA CARGA AGNOIL (CARGA DE ACEITES)

Un techado de 10,00 m? de superficie, de dimensiones interiores 2,5 m de ancho 5 de
altura de estructura metdlica a un agua, para cubricion del punto de expedicion de

producto final, consistente en la zona de conexién de las cisternas con los depdsitos de

almacenamiento de aceites, de tal forma que la operacién se realiza a cubierto.

Parametro Descripcion

HUSO 31T

X: 3444845954 m E

Y: 4565610.7185 m N %
oy I
XY @
Y/ A
Ubicacién en la parcela ! ’
G
@/,
Dimensiones en superficie 10 m?2
Altura 5m
Estructura Estructura metalica a un agua de perfil tubular 100 x 100
Cubierta Cubierta a un agua, panel de sandwich, color gris.

Solera de 15 cm de espesor con un mallazo en cuadricula
y acabado fratasado mecanico con particulas
endurecedoras de cuarzo, para la formacién de capa
antipolvo
Se dispondra de un perimetral de rejilla que recoja los
derrames vy los lleve al depdsito de hidrocarburos.
Zona de conexion de las cisternas con los depositos de
almacenamiento de aceites,

Pavimento interior

Usos y estancias interiores

Tabla 56 Caracteristicas constructivas de cubierta de zona carga Agnoil.
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5.4.6. CUBIERTA ADITIVOS LIMPIEZA EN RECIPIENTES MOVILES

Un techado de 28 m? de superficie, formado por estructura metdlica a un agua, con
altura al alero de 5,5 m y maxima de 6 m, para cubricién del punto de expedicion de

producto final, consistente en la zona de conexidn de las cisternas con los depdsitos de

almacenamiento de aceites, de tal forma que la operacién se realiza a cubierto.

Parametro Descripcion

HUSO 31T

X:344473.0972mE

Y: 4565595612 m N
X: 344466 37T mE X: 3444751713 mE
Y: 4565582.9895 m N Y: 4565594 5078 mN

X: 3444684513 mE
Y: 45655818851 m N

Ubicacion en la parcela

Dimensiones en superficie 14 x 2 =28 m?
Altura Alero de 5,5 my maxima de 6 m
Estructura Estructura metalica a un agua de perfil tubular 100 x 100

Cubierta chapa grecada e=0.6mm H30 acabado
galvanizado. A un agua color gris.

Solera de 15 cm de espesor con un mallazo en cuadricula
y acabado fratasado mecanico con particulas
endurecedoras de cuarzo, para la formacién de capa
antipolvo
Se dispondra de un perimetral de rejilla que recoja los
derrames y los lleve al depésito de hidrocarburos.
Zona de conexion de las cisternas con los depdsitos de
almacenamiento de aceites,

Cubierta

Pavimento interior

Usos y estancias interiores

Tabla 57 Caracteristicas constructivas de cubierta de aditivos de limpieza en recipientes méviles

5.5. URBANIZACION

La urbanizacion exterior de la parcela quedara de la siguiente forma:
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Imagen 44 Urbanizacion de la parcela. Zona veere y
vallado perimetral
Las caracteristicas de las diferentes zonas de la urbanizacién exterior se recogen a

continuacion:
5.5.1. LOSA DE HORMIGON

Losa hormigdon HA-25/P/20/XC3 con mallazo 150x150x@8 de 15 cm de espesor con un
mallazo en cuadricula de redondos del 8 cada 15 cm. Se dispondran una serie de juntas
de dilatacion, construccion y retraccion en funcion de la distribucion de espacios que se
haga. El acabado de la solera sera fratasado mecanico con particulas endurecedoras

de cuarzo, para la formacién de capa antipolvo.

Se utilizarda un impermeabilizante integral para morteros que reacciona con los
componentes de la mezcla de cemento y arena para bloquear los capilares y poros de

morteros y hormigones. Impide el paso del agua y permite la respiracion del sustrato.

Para la instalacion de los pirolizadores y elementos que lo precisen, se ejecutaran
bancadas de hormigdn armado con armadura cubica que absorba los esfuerzos

dinamicos que transfieran los equipos.
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Toda la zona contara con red de recogida de aguas pluviales hacia equipo de

tratamiento.
5.5.2. ZONA TRANSITO CAMIONES

Losa hormigdon HA-25/P/20/XC3 con mallazo 150x150x@8 de 15 cm de espesor con un
mallazo en cuadricula de redondos del 8 cada 15 cm. Se dispondran una serie de juntas
de dilatacion, construccion y retraccion en funcion de la distribucion de espacios que se
haga. El acabado de la solera sera fratasado mecanico con particulas endurecedoras

de cuarzo, para la formacion de capa antipolvo.

Se utilizarda un impermeabilizante integral para morteros que reacciona con los
componentes de la mezcla de cemento y arena para bloquear los capilares y poros de

morteros y hormigones. Impide el paso del agua y permite la respiracién del sustrato.

Toda la zona contara con red de recogida de aguas pluviales hacia equipo de

tratamiento.
5.5.3. VIAL EXTERIOR

Vial ejecutado mediante capa de zahorra artificial de 20 cm de espesor compactada,
capa de 5 cm de aglomerado G-20 calizo, capad de aglomerado D-12 negro/rojoy 5 cm

de capa de rodadura, con pendiente desde su parte central hacia los laterales del 3 %.
5.5.4. ZONA VERDE Y VALLADO PERIMETRAL

Se disefia un cerramiento a lo largo de todo el perimetro de la parcela, con el objetivo
de preservar la integridad y seguridad de las instalaciones contenidas en la parcela. El
cerramiento se situara de forma perimetral a las instalaciones, manteniéndose
posteriormente un corddn perimetral de 0,5 m de anchura para la implantacion de una
pantalla vegetal de olivos alrededor de la parcela. Dado que es imposible evitar la
visibilidad total de las instalaciones, generar una pantalla verde lineal densa no conlleva
una solucion al impacte paisajistico ya que las instalaciones seran de mayor altura, por
lo que desde el punto de vista del paisaje es preferible seguir el patron de vegetaciéon y
especies de la zona. El cerramiento estara formado por una cimentacion en dado de
hormigén armado, postes metalicos galvanizados de perfil circular en el dado y malla

metalica de simple torsion de 2 m de altura.
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kSe dispondra de dos puertas de acceso, una de 10 m para acceso de vehiculos

pesados y otra de 6 m para acceso a oficinas.

5.6. PRODUCCION

La produccion de la planta, en base a los términos productivos establecidos en el

presente documento, queda reflejada en el siguiente balance:

Caudales Anual Caudales
Entradas = Salidas estimados Observaciones
(kg/h) (t/ano)
(kg/h)
Residuo | 44 667 | 80.002,5
entrante
Agnoil 3.283 24.622,50 Hidrocarburos
Agnqll derivado del 128 960 Hidrocarburos
aceite reformado madurados
Produccion de
Bioblacc (Char) | 830 | 6.225,00 asfaltos,
combustible
cementera
Reutilizacion de
Agua 731 5.482.50 |29uas en procesoy
en instalaciones
externas
Gas permanente Combustion para
b Y| 3570 |26.775,00| autoconsumo
gas madurado e o
térmico y eléctrico
Vapor agua humos 504 3.780 agua retirada de
secadero
Particulado y contaminantes
contaminantes 21 157,50 . y
) L particulado
filtros pirogas
Metales y no
metales
Impropios 1.600 12.000,00 revalorizaciéon
material, en el resto
gestién externa.
TOTALES| 10.677 80.000 TOTALES 10.667 80.002,5

Tabla 58 Productos finales.
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5.7. REGIMEN DE FUNCIONAMIENTO Y PERSONAL

5.7.1. REGIMEN DE FUNCIONAMIENTO

En cuanto al régimen de funcionamiento, indicar que, en la nueva planta de
VALOGREENE, se trabajaran 3 turnos diarios de 8 horas (24 horas al dia), en régimen

continuo, de lunes a domingo.

El régimen de trabajo previsto de la linea etapa de secado, pirdlisis y condensacion sera
de 312 dias de operacion al afio aproximadamente, lo que hace un total de 7.500 horas.

El pretratamiento se operara en turnos de mafana y tarde.
Las oficinas y administracion trabajaran de lunes a viernes, 8 horas al dia.
5.7.2. PERSONAL NECESARIO

Se estima un total de 35 empleos directos para la operativa de las instalaciones

previstas en sus dos fases productivas.

A pesar de que los procesos de termoconversion y condensacion estan totalmente
automatizados, la presencia de personal es necesaria con, al menos, 1 operador por
turno.

Ademas, es necesaria la presencia de oficiales para la gestion del pretratamiento y el
mantenimiento de las instalaciones. Se plantean 3 oficiales por turno. En horario de
mafana y tarde dedicaran su tiempo a labores de pretratamiento y mantenimiento y en

horario de noche a mantenimiento y apoyo.

La plantilla se completa con el personal de Jefatura de Planta, Administracion,
Laboratorio, etc, tal y como se muestra en la tabla siguiente:

Horas anuales apertura

Horas anuales operacién garantizada
Horas anuales por convenio

Horario N° Trabajador Horas Horas Horas de Trabajadores
Puesto partido  turnos por turno  necesarias = disponibles refuerzo de refuerzo Total

Jefe de Planta 1 1
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Horario N° Trabajador Horas Horas Horas de Trabajadores
partido  turnos por turno  necesarias disponibles refuerzo de refuerzo
Encargado 1 1
Administrativo 1 1
Técnico
laboratorio 1 1
Oficiales 0 3 4 35.040 21.312 13.728 | 7,72972973 19,73
Control de
acceso 1 1
Total calculado 34,6
Total a contratar 35

Tabla 59 Calculo del personal necesario.

Entre los perfiles con los que se contara para el desarrollo del proyecto propuesto, se
incluyen ingenieros quimicos, licenciados o grados quimicos, personal técnico de control

de planta, etc.:

o Jefe de Planta. Sera el responsable del funcionamiento de la planta
supervisando todas las tareas de explotacion, asi como de la organizacion del
personal de planta.

e Encargado. Se encargara de la planificacion, ejecucion y supervision de las
actividades de mantenimiento a realizar en la planta. Sera asi mismo
responsable del control del almacén de materiales, herramientas y repuestos.

o Administrativo. Por un lado, sera el responsable de las gestiones administrativas
de la planta (control de gastos, gestion de compras y ventas), asi como de los
recursos humanos. También realizara las compras de la planta en relacién a
suministros, repuestos y consumibles necesarios.

e Técnico de laboratorio. Sera el técnico responsable del laboratorio de la planta,
donde se realice la caracterizacién de materiales y ensayos quimicos de control

del proceso.

También sera el responsable de garantizar que la planta cumpla con los
requisitos medio ambientales establecidos en la Licencia ambiental, asi como

otros establecidos por los érganos competentes.

e Operador de planta. Se encargara del control de la operacion de los diferentes

procesos de la planta durante su turno de trabajo, para que éstos trabajen
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correctamente con la mayor disponibilidad posible, cumpliendo con los limites de
emision/vertido establecidos y sin riesgo para las instalaciones.
¢ Oficial. Se encargara del mantenimiento de los equipos mecanicos, eléctricos y
de instrumentacion de la planta, asi como de ejecutar las tareas propias del
pretratamiento y almacenamiento de las materias primas y productos.
e Control de acceso. Sera el encargado del control de accesos a la planta, del
pesaje en basculas, asi como del control administrativo de la documentacion de

registro de entradas y salidas de la planta.

Ademas, con el proyecto se crearan alrededor de 30/40 empleos indirectos. Por tanto,

el empleo total previsto para la finalizacion del proyecto 55/60 personas.

5.8. OPERACIONES DE TRATAMIENTO DE RESIDUOS

La actividad prevista implica operaciones de tratamiento de residuos no peligrosos, por
lo que queda sometida a autorizacién de operaciones de tratamiento de residuos segun
lo establecido en el Art. 33.1 y 33.2 de la Ley 7/2022, de 8 de abril, de residuos y suelos

contaminados para una economia circular.

Las instalaciones se han disefiado para una capacidad maxima de tratamiento de
80.000 t/afio de entradas de residuos. Los residuos admitidos en el proceso previsto en
la planta, codificados segun Decisién 2014/955/UE de la Comision, de 18 de diciembre
de 2014, asi como las operaciones a realizar sobre los mismos conforme al Anexo |l de
la Ley 7/2022, de 8 de abril, de residuos y suelos contaminados para una economia

circular, son los siguientes:

OPERACION TRAT.

LER DESCRIPCION PREVISTA EN
PLANTA
02 01 04 Re§|duos de plgstlcos excepto emba.laljes (procedentes de la R1203 / R0O306
agricultura, horticultura, acuicultura, silvicultura, caza y pesca)
03 03 07 Desechos, separados mecanicamente, de pasta elaborada a R1203 / R0O306

partir de residuos de papel y carton.

Residuos de plastico (procedentes de la fabricacion,
07 02 13 | formulacion, distribucion y utilizacion de plasticos, caucho R1203 / R0306
sintético y fibras artificiales)

Virutas y rebabas de plastico (procedentes del moldeado y
12 01 05 | tratamiento fisico y mecanico de superficie de metales y R1203 / R0306
plasticos)
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OPERACION TRAT.
DESCRIPCION PREVISTA EN

PLANTA

Envases de plastico (incluidos los residuos de envases de la
recogida selectiva municipal),

1501 05 | Envases compuestos R1203 / R0306

Absorbentes, materiales de filtracién, trapos de limpieza y
1502 03 | ropas protectoras distintos de los especificados en el cédigo R1203 / R0306
1502 02

16 01 03 | Neumaticos fuera de uso R1203 / R0306

Plastico (procedente del tratamiento de medios de transporte
16 01 19 | autopropulsado al final de su vida Util o de los procesos de R1203 / R0306
mantenimiento y reparacion de los mismos)

Plastico (procedente de residuos de la construccién y la
demolicién)

Plastico y caucho (para plastico procedente de plantas de
tratamiento mecanico de residuos)

19 12 07 | Madera distinta de la especificada en el cédigo 19 12 06. R1203 / R0306

Otros residuos (incluidas mezclas de materiales) procedentes
191212 | del tratamiento mecanico de residuos, distintos a los R1203 / R0306
especificados en el 19 12 11.

Plasticos (procedentes de las fracciones recogidas
20 01 39 | selectivamente (excepto las especificadas en el subcapitulo R1203 / R0306
15 01)

1501 02 R1203 / R0306

17 02 03 R1203 / R0306

1912 04 R1203 / R0306

Tabla 60 Entradas de residuos previstas a tratamiento.

(1) Codificacion establecida en el Anexo Il de la Ley 7/2022, de 8 de abril, de

residuos y suelos contaminados para una economia circular:

e Se entiende por R0306 Reciclado de residuos organicos mediante
gasificacion, pirdlisis, y otras tecnologias similares, siempre que los
compuestos obtenidos se utilicen como elementos quimicos en un proceso
posterior de produccién de nuevas sustancias. No se incluye la obtencién de
combustibles.

e Se entiende por R1203 Tratamiento mecanico (trituracion, fragmentacion,
corte, compactacion, etc.): la operacion a realizar dentro del pretratamiento
supone una medida de proteccion de los pirolizadores, no una medida de
recuperables, pues estos residuos ya han sido sometidos a tratamiento en

las instalaciones del gestor.
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5.9. CAPACIDAD MAXIMA PRODUCTIVA

Como ya se ha indicado, el objetivo de la planta prevista no es el tratamiento de
residuos, si bien estos son la materia prima de la planta, sino la produccién de productos

circulares. Es por ello por lo que se persigue maximizar su produccion.

De acuerdo con los planes de negocio elaborados por el departamento financiero de
Greene, las plantas son rentables cuando se producen 11.000 — 14.000 t/afio de Agnoil
(aceite pirolitico), y 2.500 — 4.000 t/afio de Bioblacc (char). Para obtener estas
cantidades, y teniendo en cuenta los reactores de pirdlisis desarrollados por Greene
cuya capacidad de procesamiento mecanico inicial es de 3 t/h, se necesitan 2 lineas de
tratamiento. Por ello, se plantean dos fases de 40.000 tn/afio cada una de ellas con dos

lineas de tratamiento.

Como se desprende el parrafo anterior, si el factor limitante fuese capacidad de
procesamiento mecanico del pirolizador, la capacidad maxima de tratamiento para 7.500
horas anuales seria de 45.000 t/afio. No obstante, la realidad es que capacidad maxima
de tratamiento de las instalaciones, cifrada en 80.000 t/ano queda determinada por los

balances térmicos de la planta. Los condicionantes son los siguientes:

e Para maximizar la produccion de aceites, se debe minimizar la produccién de
gas permanente.

e Elgas permanente es la fuente de energia térmica que permite realizar el secado
de la materia prima, el mantenimiento de la temperatura 6ptima de trabajo de los
pirolizadores y del sistema de limpieza de los humos (SCR).

e La planta cuenta con un sistema de trigeneracion que permite, ademas,
aprovechar el calor de los humos para general el frio necesario para condensar
los productos circulares.

e Los gases permanentes son, ademas, la fuente de energia eléctrica para

autoconsumo.

Con todas estas premisas, resulta claro que la capacidad de tratamiento de la planta
resulta de un equilibrio entre productos vendibles y energia térmica disponible, razén
por la cual, la capacidad de esta instalacion queda limitada por el balance térmico. No

obstante, puesto que este es el know how de la planta y empresarial, no se aporta, no
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obstante, si fuera necesario aportar este detalle del balance, el promotor se compromete

a explicarlo y mostrarlo al 6rgano ambiental, pues se trata de datos confidenciales.

Por otro lado, la siguiente tabla recoge un resumen de las capacidades maximas

productivas de cada etapa del proceso, por linea, incluyendo la capacidad maxima de

proceso / balance térmico general del mismo y la capacidad maxima nominal del equipo,

la cual siempre cuenta con un margen por encima de la maxima de proceso como

medida de seguridad:

PROCESO EQUIPO

CAPACIDAD
MAXIMA
NOMINAL
EQUIPO

CAPACIDAD
MAXIMA
PROCESO /
BALANCE

OBSERVACIONES

PRE-
TRITURADOR

30.000 kg/h

TERMICO

7.500kg/h

Trabaja dos turnos.
Equipo comercial de
menor tamafo, mas
adaptable a bajos
caudales.

SEPARADOR
MAGNETICO

12.500 kg/h

7.500kg/h

Trabaja dos turnos.
Equipo comercial de
menor tamafo, mas
adaptable a bajos
caudales.

SEPARADOR
PRETRATAMIENTO | DENSIMETRICO

12.000 kg/h

7.500kg/h

Trabaja dos turnos.
Equipo comercial de
menor tamafo, mas
adaptable a bajos
caudales.

SEPARADOR
FOUCAULT

12.000 kg/h

7.500kg/h

Trabaja dos turnos.
Equipo comercial de
menor tamafio, mas
adaptable a bajos
caudales.

TRITURADOR
SECUNDARIO

20.000 kg/h

7500kg/h

Trabaja dos turnos.
Equipo comercial de
menor tamafio, mas
adaptable a bajos
caudales.

SISTEMA DE
ALIMENTACION

20m3 por
unidad

20m? por
unidad

Dimensionado para
almacenar al menos 1
hora de material

SECADO

SECADERO

6.300 kg/h por
unidad

5.333 kg/h por
unidad

La limitacion real de la
planta viene dada por
el balance de energia,
no por el balance de
materia.
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CAPACIDAD CAPACIDAD

MAXIMA MAXIMA
PROCESO EQUIPO NOMINAL PROCESO / OBSERVACIONES
EQUIPO s
TERMICO
1.350 kg/h de 900 kg/h de
ETAPA 1 pirogas por pirogas por
. unidad unidad
PIROLISIS 1.500 kg/h de | 1.000 kg/h de
ETAPA 2 pirogas por pirogas por
unidad unidad
. Posibles variaciones
CONDENSACION |5 554 1 3/h de | 2.200 kg/h de |  dependiendo de Ia
BAJA entrada de gas | entrada de gas | volatilidad del residuo
TEMPERATURA - g g as.
pirolizado
FILTRADO
CONDENSACION CONDENSADOR Posibles variaciones
ALTA 2338 kg/h de | 1.948 kg/h de dependiendo de la
TEMPERATURA | entrada de gas | entrada de gas | volatilidad del residuo
ACEITE pirolizado.

Tabla 61 Justificacion de la capacidad maxima productiva.
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6. JUSTIFICACION DEL CUMPLIMIENTO DE NORMATIVA

SECTORIAL DE APLICACION

6.1. APLICACION DEL CAPITULO IV DEL REAL DECRETO 815/2013, DE
18 DE OCTUBRE.

El articulo 2 del Reglamento de Emisiones Industriales, aprobado por el Real Decreto
815/2003, establece la siguiente definicion en su apartado 14:

14. «Instalaciéon de coincineracion de residuos»: toda instalacion fija o mévil cuya finalidad
principal sea la generacion de energia o la fabricacién de productos materiales y que, o
bien utilice residuos como combustible habitual o complementario, o bien los residuos
reciban en ella tratamiento térmico para su eliminacidbn mediante la incineracién por
oxidacion de los residuos, asi como por otros procesos de tratamiento térmico, si las
sustancias resultantes del tratamiento se incineran a continuacion, tales como pirdlisis,

gasificacion y proceso de plasma.

Analizando la definicidn, la instalacion proyectada valorizara residuos no peligrosos para
la produccion de hidrocarburos mediante un pretratamiento de los mismos y posterior
pirdlisis, de la que se obtendra un pirogas que sera sometido a una operacion de filtrado,
neutralizacion y una condensacion posterior obteniendo como productos hidrocarburos
y gas permanente, por lo que, aplicando con exactitud a la definicion anterior, el pirogas
no se incinerara, puesto que sera condensado para obtencion de hidrocarburos y gas

permanente.

En relacion a la calificacion de la actividad como incineracion de residuos, debe
indicarse que no se puede interpretar que el proceso de pirdlisis que se plantea en el
proyecto se corresponda con el epigrafe de incineracion del Real Decreto Legislativo
1/2016, de 16 de diciembre y su desarrollo en el RD 815/2013, anexo | (epigrafe 5.2),
ya que figura claramente que solamente se consideran en el concepto de incineracién
la valorizacion energética y la eliminacion, no asi la valorizacion material de los residuos

que se realiza en las instalacion:
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ACTIVIDADES DE LA LEY 16/2002, de 1 TIPO DE INDUSTRIAS E INSTALACIONES

de julio. INCLUIDAS
5.2 Instalaciones para la valorizacidon o | Instalaciones de incineracion y coincineracion de
eliminacion de residuos en plantas de | residuos, de conformidad con lo establecido en el
incineracion o coincineracion de residuos: | capitulo IV.

a) Para los residuos no peligrosos con
una capacidad superior a tres toneladas
por hora;

b) Para residuos peligrosos con una
capacidad superior a 10 toneladas por
dia.

Tabla 62 Epigrafe 5.2. del RDL 1/2016, de 16 de diciembre.

Valorizacion energética mediante incineracion y
coincineracion (R1).

Eliminacion mediante incineracion y
coincineracion (D10).

La definicién del proceso establecida en apartados anteriores y la tipologia de residuos

a gestionar en el mismo definen claramente una recuperacion de material.

Esto es coherente con la redaccion del resto de apartados de la norma, especialmente
con el hecho de que en ese anexo los epigrafes de valorizaciones materiales no
aparezcan dentro del epigrafe 5.4 de valorizacion de residuos no peligrosos. En este
caso se identifica en el anexo Il de la Ley 7/2022, de 8 de abril, de residuos y suelos
contaminados para una economia circular una operacion dentro del grupo RO03
Reciclado/recuperacion de sustancias organicas que no se utilizan como disolventes
(incluido el compostaje y otros procesos de transformacion bioldgica).

OPERACION DE VALORIZACION UEters pla L e sol 2 ol 2

TRATAMIENTO (lista no exhaustiva)

R0306 Reciclado de residuos organicos mediante
gasificacion, pirdlisis, y otras tecnologias similares,
siempre que los compuestos obtenidos se utilicen
como elementos quimicos en un proceso posterior
de produccion de nuevas sustancias. No se incluye
la obtencién de combustibles.

Instalaciones de gasificacién o pirdlisis
que obtengan elementos quimicos que
se utilicen en un proceso posterior de
produccion de nuevas sustancias que
no se vayan a usar como combustibles.

Tabla 63 Operacidn de valorizacién conforme al Anexo Il Ley 7/2022, de 8 de abril.

Debe recordarse que el propio RD 815/2013 descarta a estas instalaciones de su ambito
de aplicacion.

El anexo 1 epigrafe 5.2 relativo a las Instalaciones para la valorizacion o eliminacion de
residuos en plantas de incineracion o coincineracién de residuos indica que los tipos de

instalaciones incluidos en este epigrafe son los siguientes: “Instalaciones de
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incineracién y coincineraciéon de residuos, de conformidad con lo establecido en el

capitulo 1V”.

El capitulo IV del mencionado RD 815/2013 recoge en su articulo 26.2, relativo al ambito

de aplicacion, lo siguiente:

3. Este capitulo no se aplicara a las instalaciones de gasificacion o pirdlisis si los gases
resultantes de este tratamiento térmico son purificados en tal medida que dejen de ser
residuos antes de su incineracion y que puedan causar emisiones no superiores a las
resultantes de la quema de gas natural. A estos efectos estas instalaciones realizaran
las mediciones correspondientes que asi lo demuestren y lo pondran en conocimiento

del 6rgano competente de la comunidad auténoma.

Ademas, este criterio se apoya en los documentos de desarrollo de la Directiva

elaborados por las autoridades comunitarias.

El proceso de pirdlisis que en el proyecto se contempla, como otros similares ha sido
objeto de dictamen de acuerdo al articulo 13 de la Directiva (Comité IEEG) para

desarrollar el articulo concretando su alcance.

En ese comité, ademas de los estados miembros y la propia Comision Europea estan
representadas las distintas asociaciones empresariales y EEB (European Environmental

Bureau) como representante de las asociaciones ambientalistas.

En el caso de la pirdlisis se ha delimitado claramente el ambito de aplicacién del capitulo
IV, y teniendo en cuenta la opiniéon del comité de la Comision Europea emitid6 como

dictamen el escrito que se puede consultar en el siguiente enlace:

https://ec.europa.eu/environment/industry/stationary/ied/implementation.htm

En la parte inferior de la citada pagina (“summary of answers given to implementation
questions”) se puede acceder en la carpeta “D) Questions on Article 42(1)” al dictamen
realizado por la Comision Europea aclarando en qué casos las gasificaciones, pirdlisis

en este caso, deben considerarse fuera del ambito de aplicacién de la incineracion.

Por lo tanto, la aplicacion de la Directiva de Emisiones Industriales, que establece el
tratamiento del gas generado y las condiciones de emision de la combustion final como

variables condicionantes, lleva a concluir que las instalaciones previstas en la que se
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prevé depurar y condensar el pirogas generado y en la que se contemplan emisiones,
en cumplimiento del apartado 6 del dictamen, no superiores a las resultantes de la
guema de gas natural, no le resulta de aplicacion el capitulo IV de la Directiva referido

a la incineracién ni, en consecuencia, el epigrafe 5.2 del anexo del RD 815/2013.

En conclusién, esta instalacion unicamente se identifica en el epigrafe 4.1 del anejo 1
sobre categorias de actividades del Real Decreto 815/2013, de 18 de octubre, por el
que se aprueba el Reglamento de emisiones industriales y de desarrollo de la Ley

16/2002, de 1 de julio, de prevencion y control integrados de la contaminacion.

Ello, sin perjuicio de que se apliquen, como no puede ser de otra forma, todos los
condicionantes de la normativa sectorial que corresponda, incluida en este caso la de

aplicaciéon en materia de residuos.

Por lo tanto, la normativa define la clasificacion de una actividad en base a su finalidad
principal y las técnicas que se empleen, que en este caso es la produccion de
hidrocarburos identificada en el epigrafe 4.1 del anejo 1 sobre categorias de actividades
del Real Decreto 815/2013, de 18 de octubre, por el que se aprueba el Reglamento de
emisiones industriales y de desarrollo de la Ley 16/2002, de 1 de julio, de prevencion y

control integrados de la contaminacion.
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7. CONSUMO DE RECURSOS

Los consumos generados por la actividad prevista, estimados para una capacidad

maxima de produccion se recogen en la siguiente tabla:

CONSUMO

CANTIDAD
ANUAL
ESTIMADA

FORMA DE
APROVISIONAMIENTO
| ALMACENAMIENTO

OBSERVACIONES

Agua (1) (2)

Aguas de consumo
humano

268,28 m3/afio

Agua de red (conexion
con red del poligono
industrial)

Estimacion

realizada con un
total de 35
trabajadores un

consumo de 21 I/dia
por trabajador.

Riegos pantalla
vegetal, limpiezas
magquinaria y otros

usos

570,00 m3/afio

Agua de red (conexién
con red del poligono
industrial)

Previsto de la red: 990
kWh.

Como medida de
seguridad a
conexiéon con red

Erllerg|a Consqmo total 27.363 MWh/afio . sera suficiente para
eléctrica estimado Previsto de
. abastecer el
autoconsumo: 1.400
KWh proceso de forma
' integra (2.500 kW).
Ca(OH); Sistema lde f[Itrado 1.182 t/afio Rep.osmlon n".leghante
del pirogas. fabricante especialista
En circuito cerrado
de absorcion.
Suministro directo desde R?posmon cada 2
Bromuro de . .. ~ afos con una
. Equipo de absorcion 1 t/aho GRG a proceso para !
litio e cantidad de 2 t
llenado de circuito. .,
reposicion.
Se extrapola a
consumo anual.
Dosificacion al
interior del reactor
. Suministro desde ”?ed'a”te un
Tratamiento de depésito de 35 5 | sistema de
ases de ~ eposito  de m*. evaporacién e
NH3 (25%) gases 323 t/afo Aprovisionamiento ) s ;
combustion. Etapa ; inyecciéon mediante
p externo mediante
. una lanza que

cisterna.

atomiza la solucion
amoniacal en el
evaporador exterior
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CANTIDAD FORMA DE
CONSUMO ANUAL APROVISIONAMIENTO OBSERVACIONES
ESTIMADA /| ALMACENAMIENTO
24 palets de 2 m3 (1-1.4
Tratamiento de Tn/palet).
NaHCO3 gases de 450 t/afio Sistema mediante
combustién micro-dosificacion
mecanica a proceso.
Suministro de proveedor
. N especializado y retirada | Consumo estimado
Carbon Limpieza agua ~ ) .
) 1t/afio del carbén usado para|en funcién de la
activo condensada s ,
regeneracion por el |calidad del agua.
mismo proveedor.
. En la descripcion se
Filtro mangas . .
) ) . e incluye carbon
Carbon corriente humos ~ Big bag y dosificacion a :
) : 3 t/afio activo. Queda
activo tratada previo a proceso. ;
. incorporado en la
condensacion ' -
torta de filtracion
Por ser circuito
cerrado sin
Circuito cerrado . reposicién solo se
ite térmi GRG comercial e lizara
Aceite acette termico en 3msd introduccion al circuito | oo caa o Un
condensador cerrado consumo al inicio de
fraccion alta T2 ' la actividad.
Previsto solo para el
primer afno
Aprovisionamiento  en
. L envase comercial.
Aceite Lubricacion de 3jan .
X . 1 m3/afo Almacenamiento sobre
lubricante equipos. s
cubeto de retencion en
taller.
No se estiman,
solo en fallos de
. Suministro Depodsito de 6 m?® de
Grupo electrégeno | eléctrico. No se
d ) doble pared y cubeto
€ emergencia pone ;
. . localizado.
) funcionamiento
Gasoil para no
sistematico
Maquinaria mévil 65 m3/afio Mismo deposito de 6 m3
proceso con cubeto de retencion,
Considerando  un
atemperamiento de
24 horas con un
. Red de gas natural, s
Atemperamiento ~ o consumo  maximo
Gas Natural L 60 t/ano conexion a la red del
pirolizadores . de 500 kg/h y una
poligono. : L -
estimacion maxima
de 5 paradas
técnicas al afo

Tabla 64 Consumos anuales estimados.
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(1) Adicional a los consumos de caracter anual, al inicio del funcionamiento se
produciran los siguientes consumos puntuales de aguas:
a. 270,00 m? derivados del llenado de circuitos cerrados.
b. 435 m?® derivado del llenado del depdsito de un depdsito PCI, ya que el
otro existente es para recogida de las aguas en caso de incendio.

(2) Se prevé un abastecimiento de aguas a proceso a partir de las aguas
condensadas, con los siguientes consumos, tal y como se establece en el
balance de aguas anteriormente indicado:

a. Reposicion torres refrigeracion, con consumo de 15 I/h cada unidad
(112,5 m¥/afio)

b. Circuitos de refrigeracion para motor de cogeneracion, con consumo de
10 I/h por motor (75 m®/afio)

c. Circuitos de enfriamiento de bioblacc (Char), con consumo de 5 I/h
estimado (37,5 m%ano)
Se dispondra de conexion con red municipal como medidas de seguridad
para el abastecimiento de aguas a proceso, no obstante, no se estima

consumaos.

7.1. MEDIDAS PREVISTAS PARA LA MINIMIZACION DE CONSUMOS

«» Medidas previstas para minimizacion de consumo de aqua

o Empleo de las mejores técnicas disponibles aplicables a la actividad y
recogidas en el apartado 16 del presente documento.

o Instalacion de sistemas de bajo consumo en aseos y vestuarios.

e Deteccion y reparacion inmediata de fugas.

o Limpieza de superficies de zona de proceso en seco siempre que sea posible.

e Registro de consumos de agua para analisis y comparativas de evolucion de
los mimos por unidad de produccién.

o Condensacion del agua del pirogas para su aprovechamiento en las torres de
refrigeracion y circuitos de refrigeracion, suponiendo estos aprovechamientos
que el proceso no implica consumos de aguas.

o Disefio de sistema de refrigeracion de alta eficiencia, mediante circuitos
cerrados y torres adiabaticas, para minimizacion de consumos de aguas de

refrigeracion.
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Medidas previstas para minimizacion de consumo de N>

Instalacion de sistema de generacion adecuadamente disefado en la propia
planta para evitar aprovisionamiento desde el exterior.

Adecuado mantenimiento del conjunto de equipos de proceso de produccion
de Nz.

Medidas previstas para minimizacion de consumo energético

Empleo de las mejores técnicas disponibles aplicables a la actividad y
recogidas en el apartado 16 del presente documento.

Combustion del gas permanente para autoconsumo térmico, no siendo
necesario aportes exteriores salvo en arranque y para autoconsumo eléctrico,
generando aproximadamente un suministro para autoconsumo entre el 28%
y el 58% de las necesidades eléctricas de la planta.

lluminacion prevista en las instalaciones de bajo consumo.

Medidas previstas para la minimizacion del consumo de reactivos y productos

quimicos

Eleccién de los productos a utilizar priorizando la no peligrosidad de los
mismos.

Empleo de bromuro de litio en sistema en circuito cerrado como absorbente
en el proceso de absorcién del agua de los humos en sustitucion de productos
quimicos.

Adecuado almacenamiento y conservacion de reactivos y aceites y
lubricantes utilizados para el proceso, garantizando las correctas medidas de
conservacion.

Adecuada identificacion de los espacios de almacenamiento, incluyendo un
plan de formacion y concienciacion del personal sobre el adecuado uso y
almacenamiento de los productos quimicos, asi como de los envases en uso
0 vacios.

Aprovisionamiento segun necesidades.
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7.2. PLAN DE VIGILANCIA AMBIENTAL Y CONTROL DE CONSUMOS

<+ Consumo de agua

e Sistema de control: Mantenimiento de registro sobre control de consumo de
agua de red. Redaccion de informe con los resultados de las revisiones y
controles periodicos de las instalaciones de distribucion de agua, incluyendo
su calibrado y la deteccion y reparacion de fugas.

Comparacion de consumos de agua de caracter mensual y anual con
respecto a otros afios para detectar anomalias o excesos de consumos y
determinar el consumo energético por unidad de produccion.

o Periodicidad: Lectura mensual del consumo de agua de red.

/

<+ Consumo de N>

e Sistema de control: mantenimiento del registro de producciéon y consumo de
N2 dentro de las instalaciones.

o Periodicidad: Mensual.

e Sistema de control: comparativas de los consumos de N frente a produccion
de producto final (aceite), para establecer las comparativas de consumos por
unidad de produccién y poder determinar la evolucion de los consumos o
desviaciones en los mismos.

o Periodicidad: Anual.

/

<+ Consumo de energia

e Sistema de control: Mantenimiento de registro sobre control de consumos
energéticos (electricidad y combustibles).

o Periodicidad: Mensual.

¢ Sistema de control: Comparacion de consumos energéticos caracter mensual
y anual con respecto a otros afos para detectar anomalias o excesos de
consumos energéticos y determinar el consumo de energia por unidad de
produccion de producto final (aceite).

o Periodicidad: Mensual
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< Consumo de reactivos y lubricantes

e Sistema de control: Mantenimiento de registro sobre control de consumo de
reactivos y aceites y lubricantes.
Comparativas de los consumos frente a unidad de produccién, para
establecer las comparativas y poder determinar la evolucion de los consumo
o desviaciones en los mismos.

o Periodicidad: Anual.

o Sistema de control: Verificacion del correcto estado de las zonas de
almacenamiento de reactivos, productos quimicos y lubricantes, asi como la
informacion y fichas de seguridad de cada producto quimico utilizado.
Control de stock en los almacenamientos de cada instalacion.

Control del adecuado uso de los productos y etiquetado de los mismos.

o Periodicidad: Mensual.

e Sistema de control: Revision de los productos en el mercado para utilizar los
que contengan menor peligrosidad siempre que sea viable.

o Periodicidad: Anual.
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8. EMISIONES A LA ATMOSFERA

En base al Real Decreto 100/2011, de 28 de enero, por el que se actualiza el catalogo
de actividades potencialmente contaminadoras de la atmésfera y se establecen las

disposiciones basicas para su aplicacion, la actividad prevista quedaria incluida como:

ACTIVIDAD GRUPO CcODIGO ‘

Produccion, formulacion, mezcla, reformulacion, envasado
0 procesos similares de productos quimicos organicos
liguidos o gaseosos no especificados anteriormente con

capacidad >= 10.000 t/afno A 04052205
Justificacién: produccién de aceite pirolitico (hidrocarburo
simple) > 10.000 t/afo).

Valorizacidon no energética de residuos peligrosos con
capacidad <= 10 t/dia o de residuos no peligrosos con B 0910 09 02
capacidad > 50 t /dia

Tabla 65 Clasificacion APCA conforme RD 100/2011.

8.1. DATOS SOBRE EMISIONES DE HUMOS Y GASES EN CHIMENEAS

En el presente apartado se definiran todos los focos de emision canalizada identificados

dentro de las instalaciones.

La relacion de focos dentro de las instalaciones es la siguiente:

FOCO DENOMINACION PROCESO ASOCIADO
F1 Chimenea emision | Evacuacion de humos de proceso tras tratamiento linea 1
F2 Chimenea emisién | Evacuacion de humos de proceso tras tratamiento linea 2
. Equipo de emergencia utilizado en situaciones de corte o fallo
F3 Grupo electrégeno . o . ™
de suministro eléctrico. Foco no sistematico. ()
F4 Chimenea de Equipo de emergencia utilizado en situaciones de sobrepresion
emergencia en la linea de pirolisis. Foco no sistematico. ()

Tabla 66 Identificacion de los focos de emisidn canalizada.

(1) Los focos de emision F3 y F4 seran considerados como no sistematicos de
acuerdo al Real Decreto 100/2011, de 28 de enero, por el que se actualiza el
catalogo de actividades potencialmente contaminadoras de la atmdsfera y se

establecen las disposiciones basicas para su aplicacion, siempre que existan
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emisiones esporadicas con una frecuencia media superior a doce veces por
afo natural, con una duracion individual superior a una hora, o con cualquier
frecuencia, cuando la duracion global de la emision sea superior al 5 por 100

del tiempo de funcionamiento de la planta.

Para la caldera de calefaccién y agua caliente sanitaria se utilizara un termo eléctrico

siendo de aplicacion lo establecido en el Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio, por el

que se aprueba el Reglamento de Instalaciones Térmicas en los Edificios (RITE) asi

como en el Real Decreto 178/2021, de 23 de marzo que lo modifica.

8.1.1.

DETALLE DE CADA FOCO EMISOR

Para cada uno de estos focos, se definira una tabla que incluye los siguientes datos:

ok~ wDbd =

© © N o

11.
12.

Denominacién del foco.

Clasificacién segun Real Decreto 100/2011.

Proceso productivo asociado.

Potencia térmica nominal.

Régimen de funcionamiento en horas de emision al dia y dias de emision al
afio.

Localizacion del foco en coordenadas UTM.

Caracteristicas del Foco, incluyendo forma, diametro y altura de la chimenea.
Contaminantes emitidos.

Caracteristicas de las emisiones, incluyendo caudal y temperatura de salida
de gases.

Caracteristicas del punto toma de muestras y adaptacion a la legislaciéon
Descripcion del acceso al punto toma de muestras.

Descripcion de los sistemas de tratamiento de gases presentes en el foco

emisor.

Todos estos datos han sido suministrados por la ingenieria de proceso.
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F1 CHIMENEA DE EMISION

04 05 22 05 (GRUPO A) — Produccién, formulacion, mezcla,

reformulacion, envasado o procesos similares de productos

100/2011 quimicos organicos liquidos o gaseosos no especificados
anteriormente con capacidad >= 10.000 t/afio
Emision de humos derivados del gas permanente no
PROCESO
condensable obtenido en el proceso, el cual es objeto de
PRODUCTIVO
combustion, tratamiento, uso en secado de residuos y posterior
ASOCIADO
tratamiento.
HORAS DE EMISION/DIA: 24 horas/dia.
REGIMEN DE

FUNCIONAMIENTO

DIAS EMISION/ANO: 365 dias/afio.

Funcionamiento anual de 7.500 horas/afio.

El gas permanente no condensado es objeto de combustion

POTENCIA en camara de combustion con potencia maxima de 9,2 MW y
motor cogeneracion de potencia maxima 1,4 MW.
HUSO 31T
LOCALIZACION X: 344539.0673 m E
Y: 4565582.0830 m N
Forma: Circular.
CARACTERISTICAS Diametro interior: 0,80 m.
DEL FOCO Altura de la chimenea: 20,00 m, condicionada a 17,00 m, en
base a ingenieria de detalle de equipos de proceso.
POTENCIALES Recogidos en el sistema de control y mediciéon en continuo
CONTAMINANTES A propuesto que se definira posteriormente.
EMITIR Y VALORES Parametro Valor maximo
. emisiéon emision
LIMITE

Particulas sélidas 5

mg/Nm?3
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F1 CHIMENEA DE EMISION

NOx 120 mg/Nm3
CO 50 mg/Nm3
NH3 10 mg/Nm3
SOx 30 mg/Nm3
COoT 10 mg/Nm3
HCI 6 mg/Nm?3

HF 1 mg/Nm3
PCDD/F 0,04 mg/Nm3
Hg 0,02 mg/Nm3
Sum(Cd,Ti) 0,02 mg/Nm3

CARACTERISTICAS DE | Caudal: 37.315 m?h a 60°C.

LAS EMISIONES Temperatura de salida de los gases: 60 °C.
Cumplira con lo establecido en la UNE EN 15259 = L1 > 5D
(minimo 7 m) y L2 > 5D (minimo 7 m). Ubicado a 10,75 m de

PUNTO TOMA DE

MUESTRAS
altura.

ACCESO AL PUNTO Plataforma accesible. Cumplira con lo establecido en la UNE
TOMA DE MUESTRAS | EN 15259.

Conforme a descripcion recogida en apartado 5.1.8.2:

e SCR.
TRATAMIENTO DE

e Limpieza de gases acidos.
GASES

e Filtro de mangas.

e Condensador de agua.

Tabla 67 Caracteristicas Foco 1.

F2 CHIMENEA DE EMISION

04 05 22 05 (GRUPO A) — Produccidn, formulacién, mezcla,
CLASIFICACION RD reformulacion, envasado o procesos similares de productos

100/2011 quimicos organicos liquidos o gaseosos no especificados
anteriormente con capacidad >= 10.000 t/afio

Emision de humos derivados del gas permanente no

PROCESO ) )
condensable obtenido en el proceso, el cual es objeto de
PRODUCTIVO N ) ) )
combustion, tratamiento, uso en secado de residuos y posterior
ASOCIADO

tratamiento.
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F2 CHIMENEA DE EMISION

HORAS DE EMISION/DIA: 24 horas/dia.
DIAS EMISION/ANO: 365 dias/afio.

Funcionamiento anual de 7.500 horas/afio.

REGIMEN DE
FUNCIONAMIENTO

El gas permanente no condensado es objeto de combustion en
POTENCIA camara de combustion con potencia maxima de 9,2 MW y motor

cogeneracion de potencia maxima 1,4 MW.

HUSO 31T

'x ta
X: 3445303109 m E
o/ Y: 4565586.7447 m N
/ .

LOCALIZACION

Forma: Circular.
CARACTERISTICAS Diametro interior: 0,80 m.
DEL FOCO Altura de la chimenea: 20,00 m, condicionada a 17,00 m, en

base a ingenieria de detalle de equipos de proceso.

Recogidos en el sistema de control y medicion en continuo

propuesto que se definira posteriormente.

Parametro Valor maximo
emision emision

Particulas solidas 5 mg/Nm3
NOx 120 mg/Nm?3
POTENCIALES co 50 mg/Nm?
CONTAMINANTES A NH3 10 mg/Nm3
EMITIRY VALORES SOx 30 mg/Nm3
LIMITE coT 10 mg/Nm?3
HCI 6 mg/Nm3
HF 1 mg/Nm?3
PCDD/F 0,04 mg/Nm?
Hg 0,02 mg/Nm?3
Sum(Cd,Ti) 0,02 mg/Nm3
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F2 CHIMENEA DE EMISION

Caudal: 37.315 m3/h a 60°C.

Temperatura de salida de los gases: 60 °C.

Instalacion industrial de produccion de materias primas circulares | G361

PUNTO TOMA DE
MUESTRAS

Cumplira con lo establecido en la UNE EN 15259 = L1 > 5D
(minimo 7 m) y L2 > 5D (minimo 7 m). Ubicado a 10,75 m de
altura.

ACCESO AL PUNTO
TOMA DE MUESTRAS

Plataforma accesible. Cumplira con lo establecido en la UNE EN

15259.

TRATAMIENTO DE
GASES

Conforme a descripcion recogida en apartado 5.1.8.2:
¢ SCR.
e Limpieza de gases acidos.
e Filtro de mangas.

e Condensador de agua.

CLASIFICACION RD

Tabla 68 Caracteristicas Foco 2.

F3 GRUPO ELECTROGENO DE EMERGENCIA

03 01 06 04 (GRUPO C) — Otros equipos de combustién no

1042/2017 especificados anteriormente de P.t.n. < 1 MWty >= 250 kWt.
PROCESO . .
FOCO COMBUSTION — GENERACION DE ELECTRICIDAD
PRODUCTIVO .,
ANTE CORTES O FALLOS DE SUMINISTRO ELECTRICO.
ASOCIADO
REGIMEN DE Foco no sistematico de acuerdo al Real Decreto 100/2011 de

FUNCIONAMIENTO

28 de enero: siempre que existan emisiones esporadicas con
una frecuencia media superior a doce veces por afno natural,
con una duracién individual superior a una hora, o con
cualquier frecuencia, cuando la duracién global de la emisién
sea superior al 5 por 100 del tiempo de funcionamiento de la

planta.
COMBUSTIBLE GASOIL.
POTENCIA 1.200 Kw.
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F3 GRUPO ELECTROGENO DE EMERGENCIA

HUSO 31T

LOCALIZACION

CARACTERISTICAS Chimenea de evacuacion integrada en el propio equipo con

DEL FOCO diametro de salida de escape de 203 mm.
NOx
CONTAMINANTES co
EMITIDOS
SO2

CARACTERISTICAS DE | Caudal: 206 m3/min.

LAS EMISIONES Temperatura de salida de los gases: 400 °C.
PUNTO TOMA DE
MUESTRAS
ACCESO AL PUNTO
TOMA DE MUESTRAS
TRATAMIENTO DE
GASES

No dispone, se trata de un equipo compacto.

No dispone, se trata de un equipo compacto.

No dispone.

Tabla 69 Caracteristicas Foco 3 grupo electrégeno de emergencia.

F4 CHIMENEA DE EMERGENCIA

CLASIFICACION RD 03 01 06 02 (GRUPO B) — Otros equipos de combustion no
1042/2017 especificados anteriormente de P.t.n. < 50 MWty >= 5 kWHh.
PROCESO

PRODUCTIVO FOCO COMBUSTION — CHIMENEA DE EMERGENCIA.
ASOCIADO
REGIMEN DE Foco no sistematico de acuerdo al Real Decreto 100/2011 de
FUNCIONAMIENTO 28 de enero: siempre que existan emisiones esporadicas con
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F4 CHIMENEA DE EMERGENCIA

una frecuencia media superior a doce veces por afo natural,
con una duracién individual superior a una hora, o con
cualquier frecuencia, cuando la duracién global de la emision

sea superior al 5 por 100 del tiempo de funcionamiento de la

planta.
COMBUSTIBLE PIROGAS
POTENCIA 7.500 Kw.

HUSO 31T

LOCALIZACION

X: 344552.3540m E
Y: 4565562.8763 m N

/f .
// N

CARACTERISTICAS Chimenea de evacuacion integrada en el propio equipo con

DEL FOCO diametro de salida de escape de 1800 mm.
NOx
CONTAMINANTES co
EMITIDOS
SO2

CARACTERISTICAS DE | Caudal: 44000 m3/h.

LAS EMISIONES Temperatura de salida de los gases: 850 °C.
PUNTO TOMA DE
MUESTRAS
ACCESO AL PUNTO
TOMA DE MUESTRAS
TRATAMIENTO DE
GASES

No dispone, se trata de un equipo compacto.

No dispone, se trata de un equipo compacto.

No dispone.

Tabla 70 Caracteristicas Foco 4 grupo electrégeno de emergencia.
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8.1.2. DEFINICION DE LOS SISTEMAS DE TRATAMIENTO DE EMISIONES PARA
LOS FOCOS DE EMISION CANALIZADA

A continuacion, se incluye una tabla resumen de los sistemas de tratamiento en los focos

de emisién canalizada para posteriormente pasar a describirlos de forma detallada:

SISTEMA TRAT.
DE EMISIONES

MNTO. DEL SISTEMA DE
TRATAMIENTO

CARACTERISTICAS

EFICACIA

F1

SCR

Definidas en apartado
5.1.8.2 del presente
documento

Eficacia
reaccion
catalitica:
99%

Inspeccion visual por responsable
de mantenimiento.
Revisién periddica del equipo a
incluir en el plan de mantenimiento
de las instalaciones (2
mantenimientos/afio):
o Desmontaje e inspeccién
visual.
e Limpieza de equipos.
e Limpieza y revision del
sistema de aporte de NHs.

ELIMINA(}ION DE
GASES ACIDOS

Definidas en apartado
5.1.8.2 del presente
documento

Eficacia
reaccion
sorbente:
99%

Inspeccion visual por responsable
de mantenimiento.
Revisién periddica del equipo a
incluir en el plan de mantenimiento
de las instalaciones (2
mantenimientos/afio):
o Desmontaje e inspeccién
visual.
e Limpieza de equipos.
e Limpieza y revision del
sistema de dosificacion de
NaHCO:s.

FILTRO DE

MANGAS

Definido en apartado
5.1.8.2 del presente
documento

Eficacia de
retencién de
particulas:
95%.

Segun indicacién del fabricante.
Limpieza automatica (jet pulse).
Inspeccion visual por responsable
de mantenimiento.
Revisién peridédica del equipo
incluida en el plan de mantenimiento
de las instalaciones:
o Desmontaje e inspeccién
visual.
e Limpieza de  equipos
mediante desmontaje.
e Sustituciéon de elementos
filtrantes rotos u obstruidos.

F2

SCR

Definidas en apartado
5.1.8.2 del presente
documento

Eficacia
reaccion
catalitica:
99%

Inspeccion visual por responsable
de mantenimiento.

Revisién periddica del equipo a
incluir en el plan de mantenimiento
de las instalaciones (2
mantenimientos/afo):
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MNTO. DEL SISTEMA DE
TRATAMIENTO

SISTEMA TRAT.
DE EMISIONES

CARACTERISTICAS EFICACIA

o Desmontaje e inspeccién

visual.

e Limpieza de equipos.
Limpieza y revision del sistema de
aporte de NHs.

Inspeccion visual por responsable
de mantenimiento.

Revisién periddica del equipo a
incluir en el plan de mantenimiento

. ini Eficacia de las instalaciones 2
ELIMINACION DE Es)‘ﬁ'.%'f’za's o s:’easr;i‘t’g reaccion | mantenimientos/afio): (
GASES ACIDOS documento sorbente: e Desmontaje e inspeccion
99% ;
visual.

e Limpieza de equipos.
Limpieza y revision del sistema de
dosificacion de NaHCOs.

Segun indicacién del fabricante.
Limpieza automatica (jet pulse).
Inspeccion visual por responsable
de mantenimiento.

Eficacia de Revisién peridédica del equipo

Definido en apartado | retencion de incluida en el plan de mantenimiento

FIUI_L\IT(?A%E 5.1.8.2 del presente | particulas: | d€ las instalaciones: _ B
documento 95% . Qesrr;ontaje e inspeccion
visual.

e Limpieza de equipos
mediante desmontaje.

Sustitucion de elementos filtrantes
rotos u obstruidos.

Tabla 71 Sistemas de tratamiento de emisiones.

8.1.3. CONTROL Y AUTOCONTROL DE LAS EMISIONES CANALIZADAS

Dentro de los controles a realizar en el Foco 1y 2 (Los focos 3 y 4 son no sistematicos)

de emisién canalizada se proponen los siguientes:
8.1.3.1. Metodologia de control de emisiones mediante ensayos periodicos

El presente apartado constituye la base técnica y metodolégica para el control de

emisiones mediante controles periddicos a realizar sobre el Foco 1y 2.
8.1.3.1.1. Documentos de referencia y normativos
En el presente apartado se citan los documentos basicos de referencia normativa.

e Licencia ambiental de la Instalacion (una vez resuelta).
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e Norma UNE-EN 15259 especifica los requisitos y las comprobaciones
necesarias para realizar las tomas de muestras garantizando su fiabilidad y
reproducibilidad, por tanto, los controles de emisiones se realizaran de
acuerdo con la Norma UNE-EN 15259 y su correspondiente instruccion

técnica.
8.1.3.1.2. Evaluacién de conformidad y regla de decisién

La empresa contratara una entidad ambiental acreditada para los controles periédicos
en foco emisor, la cual evaluara la conformidad de los resultados respecto a las

limitaciones establecidas en la A.A.l.
Para aplicar la incertidumbre la regla de decisioén sera la siguiente:

e Zona de Cumplimiento (valor < limite - incertidumbre).
e Zonade incertidumbre (limite — incertidumbre < valor = limite + incertidumbre)-
En este caso no se puede declarar conformidad.

e Zona de no cumplimiento (valor > limite + incertidumbre).
8.1.3.1.3. Parametros de medicion para el primer afio de operacién

Se propone una medicion trimestral de los parametros indicados y una vez superado el
afo de puesta en marcha y optimizacion de las MTD’s aplicadas en depuracién de
gases, se procedera a reducir el nimero de parametros de control eliminando aquellos
que no se hayan mostrado presentes o bien que estén muy lejos del limite superior de

incumplimiento, pasando la periodicidad de las mediciones a anual.

PARAMETRO UNIDAD

Temperatura de gases (°C)
Caudal gases en condiciones normales y base seca (m3N/h)
Presion de gases (mm Hg)
Velocidad de gases (m/s)
Humedad de gases (%)
Concentracion de Oz (%)
Concentracion de particulas (mg/m3N, Kg/h)
Concentracion de Carbono Organico Total (mgC/m3N, Kg/h)
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PARAMETRO UNIDAD

Concentracion de HCI

(mg/m3N, Kg/h)

Concentracion de HF

(mg/m3N, Kg/h)

Concentracion de SOz

(mg/m3N, Kg/h)

Concentracion de NOx

(mg/m3N, Kg/h)

Concentracion de NH3

(mg/m3N, Kg/h)

Concentracion de CO

mg/m3N, Kg/h)

Concentracion de metales (Cd, Tl, Hg, Sb, As, Pb, Cr, Co, Cu, Mn,
Ni, V)

(mg/m3N, Kg/h)

Concentracion de PCDD/F

(pg ITEQ/m3N)

Tabla 72 Parametros de control en mediciones periddicas.

8.1.3.2. Metodologia de control de emisiones mediante medicién en continuo

El presente apartado constituye la base técnica y metodolégica para el control de

emisiones mediante medicion en continuo a realizar sobre el foco (Medida en continuo

de emisiones atmosféricas CEMS).

8.1.3.2.1. Documentos de referencia y normativos

En el presente apartado se citan los documentos basicos de referencia normativa.

e Licencia ambiental de la Instalacion (una vez resuelta).

¢ Real Decreto 100/2011 de 28 de enero por el que se actualiza el catalogo de

actividades potencialmente contaminadoras de la atmésfera y establece las

disposiciones basicas de su aplicacion.

e Instrucciones técnicas aprobadas de emisiones de la Generalitat de

Catalunya, de interés la IT-AT 003, Instruccié técnica per la concrecié

d’aspectes relacionats amb el mesurament d’emissions a |'atmosfera en

instal-lacions de combustid.

¢ UNE EN 14181, Emisiones de fuentes estacionarias. Garantia de calidad de

los sistemas automaticos de medida.
e UNE EN 15267, Calidad del aire.

8.1.3.2.2. Sistema de medicién en continuo en foco emisor

El sistema disefiado para la mediciéon en continuo en foco emisor estara formado por:
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e Toma de muestras.
e Conduccion calefactada.
o Armario de analisis (Principal).
o Analizador tipo Siemens Oxymat 6.
o Analizador tipo ABB Endura AZ20.
o Medidor de particulas tipo Sick Dust Hunter SP100.
o Analizador de gas multiparametros tipo MCA10 Dr. Fédisch.
o Sensor de presion y sensor de temperatura.
o Refrigerador de gases.
o Protecciones eléctricas.

o Valvuleria, filtraje y de adquisicion/adecuacion de muestra.
8.1.3.2.3. Descripcion de funciones del sistema

Dicho sistema realizara la funcién de medida para los parametros definidos en el

apartado relativo a “Parametros de medicion para el primer afio de operacion”.

La medida de Particulas se realizara a través del medidor de particulas tipo SICK Dust

Hunter SP100 con un sistema de medicién de luz dispersa, mediante un diodo laser.

La medida de humedad (H.O) se realizara a través de analizador tipo ABB Endura AZ20
que realiza la medida de O, en base humeda mediante una sonda de zirconio. Con esta
medida, junto a la medida de O en base seca proporcionada por el analizador tipo

Oxymat 6, se realiza el calculo de la humedad.

La medida de Oxigeno seco se realizara a través del analizador tipo Siemens Oxymat 6

mediante un sensor paramagnético.

La medicién del resto de los compuestos se realizara mediante analizador de gas tipo

MCA10 multicomponente caliente-hiumedo por absorcion de Radiacion IR no dispersiva.

La medida de presion se realizara a través de un sensor de presion absoluta para
registrar la presion del interior del conducto y la medida de temperatura a través de un
sensor térmico RTD.

Requerimientos necesarios para el funcionamiento del sistema principal, alimentacion

eléctrica monofasica de 230 Voltios, con un consumo de corriente aproximado de 10
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Amperios, ademas de suministro de aire de instrumentos minimo de un bar de presién

para el funcionamiento del analizador O tipo AZ20.

Para la instalacion del sistema se requerira disponer de bandejas para el paso de
cableados y conductos de gas desde el armario de analisis hasta la toma de muestras,
medidor de particulas, analizador O; tipo AZ20, si bien estos cables y conductos de gas

se encuentran incluidos en el sistema propuesto.
8.1.3.2.4. Elementos considerados en el sistema propuesto
Sistema de medida en continuo de emisiones esta formado por:

¢ Toma de muestras: alimentada a 230Vac, calefactada a 180°C con regulador
integrado, entrada para gas de calibracion y salida de muestra para tubo de
6 mm didmetro exterior.

e Conduccion calefactada con tubo de 6 mm para muestra y tubo sin calefactar
para gas de calibracion, de 25 metros de longitud.

e Refrigerador de gases tipo M&C ECP2000C de doble paso con bombas
peristalticas para eliminacion de condensados.

e Analizador: 1 analizador de gases en continuo tipo Siemens Oxymat 6 para
medida de O; base seca. Equipo certificado en nivel NGC1segun EN15267
para el control de emisiones en continuo.

¢ Analizador: 1 Analizador de gases en continuo tipo ABB Endura AZ20 para la
medida de O; en base humeda para el calculo de la humedad. Equipo
certificado en nivel NGC1segun EN15267 para el control de emisiones en
continuo.

¢ Opacimetro: 1 medidor de particulas tipo Sick Dust Hunter SP100. Equipo
certificado en nivel NGC1 segun EN15267 para el control de emisiones en
continuo.

e Analizador: 1 analizador de gases en continuo tipo MCA10 Dr. Fddisch.
Equipo certificado en nivel NGC1 segun EN15267 para el control de
emisiones en continuo.

o Refrigerador de gases de doble paso con bombas peristalticas para
eliminacion de condensados.

e Sensor de temperatura y sensor de presion absoluta para la normalizacion de

191



Instalacion industrial de produccion de materias primas circulares | G361

Vqlogre@ﬂ@ en el término municipal de Selva del Camp (Tarragona)

Solicitud de licencia ambiental

las medidas.
e Armario eléctrico de 2000x800x600 para la instalacién de analizadores,
refrigerador de gases, reductor de NOX, protecciones eléctricas, valvuleria y

elementos de filtrado y adecuacion de muestra.

De esta forma, mediante este sistema de medicion en continuo, monitorizado tanto por
la empresa como por la Administracion, ofrece completas garantias sobre las emisiones

generadas en el foco del proceso.

8.2. DATOS SOBRE EMISIONES DE HUMOS EN CHIMENEA DE
EMERGENCIA

Dentro de las instalaciones se dispondra de un sistema de seguridad compuesto de una
camara con chimenea de emergencia acoplada con las caracteristicas descritas en el

apartado 5.7.4. A modo de resumen:

CHIMENEA DE EMERGENCIA

CAUDAL MAXIMO La capacidad de la camara de combustién de emergencia y la
correspondiente chimenea, sera para el fallo total de una linea
completa de pirdlisis, con una capacidad de 2.200 kg/h, de
funcionamiento totalmente automatico. La densidad del gas
media tedrica sera de 1,3 kg/m?3 (400-450°C).

ALTURA 20 m.
DIAMETRO 1.800 mm

HUSO 31T

X: 3445303109 mE
Y: 4565586.7447T m N

LOCALIZACION
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CHIMENEA DE EMERGENCIA

Como sistema de seguridad a activar en casos de fallos de
funcionamiento o de sobrepresion se ha previsto la instalacion de
una camara de combustion de emergencia y su correspondiente
chimenea. Esta “antorcha” ha sido disefiada conforme a lo
establecido en la MTD general 17 de la DECISION DE
DEFINICION DEL EJECUCION (UE) 2016/902 DE LA COMISION de 30 de mayo
PROCESO de 2016 y en la MTD 15 de la DECISION DE EJECUCION (UE)
2018/1147 DE LA COMISION de 10 de agosto de 2018.
Ante un fallo en el proceso el sistema de control del proceso
enviara sefal al panel de control del sistema de emergencia. Tras
recibir la sefial se procedera a abrir la valvula de corte automatica

que dara paso a los gases hacia el sistema de emergencia.

Tabla 73 Chimenea de emergencia prevista para planta.

8.3. DATOS SOBRE EMISIONES DIFUSAS

8.3.1. DESCRIPCION Y UBICACION DE LOS FOCOS Y DEL PROCESO QUE LOS
GENERA

Las principales emisiones atmosféricas difusas producidas por las instalaciones derivan
de las operaciones de pretratamiento en el interior de nave cerrada, rodadura del trafico
dentro de la planta y las emisiones derivadas de los motores de combustion de los

vehiculos:
FOCO EMISION .
DENOMINACION
DIFUSA
D1 Nave pretratamiento.
D2 Tréfico de vehiculos.

Tabla 74 Identificacion de los focos de emision difusa.

Se consideraran los viales y zonas de circulacion de camiones, asi como las

operaciones de pretratamiento como focos potenciales de emisiones difusas.

Las siguientes tablas recogen las caracteristicas mas significativas de cada foco de
emision difusa identificado:
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D.1. NAVE DE PRETRATAMIENTO

1. Puerta de acceso a descarga en nave de

ZONAS CONSIDERADAS .
pretratamiento

Se considera como mayor foco la puerta de acceso a la
descarga del residuo entrante.

X: 344493.0861 mE
Y: 4565693.3414 m N

X: 344537.3752m E
Y: 4565698.9867 m N

HUSO 31T

PUNTOS DE MAYOR
RELEVANCIA

X: 3444323355 mE
Y: 45655825671 mN

X: 3444581850 mE
Y: 4563368.5962 m N

PROCESO ASOCIADO Operaciones de pretratamiento de residuos

09 10 09 51 (Grupo C) - Almacenamiento u operaciones de
manipulacion tales como mezclado, separacion, clasificacion,
transporte o reduccién de tamafio de residuos no metalicos o
de residuos metalicos pulverulentos con capacidad de
manipulacion de estos materiales >= 100 t/ dia y < 500 t/dia.
No se estiman, la humedad del material de entrada se estima
entre un 25 y 15%. En todo caso, podrian generarse emision
de particulas
1. Confinamiento del proceso de pretratamiento en el
interior de edificacién cerrada.
2. La puerta de acceso a la nave se mantendra cerradas
salvo circulacion de vehiculos
3. Sistema de aprovisionamiento piso mévil o bafiera
cubierta.

CODIFICACION SEGUN
CAPCA

CONTAMINANTES
EMITIDOS

MEDIDAS DE PREVENCION

REGIMEN DE

FUNCIONAMIENTO 2 turnos al dia de lunes a domingo (315 dias al afo).

o VN \RlEIe7 eI 0] el = FSEE No se estima generacion de emisiones al quedar confinado el
=\ @I SSHEI= N SRVABASE proceso en el interior de edificacion cerrada

Tabla 75 Emisiones difusas D1 nave de pretratamiento.

194



Instalacion industrial de produccion de materias primas circulares | G361

VQIOQreene en el término municipal de Selva del Camp (Tarragona)

Solicitud de licencia ambiental

D.2. TRAFICO DE VEHICULOS

ZONAS CONSIDERADAS 1. Viales interiores de la parcela.

Zona de acceso de camiones. Se considera como zona de
mayor relevancia el punto central de la zona de circulacion
de camiones.

HUSO 31T

PUNTOS DE MAYOR
RELEVANCIA

PROCESO ASOCIADO Transito de vehiculos.

07 03 (Grupo -) — Vehiculos pesados > 3,5t y autobuses.
07 09 01 00 (Grupo -) — Resuspension de material
pulverulento en carreteras pavimentadas.

Los potenciales contaminantes emitidos son:

e Particulas derivadas de la rodadura de vehiculos.

e Gases de combustién de motores diésel.

4. Delimitacion de los viales de circulacién en el interior
de las instalaciones.

5. Pavimentacion de todos los viales y zonas de transito.

6. La aplicacion del plan de limpieza establecido en las
instalaciones supondra que estos Vviales se
encuentran limpios.

7. Limitacidn de velocidad en la planta de 20 km/h para

MEDIDAS DE PREVENCION minimizar la generacién de polvo.

8. Empleo de vehiculos que cumplan con las
Inspecciones Técnicas, garantizando una adecuada
combustién en sus motores.

9. Todas las descargas de reactivos o expediciones de
producto final se realizan mediante conexién estanca,
por lo que no se estiman emisiones fugitivas o difusas
en estos procesos.

La incidencia generada por el trafico derivado de la
[\[eiln]= N[0/ p] = BN iF[el0) expedicion de productos y aprovisionamientos en planta

GENERADO queda recogida en el siguiente apartado de estimacion del
trafico asociado por la actividad.

CODIFICACION SEGUN
CAPCA

CONTAMINANTES
EMITIDOS

195



Instalacion industrial de produccion de materias primas circulares | G361

Vqlogreene en el término municipal de Selva del Camp (Tarragona)

Solicitud de licencia ambiental

Las emisiones generadas (CO2, NOx, CO, NMVOC vy
O\ O7NeI (0] FBI=E FNSE particulas) derivada de la expedicién de productos y
=\ @I SSHEI=S NSRBI aprovisionamientos en planta queda recogida, analizada y
cuantificada en el Estudio de Impacto Ambiental.
Tabla 76 Emisiones difusas D2 generadas por el trafico de vehiculos.

8.3.1.1. Estimacion del trafico asociado a la actividad

Una de las consecuencias inmediatas de la puesta en marcha de las instalaciones
previstas, es el aumento en el flujo de vehiculos, tanto de industriales o pesados (debido
a la propia actividad productiva), como de vehiculos particulares (inducido por los

propios trabajadores que acuden al centro).

Como datos de partida para la cuantificacion del trafico asociado a la actividad tenemos
los siguientes:
CAPACIDAD

ESTIMACION ESTIMADA
OPERACION CAPACIDAD TRANSPORTE /

N° N° DISTANCIA
DESPLAZAMI DESPLAZAMI  ESTIMADA POR
ENTOS /ANO ENTOS/DIA DESPLAZAMIENTO
(unitaria / total)

ANUAL ESTIMACION % o
NECESIDADES

Aprovisionamiento B .
de residuos 80.000 t/afio 10 t/camién 8.000 32 50/400.000 km.
Expedicion de . .
aceite pirolitico 25.588 t/ano 20 t/camion 1.280 5 14 /17.010 km.
Expedicion de . .
Bioblacc 6.225 t/afo 20 t/camién 311 1,2 14 /1 4.354 km.
Expedicion de - .
particulado humos 381 t/afio 8 t/camioén 20 0,04 20/ 400 km.
Se estima un
Aprovisionamiento aprovisionamient
reactivos ) o mensual en 12 0,05 100/1.200 km.
camion
Gestion de otros Se estima
residuos - gestion me.r’1$ual 12 0,05 100/ 1.200 km.
en camioén
Otros
aprovisionamientos Se estima
de menor entidad ; aprovisionamientl 0,05 | 100/1.200 km.
(combustible, 0 mensual en
lubricantes material camién
oficina, etc.)
Labores de .
mantenimiento ; Se estiman 2 104 0,4 100 / 10.400 km.
externo accesos
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CAPACIDAD ) y
ESTIMACION ESTIMADA o N DISTANCIA
OPERACION CAPACIDAD  TRANSPORTE/ DESPLAZAMI DESPLAZAMI = ESTIMADA POR
ENTOS /ANO ENTOS /DiA DESPLAZAMIENTO
ANUAL ESTIMACION % o unitarta  total
NECESIDADES
vehiculos
ligeros/semana
Acceso personal ]
25 vehiculos

(25 puestos de - 9.125 25 10/91.250 km.

trabajo directos) ligeros / dia
Acceso visitas - 2 vehlculqs 520 5 100 / 52.000 km.
ligeros / dia
(1) Asumiendo operativa de lunes a viernes (260 dias al afio) salvo para acceso de

personal, que se supondran 365 dias al afo.

Tabla 77 Estimacion del trafico asociado a la actividad.

En base a esta estimacion, suponiendo la situacion mas desfavorable, la actividad
generaria un trafico de 40 unidades al dia de vehiculos pesados (260 dias al afo) y
de 31 unidades al dia de vehiculos ligeros, lo cual, y aun asumiendo como hipoétesis
mas desfavorable un régimen de recepcién y expedicién de 12 horas al dia, supone una
media de 3,33 vehiculos pesados a la hora y 2,6 vehiculos ligeros, valores totalmente

asumibles, maxime teniendo en cuenta la proximidad de la AP-7.

8.4. MEDIDAS PREVISTAS PARA MINIMIZACION DE EMISIONES

8.4.1. PARA LOS FOCOS DE EMISION CANALIZADA

Para reducir el impacto por la generacion de emisiones canalizadas se proponen las

siguientes medidas:

e Dentro de las instalaciones se ha realizado un adecuado disefio de las
instalaciones y procesos, asi como de los sistemas de tratamiento asociados
a los mismos.

o Establecimiento de planes de mantenimiento para el correcto estado de los
equipos conforme a las instrucciones del fabricante. Un correcto
mantenimiento de los sistemas de tratamiento de gases, asi como de las
fuentes de combustién, camaras y motores, para una adecuada combustion,
garantizara un correcto funcionamiento y una correcta emisiéon en los focos
existentes.

o Disposicibn de camara de combustion y chimenea de seguridad,
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adecuadamente dimensionada para el volumen maximo de pirogas generada
en caso de fallo total de una linea, como sistema de emergencia, garantizando
una adecuada combustion del pirogas ante situaciones de emergencia.

e Programa de monitorizacién peridédica y en continuo para los Focos de
emisién, de tal forma que existe un control en tiempo real de las emisiones
del foco.

o Establecimiento de un programa de control de emisiones, a realizar por
entidad acreditada, segun la periodicidad que determine el Organo Ambiental
en la Resolucién de la licencia ambiental.

e Cualquier modificacion relacionada con los limites y caracteristicas de las
emisiones atmosféricas que impliquen un cambio en su caracterizacion,
nuevos focos de emisiones y/o cambios significativos en las emisiones
habituales generadas por los mismos que pueda alterar lo establecido en las
presentes condiciones, se tramitara segun lo recogido en la normativa sobre

prevencion y control integrados de la contaminacion.
8.4.2. PARA LOS FOCOS DE EMISION DIFUSA

Las medidas especificas para la minimizaciéon de emisiones difusas se incluyen en sus
tablas descriptivas correspondientes. No obstante, dentro de las medidas genéricas

previstas para minimizacion de emisiones difusas se incluyen:

e Confinamiento de las actividades de recepcion y pretratamiento de residuos en
el interior de nave cerrada.

o Pavimentacién de toda la superficie de proceso.

e Pavimentacién de viales interiores y zonas de circulacién de las instalaciones
para prevenir las emisiones difusas generadas por la rodadura de vehiculos
dentro de las instalaciones.

e Tuberias y accesorios instalados mediante soldadura, minimizandose el uso de
roscas que pueden dar lugar a escapes que generen emisiones fugitivas.

e Plan de mantenimiento general de las instalaciones, incluido dentro del sistema
de gestion ambiental, que incluye revisiones de funcionamiento de todos los
equipos de proceso y de tratamiento de emisiones, asi como de los sistemas y

conducciones de las instalaciones.
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e Adecuado programa de limpieza de las instalaciones y los viales exteriores de
las instalaciones planta, para disminuir las potenciales emisiones difusas
ocasionadas por el trafico de vehiculos.

e Adecuado estado de los vehiculos de las instalaciones y vehiculos de transporte,
garantizando que cuentan con la ITV actualizada y, por lo tanto, las emisiones
del vehiculo se encuentran dentro de los parametros legales.

e Limitacion de velocidad de circulacion dentro de las viales interiores de
instalaciones para minimizar tanto las emisiones por los motores de combustion
como por la rodadura.

e Control y monitorizacion del proceso, asi como sistemas de deteccion de fugas
o fallos de funcionamiento, de tal forma que se puede actuar sobre cualquier
anomalia en tiempo real.

e Control sobre las instalaciones, equipos y sistemas capaces de provocar
molestias utilizando las mejores tecnologias disponibles (MTDs).

e En lo que respecta al traslado de residuos entre las instalaciones del gestor
suministrador y la planta, los traslados se realizaran en caja cerrada o cisterna
que asegure la no propagacién de olores. No existira afeccion en el recorrido a
cascos urbanos o zonas pobladas. En el caso de aprovisionamiento, se evitara,
siempre que sea posible, el transito por casco urbanos.

e En general todas las instalaciones de tratamiento de emisiones instaladas evitan
de forma directa o reducen la contaminacion atmosférica en la planta, tal y como

se ha definido a lo largo del presente documento.

8.5. PLAN DE VIGILANCIA AMBIENTAL Y CONTROL DE EMISIONES

8.5.1. PARA FOCOS DE EMISION CANALIZADA

1. CONTROL DE LA REALIZACION DE MANTENIMIENTOS A EQUIPOS
GENERADORES DE EMISIONES

Garantizar el correcto mantenimiento y reglaje de los equipos de proceso dentro

OBJETIVO

de las instalaciones.

INDICADOR Segun especificaciones del fabricante / Plan de mantenimiento de los equipos.

MOMENTO Segun especificaciones del fabricante / Plan de mantenimiento de los equipos.
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1. CONTROL DE LA REALIZACION DE MANTENIMIENTOS A EQUIPOS
GENERADORES DE EMISIONES

OBSERVACIONES

Cada equipo contara con el manual del fabricante donde quedan definidas las
operaciones a realizar.

Cada equipo debera disponer de ficha de mantenimiento con hitos a realizar en
cada fase de la vida util del equipo, incluyendo operaciones segun estado,
piezas de recambio, etc.

VALOR UMBRAL

Horas de funcionamiento del equipo u otro indicador definido en el plan de
mantenimiento.

MEDIDAS DE
PREVENCION Y

CORRECCION

Cualquier alteracién del equipo que pueda ser susceptible de producir
incidencia ambiental debera ser supervisada por el responsable de
mantenimiento, que sera el responsable de decidir las actuaciones a llevar a

cabo para evitar afecciones.

RESPONSABLE DE
REALIZACION

Responsable de mantenimiento o persona designada para la operacion de
mantenimiento.
En caso de anomalias, el responsable ultimo sera el propio responsable de
mantenimiento.

DOCUMENTACION
GENERADA

Fichas de mantenimiento preventivo, modificativo o correctivo (segun
corresponda en base al mantenimiento realizado sobre cada equipo) que
contendra las operaciones realizadas, las incidencias surgidas, asi como la
identificacion y firma de la persona que realiza la ficha.

2. CONTROL DE LA REALIZACION DE MANTENIMIENTOS A EQUIPOS DE
TRATAMIENTO DE GASES

OBJETIVO

Garantizar el correcto mantenimiento y reglaje de los equipos de tratamiento de
emisiones instalados en los focos de emision canalizada (F1y F2).

INDICADOR

Segun especificaciones del fabricante / Plan de mantenimiento de los equipos.

MOMENTO

Segun especificaciones del fabricante / Plan de mantenimiento de los equipos.

OBSERVACIONES

Cada equipo de tratamiento de emisiones contara con el manual del fabricante
donde quedan definidas las operaciones a realizar.

Cada equipo de tratamiento de emisiones debera disponer de ficha de
mantenimiento con hitos a realizar en cada fase de la vida util del equipo,
incluyendo operaciones segun estado, piezas de recambio, etc.

VALOR UMBRAL

Horas de funcionamiento del equipo de tratamiento de emisiones u otro
indicador definido en el plan de mantenimiento (caidas de presién en los
mangas del filtro, controles especificos de los equipos y parametros de
operacion establecidos en SCADA).
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2. CONTROL DE LA REALIZACION DE MANTENIMIENTOS A EQUIPOS DE
TRATAMIENTO DE GASES

MEDIDAS DE
PREVENCION Y
CORRECCION

RESPONSABLE DE
REALIZACION

DOCUMENTACION
GENERADA

Cualquier alteracion del equipo de tratamiento de emisiones que pueda
ocasionar pérdida de rendimiento del equipo, colapso o fallo del mismo,
teniendo como consecuencia la emision de gases sin tratar o no tratados
convenientemente a la atmdsfera.

Cualquier anomalia detectada debera ser supervisada por el responsable de
mantenimiento, que sera el responsable de decidir las actuaciones a llevar a
cabo para evitar afecciones.

Mantenimiento del sistema de emergencia y verificacion de correcto encendido.

Responsable de mantenimiento o persona designada para la operacion de
mantenimiento.

Fichas de mantenimiento preventivo, modificativo o correctivo (segun
corresponda en base al mantenimiento realizado sobre cada equipo de
tratamiento de gases) que contendra un listado de las operaciones realizadas,
las incidencias surgidas, asi como la identificacion y firma de la persona que
realiza la ficha.

3. CONTROL DE LA MONITORIZACION EN CONTINUO

OBJETIVO

INDICADOR

MOMENTO

OBSERVACIONES

VALOR UMBRAL

MEDIDAS DE
PREVENCION Y
CORRECCION

RESPONSABLE DE
REALIZACION

DOCUMENTACION
GENERADA

Garantizar el correcto mantenimiento y reglaje de los sistemas y equipos
previstos para la monitorizacién en continuo de las emisiones del F1y F2.

Segun especificaciones del fabricante / Plan de mantenimiento de los equipos.

Segun especificaciones del fabricante / Plan de mantenimiento de los equipos.

El equipo estara ligado al sistema de control en continuo tanto en las propias
instalaciones como en la Administracion.
Calibraciones periddicas necesarias de los equipos.

Valores limite de emision definidos en la Resolucién de la Licencian ambiental.

Verificacion del funcionamiento del equipo de monitorizaciéon mediante controles
puntuales realizados por Entidad Acreditada (cada 3 meses en el primer afio de
operativa y anual posteriormente) para contrastar con los valores en control

continuo, garantizando el su adecuado funcionamiento.

Responsable de mantenimiento o persona designada para la operacion de

mantenimiento.

Fichas de mantenimiento preventivo, modificativo o correctivo (segun
corresponda en base al mantenimiento realizado sobre el sistema de

monitorizacién en continuo) que contendra un listado de las operaciones
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3. CONTROL DE LA MONITORIZACION EN CONTINUO

realizadas, las incidencias surgidas, asi como la identificacion y firma de la
persona que realiza la ficha.

Informes de inspeccion realizados por entidad acreditada.

Andlisis comparativo de los valores de informes peridédicos con valores de

monitorizacion en continuo.

4. AUTOCONTROL DE LA EMISIONES CANALIZADAS

OBJETIVO

INDICADOR

MOMENTO

OBSERVACIONES

VALOR UMBRAL

MEDIDAS DE
PREVENCION Y
CORRECCION

RESPONSABLE DE
REALIZACION

DOCUMENTACION
GENERADA

Disponer de un control del proceso y de las emisiones generadas mediante el
sistema SCADA, control de los procesos de tratamiento, controles periddicos y

monitorizacion en continuo.

Caidas de presion en las mangas filtrantes y sistemas de filtracion.

Control de operativa de SCR.

Control de operativa de tratamiento de gases acidos.

Correcto mantenimiento de los equipos de filtrado y tratamiento de pirogas y
combustidon de gases permanentes.

Segun especificaciones del fabricante / Plan de mantenimiento de los equipos /
Plan de control de procesos.

Control de la realizacion de los funcionamientos.

Revision diaria y en SCADA de la presion de las mangas, operativa de SCR y
tratamiento de gases acidos y sistema de tratamiento del pirogas y combustion
de gases permanentes.

Valores Limite de Emisioén establecidos.

Cualquier anomalia detectada debera ser supervisada por el responsable de
mantenimiento, que sera el responsable de decidir las actuaciones a llevar a

cabo para evitar afecciones.

Responsable de mantenimiento o persona designada para la operacion de
mantenimiento.

Registro de control de presion en mangas.

Registro de operativa de SCR.

Registro de operativa de tratamiento de gases acidos.

Registro mantenimiento de los equipos de filtrado y tratamiento de pirogas y

combustién de gases permanentes.

5. CONTROL REGLAMENTARIO POR ENTIDAD ACREDITADA DE LAS EMISIONES

OBJETIVO

Realizar las mediciones de control de las emisiones, segun la periodicidad
propuesta en la Resolucién de la Licencia ambiental.
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5. CONTROL REGLAMENTARIO POR ENTIDAD ACREDITADA DE LAS EMISIONES

INDICADOR

MOMENTO

OBSERVACIONES

VALOR UMBRAL

MEDIDAS DE
PREVENCION Y
CORRECCION

RESPONSABLE DE
REALIZACION
DOCUMENTACION
GENERADA

Valores Limite de Emision (VLE).

Periodicidad propuesta en la Resolucion de la Licencia Ambiental.
Propuesta en el presente documento: cada 3 meses durante el primer afio de
funcionamiento y anual en el resto.

Realizacién de los controles por Entidad Acreditada.

Valores Limite de Emisién establecidos en la Resolucién de la Licencia
Ambiental.

Cualquier anomalia en las emisiones que suponga la superacion de los VLE
supondra la paralizacion de la actividad y la notificacién de la incidencia al
Organo Ambiental competente.

Comparativa entre el registro de valores de la monitorizacién en continuo con
informe por Entidad Acreditada para contraste de valores.

Entidad Acreditada gestionada a través del responsable de Medio Ambiente.

Informe de medicién por Entidad Acreditada.

8.5.2. PARA FOCOS DE EMISION DIFUSA

1. CONTROL DE LA REALIZACION DE OPERACIONES DE APROVISIONAMIENTO
DE RESIDUOS

OBJETIVO

INDICADOR

MOMENTO

OBSERVACIONES

VALOR UMBRAL

MEDIDAS DE
PREVENCION Y

Comprobacién de que las operaciones de descarga de residuos se realizan en
los espacios definidos.

Verificacion de la ausencia de derrames o vertidos las zonas de descarga o
inmediaciones.

Control de la limpieza de las zonas de acopio, almacenamiento y zonas de
descarga y acopio.

Protocolo de descarga de admision de residuos y operaciones de descarga.
Plan de limpieza y mantenimiento de las instalaciones.

En cada descarga de residuos.

Inspeccion diaria del cumplimiento del plan de mantenimiento.

Cualquier alteraciéon en el proceso de descarga supondra la interrupcion
inmediata del mismo hasta que se soluciones el incidente.

Presencia de residuos en zonas no destinadas a tal fin (interior de la nave) o

ausencia de limpieza en las zonas.

Cualquier alteraciéon que pueda ser susceptible de producir incidencia ambiental
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1. CONTROL DE LA REALIZACION DE OPERACIONES DE APROVISIONAMIENTO
DE RESIDUOS

CORRECCION

RESPONSABLE DE

REALIZACION

DOCUMENTACION
GENERADA

debera ser supervisada por el responsable de mantenimiento/ambiental, que
seran los responsables de decidir las actuaciones a llevar a cabo para evitar

afecciones.

Responsable de mantenimiento.
Responsable de medio ambiente.

2. CONTROL DE OPERATIVA EN PRETRATAMIENTO

OBJETIVO

INDICADOR

MOMENTO

OBSERVACIONES

VALOR UMBRAL

MEDIDAS DE
PREVENCION Y
CORRECCION

RESPONSABLE DE
REALIZACION
DOCUMENTACION
GENERADA

Comprobacion de que las operaciones de pretratamiento se realizan en 6ptimas
condiciones y con las puertas cerradas, salvo en accesos o salidas de
vehiculos.

Control de la limpieza de la nave de pretratamiento.

Protocolo de control de proceso de pretratamiento.
Plan de limpieza y mantenimiento de las instalaciones.

Diario.

Inspeccion diaria del cumplimiento del plan de mantenimiento.

Cualquier alteracion en el proceso de pretratamiento supondra la interrupcion
inmediata del mismo hasta que se soluciones el incidente.

Presencia de residuos en zonas no destinadas a tal fin (interior de la nave).

Presencia de emisiones difusas en el exterior de la nave.

Cualquier alteracion que pueda ser susceptible de producir incidencia ambiental
debera ser supervisada por el responsable ambiental, que sera el responsable
de decidir las actuaciones a llevar a cabo para evitar afecciones.

Responsable de medio ambiente.

3. CONTROL DE PROCESOS Y CONDUCCIONES ASOCIADAS

OBJETIVO

INDICADOR

Control del proceso productivo y conducciones asociadas, desde las zonas de
alimentacion a secadero como conducciones entre diferentes equipos y
sistemas de expedicion.

Correcto estado y funcionamiento de equipos y procesos.
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3. CONTROL DE PROCESOS Y CONDUCCIONES ASOCIADAS

Ausencia de emisiones fugitivas.
Control continuo mediante SCADA (introducciéon de valores umbrales en
régimen de funcionamiento para deteccion precoz de desviaciones de proceso).

Control continuo mediante SCADA.
MOMENTO Control especifico de procesos.
Plan de mantenimiento de instalaciones y equipos.

El proceso de produccion de pirogas, tratamiento, condensacion y tratamiento
(0)=11=:4"/\ed[0) |57 | de emisiones monitorizado en continuo por SCADA de control, con valores
umbrales de proceso para deteccion de desviaciones.

Desviaciones sobre los valores de proceso prefijados.

Desviaciones sobre los valores de emision fijados en la resolucion de la Licencia
VALOR UMBRAL . o .

Ambiental en la monitorizacion en continuo.

Anomalias en equipos, instalaciones y/o conducciones.

MEDIDAS DE Monitorizacién mediante SCADA en continuo.

PREVENCION Y Monitorizacién en continuo de los gases emitidos.
CORRECCION Plan de mantenimiento de las instalaciones.

RESPONSABLE DE Responsable de mantenimiento.
REALIZACION Responsable de medio ambiente.
DOCUMENTACION Registro de monitorizacién en continuo.
GENERADA Fichas de mantenimiento.

4. CONTROL DEL ESTADO DE LIMPIEZA DE VIALES Y ZONAS DE CIRCULACION

Verificacion del estado de limpieza de viales y zonas exteriores de circulacion
OBJETIVO para evitar la emision de polvo y particulas generados por el trafico rodado
dentro de las instalaciones.

Presencia de polvo o suciedad susceptible de ser emitida por la rodadura de

INDICADOR ,
vehiculos.

Segun determine el responsable de mantenimiento en base a la época del afio.

MOMENTO : -
Cuando sea preciso a su juicio.

Se realizara tantas veces como sea necesario para garantizar el correcto estado

OBSERVACIONES

de los viales y zonas exteriores.

Presencia de polvo o suciedad susceptible de ser emitida por la rodadura de

VALOR UMBRAL ,
vehiculos.

MEDIDAS DE
PREVENCIONY &
CORRECCION
S=5:0e) \E:\=1Hs] = | Responsable de mantenimiento o persona designada para la operacion de
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4. CONTROL DEL ESTADO DE LIMPIEZA DE VIALES Y ZONAS DE CIRCULACION

REALIZACION

DOCUMENTACION
GENERADA

mantenimiento.

5. CONTROL DEL MANTENIMIENTO DE LOS VEHICULOS QUE REALIZAN LA
LOGISTICA DE APROVISIONAMIENTO O EXPEDICION.

OBJETIVO

INDICADOR
MOMENTO
OBSERVACIONES

VALOR UMBRAL

MEDIDAS DE
PREVENCION Y
CORRECCION
RESPONSABLE DE
REALIZACION

DOCUMENTACION
GENERADA

Verificacion del correcto estado de los vehiculos de transporte mediante la
comprobacion de la realizacion de las inspecciones técnicas reglamentarias. La
superacion de estas inspecciones garantiza la correcta emision de gases de
combustion.

Inspeccion técnica reglamentaria.

Segun antigliedad del vehiculo.

Segun indicacion de la ficha de la inspeccion.

Responsable de vehiculo.

Ficha de vigencia de la inspeccion.

Informe de inspeccién.

Mediante el adecuado control de los aspectos incluidos en el programa de vigilancia

ambiental se estima que las potenciales afecciones generadas sobre la atmdsfera o la

calidad del aire seran convenientemente controladas y evaluadas.

Del mismo modo, y mediante el sistema propuesto, cualquier alteracién o anomalia no
contemplada sera detectada, pudiendo proponerse, en el menor tiempo posible,

medidas preventivas o correctoras adicionales para eliminar o minimizar su afeccion.
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9. RUIDOS Y VIBRACIONES

En materia de ruidos, se estara a lo dispuesto en la Ley 16/2002, de 28 de junio, de
proteccion contra la contaminacion acustica, de caracter autondmico, asi como en la lo
establecido en el Real Decreto 1367/2007, de 19 de octubre, por el que se desarrolla la
Ley 37/2003, de 17 de noviembre, del Ruido, en lo referente a zonificacion acustica,

objetivos de calidad y emisiones acusticas.

Conforme a lo establecido en el Capitulo IV, Art. 18 de la Ley 16/2002, proteccion contra
la contaminacion acustica de Catalufa, se incluye proyecto acustico en el Anexo IV del

presente documento.

La instalacion adoptara las medidas necesarias para no transmitir al medio ambiente
exterior, con exclusion del ruido de fondo, un nivel de ruido al exterior, expresado en
dBA, valorado por su nivel de inmisién y nunca superior a los establecidos como valores

limite en la siguiente tabla, en funcién del horario y zonas de sensibilidad acustica.

El area se clasifica como zona C2, en base a 'ordenanca de sorolls i vibracions i mapa
de capacitat acustica de la Selva del Camp, BOPT nam. 277, de 30-11-2012, es decir,
areas con predominio de suelo de uso industrial. Incluyen todos los espacios del
territorio destinados o susceptibles de ser utilizados para usos relacionados con las
mismas actividades industriales y portuarias con sus procesos de produccién, los
parques de acopio de materiales, los almacenes y las actividades de tipo logistico, estén
o no vinculadas a una explotacién en concreto, los espacios auxiliares de la actividad

industrial como subestaciones de transformacion eléctrica, etc.

En las areas acusticas de uso predominantemente industrial se pueden tener en cuenta
las singularidades de las actividades industriales para el establecimiento de los objetivos

de calidad, respetando el principio de proporcionalidad econdmica.

VALORES LIMITES DE INMISION EN dB(A)

Ld (7h-21h) Le (21h-23h)  Ln (23h-7h)

(C2) Predominio de suelo de uso industrial 70 70 60

Tabla 78 Valores limites de inmision.
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10. EMISIONES DE OLORES ‘

Los procesos susceptibles de generar emisiones odorificas molestas estan relacionados
con los residuos de entrada al sistema: su transporte y almacenamiento dentro de la

nave de pretratamiento.

Con el fin de evitar y atenuar los efectos negativos de la generacién de emisiones de
olores, el proyecto introduce diversas medidas preventivas y correctores. Entre estas

medidas destacan:

e Confinamiento de las actividades de recepcion y pretratamiento de residuos en

el interior de nave cerrada para evitar/minimizar voladura de residuos, polvo, etc.
e En lo que respecta al traslado de residuos entre las instalaciones del gestor
suministrador y la planta, los traslados se realizaran en caja cerrada o cisterna que
asegure la no propagacion de olores. No existira afeccion en el recorrido a cascos
urbanos o zonas pobladas. En el caso de aprovisionamiento, se evitara, siempre

gue sea posible, el transito por casco urbanos.

Con el fin de evitar y atenuar los efectos negativos de la generacion de emisiones
odorificas relativas a la manipulacion de los residuos de entrada destacan las siguientes

medidas:

o Medidas preventivas durante el transporte de los residuos:

o Vigilar que se aplican buenas practicas de transporte de residuos para
evitar emisiones fugitivas en su recorrido por la via publica fuera de la
planta.

o Los camiones y vehiculos que acceden a la explotacion evitaran la
circulacion por nucleos urbanos, tomando siempre que sea posible las
rutas que eviten su paso por zonas habitadas.

o Comprobar que se cumple con el Protocolo de aceptacion de los residuos
a tratar.

o Medidas preventivas dentro de la nave de pretratamiento: La nave de
pretratamiento dispondra de un sistema de ventilacién para mantenerla en

depresion y para evitar la salida de olores al exterior.
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Por ello, para tratar los gases procedentes del interior de la nave, se propone utilizar
un sistema de aspiracion por depresion para poder renovar continuamente el
ambiente interior, evitando la concentracion en zonas concretas de sustancias con
potencial caracter oloroso y asi generar una mezcla homogénea, limpia y renovada.
El aire sera extraido hacia la camara de combustion como aire de dilucion

favoreciendo la eliminacion de olores.
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11. EMISIONES DE AGUAS RESIDUALES ‘

11.1. IDENTIFICACION DE FLUJOS

Conforme al apartado 5.3.2. del presente documento, dentro de las redes de evacuacion

de aguas de las instalaciones se distinguen los siguientes flujos:

e Flujo 1: Aguas sanitarias
e Flujo 2: Aguas pluviales

¢ Flujo 3: Aguas de proceso
11.1.1. FLUJO 1: AGUAS SANITARIAS

Las aguas sanitarias generadas en aseos y vestuarios seran recogidas y canalizadas
hasta colector del poligono industrial cumpliendo con las condiciones que se
establezcan en la autorizacion de vertido solicitada al Ayuntamiento de la Selva del

Camp.
Se estima una generacion de aguas sanitarias de 268,28 m®/afo.

La conexion con el colector municipal se estima, a falta de confirmacion por parte del
Ayuntamiento, en carrer a Xamalec, en las coordenadas ETRS89 huso 31T X:
344491.00/Y: 44565580.00

En el Anexo Il se incluye solicitud de autorizacion de vertido presentada al Ayuntamiento
de la Selva del Camp para el vertido de las aguas sanitarias a colector municipal del

poligono.
11.1.2. FLUJO 2: AGUAS PLUVIALES

Las operaciones de pretratamiento de residuos se realizan en el interior de edificacion
cerrada y el proceso productivo se realiza en equipos estancos, no existiendo acopios
exteriores o almacenamiento que puedan dar lugar a arrastres o contaminacién de las

aguas pluviales ni ningun tipo de derrames o vertidos que puedan afectar al exterior.

El sistema de recogida de las aguas pluviales consistira en un sistema de evacuacion
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de aguas de cubiertas y soleras exteriores con destino a un separador de hidrocarburos
Clase I, provisto de camara de sedimentacién, como medida de seguridad, previo a su
vertido al colector municipal, conforme al plano de evacuacion de aguas pluviales

recogido en el documento planos.
La generacién de aguas pluviales dependera de las precipitaciones anuales.
11.1.3. FLUJO 3: RED DE AGUAS INDUSTRIALES DE PROCESO

El proceso productivo previsto no implica consumo de aguas. Por otro lado, tal y como
se definid en el apartado de almacenamientos, todos los tanques y depdsitos de
productos liquidos cuentan con medidas de seguridad para la contencion de cualquier
derrame o vertido que pudiera generarse para eliminar el riesgo de cualquier tipo de

contaminacion de suelos o aguas.

El balance de aguas de proceso de las instalaciones queda recogido en el apartado

5.3.2. del presente documento.

No obstante, el propio proceso es susceptible de generacion de aguas en los siguientes

puntos:

o Nave de pretratamiento

e Condensacion
Se define cada uno de los flujos de aguas residuales.
11.1.3.1. Aguas generadas en la condensacion

Del proceso de condensaciéon se genera un corriente de agua de 731 kg/h (5.482,50
m?3/afio) que sera almacenada, una vez tratada, en dos depdsitos verticales de 50 m* de

capacidad unitaria para su reutilizacion posterior.

DESTINO DEL AGUA CONDENSADA.

Conforme al balance de agua anteriormente recogido, y siempre y cuando se acredite
analiticamente la viabilidad de estas aguas tal y como se especificd en el apartado

5.3.2., seran reutilizadas de la siguiente forma:
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uso CANTIDAD PREVISTA POR UNIDAD

Agua para circuito de

_ 3/af
refrigeracion (4 ud.) 15,0 kg/h — 12,5 m¥afio

Auxiliares como riego de

Autoconsumo | Pantalla vetegal. Limpiezas 76 kg/h — 570 m3/afio
y otros
Agua para torres de
refrigeracion adiabatica (2 30,0 kg/h — 225,0 m3/afio
ud)

Tabla 79 Usos del agua generada en el proceso productivo.

11.1.4. BALANCE DE AGUAS

El balance de aguas del proyecto calculado preliminarmente es:

CONSUMO
ESTIMADO
ANUAL

DESTINO DE LAS
FLUJO AGUAS
GENERADAS

AGUAS RESIDUALES

GENERADAS AL ANO

Aguas de consumo
humano (aseos y
vestuarios)

268,28 m3

Colector municipal
268,28 m3 Flujo 1 del poligono
industrial

Aguas riegos
pantalla vegetal,
limpiezas y
cisternas

570 m3

Aportes a proceso
(como medida de
seguridad ante
fallos de
funcionamiento)

Aguas pluviales
(cubiertas y soleras
exteriores)

Colector municipal
Segun pluviometria Flujo 2 del poligono
industrial

Lixiviados
pretratamiento /
baldeos

2m?3

Deposito de
almacenamiento e
introducciéon en
secadero.

2md Flujo 3

Autoconsumo
(aguas de
condensacion
reintroducidas en
proceso)

337,5m?

4.575 m? Flujo 3 -

TOTALES

1.177,78 m3

4.845,28 m®

CONSUMO DE
RED

268,28 m®

Tabla 80 Balance de aguas dentro de las instalaciones.
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Por lo tanto, dentro de las instalaciones se genera un vertido procedente del excedente
del agua condensada, es agua tratada.

En lo que respecta a los almacenamientos de productos liquidos (tanques de producto
final y combustibles), punto limpio o zona de almacenamiento de productos quimicos,
susceptibles de provocar derrames o vertidos, cuentan con sistemas de contencion
adecuadamente dimensionados a la capacidad almacenada, que evitaran que puedan

provocarse vertidos con afeccion al suelo o aguas.

11.2. IDENTIFICACION DE LOS PUNTOS DE VERTIDO

Existiran dos puntos de vertido dentro de las instalaciones, uno con destino a colector
municipal para aguas sanitarias e industriales (PV1 derivado del F1) y otro para la

evacuacion de las aguas pluviales limpias (PV2 derivado del F2).

COORDENADAS ETRS89 Huso 31T

PUNTO DE VERTIDO

X Y
PV1 344491.00 4565580.00
PV2 344533.00 4565555.00

Tabla 81 Coordenadas de los puntos de vertido.

Imagen 45 Detalle en planta de la ubicacién de los puntos de vertido.
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11.3. CALIDAD DE LAS AGUAS VERTIDAS

Las aguas vertidas a colector municipal seran aguas sanitarias generadas en las oficinas
y vestuarios de las instalaciones, ademas del agua condensada a la que no se le pueda

dar uso.

Los limites de vertido maximos establecidos para aguas industriales o asimilables y que
estan en concordancia con el Reglament regulador de I'Gs i dels abocaments d’aigies

residulas al Municipi de la Selva del Camp, se recogen en la siguiente tabla:

LIMITES DE VERTIDO ESTABLECIOS

Parametro Unidades \ Valor Parametro Unidades Valor
pH Uds. 6-10 Boro (B) mg/l 5
Te °C 40 Cadmio (Cd) mg/| 0,5
Solidos en I 750 Cobre (C 1 3
suspension mg obre (Cu) mg
Cromo
DBO
5 mg/l 750 hexavalente mg/| 0,5
Conductividad uS/cm 5.000 Cromo total (Cr) mg/l 5
Cianuros libres mg/l 2 Estafio (Sn) mg/| 10
Cianuros (en )
CNY) mg/l 5 Hierro (Fe) mg/l 5
Cloruros (CF) mg/l 2.000 Manganeso mg/! 5
(Mn)
Sulfuros libres mg/l 1 Mercurio (Hg) mg/| 0,1
Sulfuros totales mg/l 2 Niquel (Ni) mg/l 5
Sulfatos (en 1 2.000 Plomo (Pb I 1
SO#) mg . omo (Pb) mg
Grasas y I 150 Selenio (S I 0,5
aceites mg elenio (Se) mg :
Detergentes mg/l 5 Titanio (Ti) mg/| 5
Pesticidas mg/| 0,1 Zinc (Zn) mg/l 10
Arsénico (As) mg/| 1 Fosfo(ch:)TotaI mg/l 50
. Didéxido de
Bario (Ba
(Ba) mg/!l 20 azufre mg/!l 15

Tabla 82 Limites de vertido.
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En lo que respecta al flujo de aguas pluviales, seran las recogidas en las cubiertas y
soleras exteriores, que seran canalizadas por red de recogida hasta equipo de
tratamiento formado por separador de hidrocarburos y desarenador. Para el control del
efluente vertido, se dispondra de arqueta final de control, normalizada, apta para la toma
de muestras derivada del control analitico de la calidad de las aguas vertidas que se
determine en la autorizacién de vertido de aguas pluviales, asi como tramo aforado para

el control del volumen vertido.

11.4. MEDIDAS PREVISTAS PARA MINIMIZACION DE VERTIDOS

Medidas generales con respecto a la prevencion de vertidos

e Adecuado dimensionamiento de equipos y procesos.

¢ Instalacién de proceso de condensacién del agua en el gas madurado que
permite obtener agua para su utilizacién en el proceso productivo, de tal forma
que el proceso no requiere aprovisionamiento exterior de aguas. En caso de
que las analiticas a realizar sobre estas aguas mostraran que no son viables
para su utilizacion en el proceso, seran gestionadas a través de gestor
autorizado, en ningun caso seran objeto de vertido. Y se procederia a
condensar el agua de la corriente de humos para minimizar el consumo de
agua en la planta.

e Instalacion de sistema de refrigeracion adiabatico con circuito cerrado de
ultima generacién que implica minimos consumos de agua, la cual es
suministrada a partir del agua condensada.

e Sistemas de refrigeracion mediante circuito cerrado de ultima generacion, con
reposicion de aguas suministradas a partir del agua condensada.

o Todas las purgas de circuitos, si fuera necesario realizarlas, seran recogidas
directamente del circuito y gestionadas a través de gestor autorizado, en
ningun caso se producira vertido de estas aguas.

e Confinamiento de las actividades de pretratamiento en el interior de una nave
cerrada con sistema de recogida de potenciales lixiviados o aguas de baldeo
hacia depdsito y posterior gestion de las mismas en secadero dado su minimo
volumen. Si durante el proceso productivo existieran problemas para la
introduccion de estas aguas en los secaderos, seran gestionadas a través de

gestor autorizado. En ningun caso seran objeto de vertido.
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e Ejecucién de un punto limpio, bajo cubierta y sobre suelo impermeabilizado
para el almacenamiento de residuos generados por el proceso productivo y
operaciones de mantenimiento de las instalaciones, provisto de cubetos de
retencién estancos para el almacenamiento de residuos liquidos.

¢ Disposicion de zona especifica en taller, provista de sistemas de contencién
para el almacenamiento de lubricantes y otros productos que pudieran
utilizarse en el mantenimiento de las instalaciones.

¢ Adecuado mantenimiento de las instalaciones y sistemas de contencién como
medida de seguridad ante potenciales derrames o vertidos en depdsitos de
almacenamiento de productos liquidos.

e Sistema de expedicion de productos y residuos liquidos, si los hubiera,
mediante conexion estanca, garantizando la ausencia de derrames o vertidos
asociados a estas operaciones.

e Adecuado mantenimiento del equipo de tratamiento de aguas pluviales,
segun indicaciones del fabricante, con periddicas retiradas de los residuos
generados.

e Limpieza en seco de las instalaciones siempre que sea posible para evitar
generacion de aguas residuales.

e Control y monitorizacion de todos los procesos de las instalaciones,
garantizando un adecuado funcionamiento de las mismas.

e Instalacion de aparatos sanitarios con bajo consumo de agua (aireadores en
grifos y duchas y doble descarga en sanitarios).

e Cumplimiento de todas las condiciones que se establezcan en las
autorizaciones de vertido (sanitarias y aguas pluviales).

o Limpieza periddica de las soleras para evitar deposicion de polvo o particulas
que puedan ser arrastradas por las aguas de escorrentia.

e Adecuado mantenimiento de la red de recogida de aguas para evitar
obstrucciones.

e Plan de limpieza de las soleras exteriores para evitar arrastres de materiales

a las redes de recogida de aguas.

Medidas previstas para flujos de aguas.

e Implantacion de red separativa de aguas sanitarias para su vertido a colector
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municipal, conforme a separacién de flujos establecida en MTD 19 de la
DECISION DE EJECUCION (UE) 2018/1147 DE LA COMISION de 10 de
agosto de 2018.

¢ Implantacion de red separativa de aguas pluviales, evitando su contaminacién
dentro del proceso, conforme a separacion de flujos establecida en MTD 19y
20 de la DECISION DE EJECUCION (UE) 2018/1147 DE LA COMISION de
10 de agosto de 2018.

¢ Plan de mantenimiento especifico de las instalaciones, especialmente de
depdsitos y conducciones, para garantizar la ausencia de vertidos, derrames

o filtraciones.

Medidas previstas dentro de las soleras de proceso.

e Limpieza periddica de las arquetas y canalizaciones de las diferentes redes
de saneamiento canalizaciones exteriores de aguas pluviales para evitar
obstrucciones.

e Plan de limpieza de las soleras de todas las zonas.

e Plan de mantenimiento del equipo de tratamiento de aguas pluviales.

¢ Adecuado proceso de condensacion de humos que permita obtener aguas

aptas para su utilizacion en el proceso productivo.

11.5. PLAN DE VIGILANCIA AMBIENTAL Y CONTROL DE VERTIDOS

El plan de vigilancia ambiental y control para la prevencion y control de vertidos

contempla las siguientes actuaciones y controles:

1. CONTROL DEL ESTADO DE ALMACENAMIENTOS DE PRODUCTOS QUIMICOS Y
RESIDUOS.

Supervision del estado del punto limpio, asi como de depdsitos fijos y
almacenamientos de productos quimicos, lubricantes y residuos.

Ausencia de productos susceptibles de provocar contaminacion derivada de
OBJETIVO su vertido o derrame fuera del punto limpio o espacio especificamente
disefiado para su almacenamiento.

Inspeccién especifica del depdsitos y cubeto de retencion asociado a los

depositos de almacenamiento de productos liquidos.
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1. CONTROL DEL ESTADO DE ALMACENAMIENTOS DE PRODUCTOS QUIMICOS Y

RESIDUOS.

INDICADOR

MOMENTO

OBSERVACIONES

VALOR UMBRAL

MEDIDAS DE
PREVENCION Y
CORRECCION

RESPONSABLE DE
REALIZACION

DOCUMENTACION
GENERADA

Adecuado estado del acopio / depositos / sistemas de contencion de derrames.

Cualquier anomalia que pueda implicar la generacion de un derrame, vertido.

Diario.

Se verificara que no existan almacenamientos de productos quimicos,
lubricantes y/o residuos en lugares no destinados a tal fin.

Perfecto estado de los almacenamientos, depdsitos y contenedores de cada
producto.

Perfecto estado de los sistemas de contencién.

En caso de detectarse anomalias, se procedera a su inmediata reparacién o
limpieza.

Responsable de mantenimiento.

2. CONTROL DEL MANEJO DE RESIDUOS, PRODUCTOS QUIMICOS Y/O
PRODUCTOS LIiQUIDIOS SUSCEPTIBLES DE PROVOCAR DERRAMES O

VERTIDOS

OBJETIVO

INDICADOR

MOMENTO

OBSERVACIONES

VALOR UMBRAL

MEDIDAS DE
PREVENCION Y
CORRECCION

RESPONSABLE DE
REALIZACION

Verificacion de la ausencia de productos susceptibles de provocar
contaminacion derivada de su vertido o derrame fuera de zonas no

autorizadas.

Acopio de residuos o productos quimicos fuera de los espacios destinados a
tal fin.

Diario.

Control especifico durante las purgas de circuitos cerrados, reposicion de
reactivos o expedicion de productos y residuos.

Ningun producto almacenado o en uso fuera de zonas que cuenten con
adecuada contencion en caso de vertido.

El personal se encontraré convenientemente formado en el manejo de residuos
y productos quimicos, conociendo las zonas de acopio y los procedimientos de
manejo para cada tipologia de residuos o productos quimicos.

Responsable de medio ambiente, responsable de mantenimiento.
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2. CONTROL DEL MANEJO DE RESIDUOS, PRODUCTOS QUIMICOS Y/O
PRODUCTOS LIiQUIDIOS SUSCEPTIBLES DE PROVOCAR DERRAMES O

VERTIDOS

DOCUMENTACION

GENERADA

3. CONTROL DEL ADECUADO MANTENIMIENTO DEL EQUIPOS DE TRATAMIENTO
DE AGUAS PLUVIALES

OBJETIVO

INDICADOR

MOMENTO

OBSERVACIONES

VALOR UMBRAL

MEDIDAS DE
PREVENCION Y
CORRECCION

RESPONSABLE DE
REALIZACION

DOCUMENTACION
GENERADA

Verificacion del adecuado mantenimiento del equipo de tratamiento de aguas
residuales, de tal forma que se garantice su adecuado funcionamiento,
evitando fallos de funcionamiento.

Adecuado estado de equipo de tratamiento de agua pluviales.

Segun indicacién del fabricante.

Correcto funcionamiento y operativa del sistema de tratamiento de aguas
pluviales previo a su evacuacion.

Las indicaciones y operaciones que se definan en el manual de mantenimiento
del equipo.

En caso de detectarse anomalias, se procedera a su inmediata reparacion.

Responsable de mantenimiento.

Fichas de manteamiento de los equipos.

4. CONTROL DE LA CALIDAD DEL VERTIDO.

OBJETIVO

INDICADOR

MOMENTO

OBSERVACIONES

VALOR UMBRAL

Verificacion de la calidad del vertido conforme a los parametros y valores limite
que establezca la autorizacién de vertido.

Parametros y valores limite que establezca cada autorizacion de vertido.

Con la periodicidad que se indique en cada autorizacion de vertido.

Control a establecer en todos los puntos de control que se determinen en la
autorizacion de vertido municipal o de vertido de aguas pluviales.

Los establecidos en cada autorizacion de vertido.
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4. CONTROL DE LA CALIDAD DEL VERTIDO.

MEDIDAS DE
PREVENCION Y
CORRECCION

RESPONSABLE DE
REALIZACION

DOCUMENTACION
GENERADA

En caso de superacion se detendra el vertido, se notificara al ayuntamiento, se
analizaran las causas que origind, se reparara y se reanudara la operacion.

Responsable de planta.

Registro notificaciéon a Ayuntamiento de la Selva del Camp.

Informe de suceso.

Informe de reparacién y reanudacion de la actividad.

Informes de control de vertido (segun periodicidad que se determine en la
autorizacién de vertido) a remitir a Ayuntamiento de la Selva del Camp.
Memoria anual de vertido a remitir a Ayuntamiento de la Selva del Camp, en
caso de ser requerida en la autorizacion.

5. PLAN DE MANTENIMIENTO Y LIMPIEZA DE LAS INSTALACIONES.

OBJETIVO

INDICADOR

MOMENTO

OBSERVACIONES

VALOR UMBRAL

MEDIDAS DE
PREVENCION Y
CORRECCION

RESPONSABLE DE
REALIZACION

DOCUMENTACION
GENERADA

Verificacion del plan de mantenimiento de las instalaciones en lo que respecta
a limpieza de espacios.

Limpieza de las instalaciones para evitar arrastres y/u obstrucciones de las
redes de recogida de aguas.

Semanal.

Ausencia total de suciedad o materiales susceptibles de ser arrastrados por las
aguas.

En caso de deteccion de suciedad, particulas o elementos que puedan
bloquear las redes de saneamiento, se procedera a la limpieza y/o retirada.

Responsable de mantenimiento.

Registros de manteamiento.

6. CONTROL DEL ESTADO DE SOLERAS Y ESPACIOS EXTERIORES.

OBJETIVO

INDICADOR

Verificacion del correcto estado de las soleras exteriores y espacios interiores
de taller, punto limpio y nave de pretratamiento, especialmente los susceptibles
de recibir derrames o vertidos de productos quimicos o lubricantes.
Verificacion de espacios exteriores, especialmente las zonas de circulacion de
vehiculos.

Adecuado estado de soleras, espacios interiores y urbanizacion exterior.
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6. CONTROL DEL ESTADO DE SOLERAS Y ESPACIOS EXTERIORES.

MOMENTO Semanal.

Se verificara el correcto estado de las soleras, canalizaciones, arquetas y
sistemas de recogida de lixiviados en nave de pretratamiento para garantizar
OBSERVACIONES su 6ptimo estado.

Se verificara el estado de viales y red de recogida de aguas pluviales hasta
equipo de tratamiento.

VALOR UMBRAL Perfecto estado de soleras y redes de saneamiento separativas previstas.

MEDIDAS DE
PREVENCION Y
CORRECCION

En caso de detectarse anomalias, se procedera a su inmediata reparacion o
limpieza.

RESPONSABLE DE
REALIZACION

DOCUMENTACION
GENERADA

Responsable de mantenimiento.
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12. RESIDUOS

12.1. IDENTIFICACION DE LOS RESIDUOS GENERADOS

Debido al proceso productivo y al funcionamiento de las instalaciones previstas se
produciran una serie de residuos, tanto peligrosos como no peligrosos, derivados tanto
de los procesos productivos como de los residuos generados en el mantenimiento de
las instalaciones; todos ellos seran entregados a gestor autorizado.

En lo relativo a la gestidn de los residuos generados, se atendera a lo establecido en el
Articulo 8 “Jerarquia de residuos” de la Ley 7/2022, de 8 de abril, de residuos y suelos
contaminados para una economia circular, en la que se indica el siguiente orden en la

prioridad de gestion:

Prevencion,

Preparacion para la reutilizacion,

Reciclado,

Otro tipo de valorizacién, incluida la valorizacién energética y
Eliminacién.

D N NI NI NN

Igualmente, y siempre que sea posible, se atendera a lo establecido en el Art. 9
“Autosuficiencia y proximidad” de la Ley 7/2022, de 8 de abril, para la gestion de los

residuos generados dentro de las instalaciones.

La estimacién de generacion de residuos dentro de las instalaciones es la siguiente:

TRATAMIENTO
QUE SE
CARACT ALMACENAMIENT APLICARA
. FUERA DE LAS

CANTIDA

D
ESTIMAD
A
ANUAL

RESIDUOS PROCESO

(o]

(3) INSTALACIONE
S

(1) )

Big Bag 1 m®de

Envases de
150101 Embalajes 300 kg - capacidad en R1201 / R0304

papel y carton o
punto limpio.

Big Bag 1 m®de

Envases de . capacidad en
] 150102 Embalajes 200 kg - o R1201 / R0309
plastico punto limpio en
punto limpio.
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PROCESO

Separador

CANTIDA

D
ESTIMAD

A
ANUAL

(1)

CARACT ALMACENAMIENT

.RP
2

o
@)

Contenedor bajo

TRATAMIENTO
QUE SE
APLICARA
FUERA DE LAS
INSTALACIONE
S

(4)

contaminados

productos

. 191212 . . 4.000 kg - separadores de 3 | R1201 / D0502
pretratamiento densimétrico )
m? de capacidad
Contenedor bajo
Rechazo de Separador
. 191202 . 4.000 kg - separadores de 3 | R1201 / R0401
pretratamiento férrico
m? de capacidad
Contenedor bajo
Rechazo de Separador
) 191203 ) ) 4.000 kg - separadores de 3 | R1201 / R0401
pretratamiento inductivo .
m? de capacidad
. Contenedor en
. . Servicios o
Pilas alcalinas | 160604 100 kg - punto limpio de R1302
generales
0,01 m?
Sin
almacenamiento.
Reposicion
Mangas e
periddica de
sustituidas de Tratamiento R1302 / D1502
) 150203 Puntual - acuerdo a las
los filtros de de humos . / D0502
recomendaciones
mangas .
del fabricante y al
estado de las
mismas.
Residuos .
o Servicios Contenedor 0,6 m®
asimilables a | 200301 5t - o R1201
generales en punto limpio
urbanos
. o 6 ud. silos 50 m3.
Bioblacc (Char) | 190118 Pirdlisis 6.225,00 t - 5)
Depésito GRG
sobre cubeto de
Mnt contencion de 1 R0901 / R0902
nto
Aceites usados | 130205* o 1m?3 HP6 m? de capacidad / R0903/
maquinaria
en punto limpio en R1302
edificio
instalaciones.
Envases de Mnto. Big Bag 1 méde
plasticos 150110* | (envases de 200 kg HP5 capacidad en R1209 / R1302

punto limpio en

223



Instalacion industrial de produccion de materias primas circulares | G361

Vqlogreene en el término municipal de Selva del Camp (Tarragona)

Solicitud de licencia ambiental

TRATAMIENTO
QUE SE
CARACT ALMACENAMIENT  APLICARA

CANTIDA

D
ESTIMAD

RESIDUOS PROCESO FUERA DE LAS

A (o]
ANUAL (3) INSTALéACIONE

(1) )
edificio

quimicos,

limpieza, etc.) instalaciones.

bidon 0,2 m® de
capacidad en
punto limpio en
Aerosoles 160504* Mnto 10 kg HP5 o R1201
punto limpio en
edificio
instalaciones.

Bidon cilindrico 0,2

Material m? de capacidad
absorbente 150202* Mnto. 300 kg HP5 en punto limpio en | R1209 / R1302
contaminado edificio

instalaciones.

Cajon tipo baterias

Mnto. 0,2 méde
RAEEs 160213* (Equipos 300 kg capacidad en
HP5 R1302 / R0403
(FR4) -41* control / (puntual) punto limpio en
informaticos) edificio

instalaciones.

Mezclas de
grasas y
Quedan retenidos
aceites Mnto.
en el separador
procedentes de (separadores .
» 190810* | 10 m3 HP14 hasta su vaciado | R1302/D0901
la separacion hidrocarburos
por gestor
de )
) autorizado.
agua/sustancia
s aceitosas
Contenedor
Fluorescentes / Mnt homologado tipo
nto.
equipos de | 200121* L 50 kg Ambilamp 0,02 m?3
o (sustitucion HP6 o R1302
iluminacion -31* o (puntual) en punto limpio en
luminarias) .
(FR3) edificio
instalaciones.
Torta de Silo de
. . Filtro de
filtracion del | 190105* 381t HP5 almacenamiento D0503
mangas /
tratamiento de de 15 md.
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CANTIDA TRATAMIENTO
B QUE SE
ESTIMAD CARACT ALMACENAMIENT APLICARA
RESIDUOS PROCESO A .RP (o) FUERA DE LAS
ANUAL 2) (3) INSTALACIONE
S
(1 4)
gases limpieza de
(particulado) gases acidos
Contenedor en Retirada por
Cartuchos de - 5kg o .
) . 080317* Oficinas HP5 punto limpio de suministrados
tinta y toner (puntual)
0,01 md para relleno.
Productos .
o ) Jerrican 0,1 m3 en
quimicos de 160506* | Laboratorio 500 kg HP5 ) R0501 / D0901
. el laboratorio
laboratorio
Tabla 83 Residuos generados en las instalaciones.
Notas:

(1) Las cantidades de produccion son una estimacioén, en ningun caso podran considerarse
como fijas, pues dependeran de las operaciones de mantenimiento programadas y de
las incidencias de proceso que puedan surgir. Las cifras reales quedaran plasmadas en
las memorias anuales derivadas de la licencia ambiental.

(2) Caracteristicas de peligrosidad del residuo conforme a lo establecido en el Anexo | de la
Ley 7/2022, de residuos y suelos contaminados para una economia circular.

(3) Los almacenamientos previstos podran ser sustituidos por otros de diferente capacidad
en funcién de las necesidades reales de produccion de residuos y de almacenamiento.

(4) Operacién (conforme a los Anexos Il y Il de la Ley 7/2022, de residuos y suelos
contaminados para una economia circular) que realizaré el gestor final al que se le
entregaran los residuos (se cumplira con lo establecido en la Seccion 42 de la Ley 7/2022
asi como en el Real Decreto 553/2020, de traslado de residuos en el interior del territorio
del Estado).
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(5) En lo que respecta al bioblacc generado en el proceso, y en base a las pruebas
realizadas en las instalaciones de GreenE con los mismos materiales a introducir en el
proceso previsto, se tratara como un producto para su posterior comercializacion
(disposicién de acuerdos de compra y solicitud de inscripcion en el Reach) y por lo tanto
debera de ser enfriado, transportado y almacenado para su recogida tal y como se ha
definido con anterioridad. No obstante, al inicio de la actividad, el bioblacc sera objeto de
caracterizacion basica para determinar su composicion exacta y peligrosidad,
proponiendo las pruebas de cumplimiento que se deriven de la misma, para garantizar
la composicion del mismo y en caso de que no llegara a comercializarse, su adecuada
gestion a través de gestor autorizado, bien peligroso o no peligroso en funcién de los

resultados de la caracterizaciéon analiticas.

En el Anexo V se adjunta declaracion responsable del promotor sobre la correcta gestion

de los residuos generados en el desarrollo de la actividad.

En lo que respecta a la generacion de residuos de construccion y demolicion producidos
por las obras de ejecucion de las instalaciones para la implantacién de la actividad,
seran cuantificados en el estudio de gestion de residuos de construccion y demolicién
que formara parte del proyecto constructivo. En todo caso la gestion de los residuos
generados en la fase de obras se realizara conforme al Real Decreto 105/2008, de 1 de
febrero, por el que se regula la produccion y gestion de los residuos de construccion y

demolicion.

12.2. ALMACENAMIENTO DE LOS RESIDUOS

Se dispondra de un espacio especifico, cubierto, impermeabilizado, de 65 m? de
superficie, destinado a los diferentes contenedores de almacenamiento de cada
tipologia de residuos generados (salvo los residuos que son almacenados de forma
especifica en silos). Se dispondra de acopios especificos para cada tipologia de residuo,
definidos en la tabla anterior, correctamente identificados, para evitar mezclas de

residuos, tal y como se describe posteriormente.

No se usaran depdsitos empotrados para el almacenamiento de residuos peligrosos,
pero en el caso de que en un futuro fueran a existir, dispondran de un sistema de

deteccién y contencion de fugas (cubeto estanco o doble pared con deteccion de fugas).
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En el lugar de almacenamiento la cubierta superior evitara que el agua de lluvia pueda
provocar incremento de volumen o arrastre de contaminantes y se protegera a los
residuos peligrosos de los efectos de la radiacion solar, evitando almacenarlos en zonas
de incidencia. La solera es impermeable y resistente a las propiedades fisico-quimicas
de los residuos almacenados. No existira en estas secciones conexién alguna con la red
de saneamiento, la de efluentes residuales o la de las aguas pluviales de la instalacion,

para evitar contaminacion por eventuales vertidos accidentales.

Siempre se asegurara de algun sistema de ventilacion para garantizar la renovacion del

aire de su interior.

Los residuos peligrosos siempre estaran en nave evitando que, en caso de haber algun

residuo peligroso pulverulento, pueda dispersarse por la accion del viento.

Los envases o recipientes que contengan los residuos y sus cierres seran solidos y
resistentes, sin fugas, construidos de materiales no susceptibles de ser atacados por su
contenido ni de formar con éste combinaciones peligrosas. A su vez, estaran
etiquetados de forma clara, legible e indeleble. En la etiqueta debera figurar el cédigo
de identificacion del residuo que contiene, nombre, fecha de envasado y la naturaleza
de los riesgos que presentan los residuos con los pictogramas de explosivo,
comburente, inflamable, toxico, nocivo, irritante..., segun corresponda. El tiempo de su

almacenamiento nunca excedera de los seis meses.

Para el control de los derrames todas las zonas destinadas al almacenamiento en
superficie, y especialmente en el caso de residuos liquidos, dispondran de algun sistema
de recogida o contencion de fugas. La capacidad minima de estos sistemas de
contencién de derrames sera equivalente al 10% del volumen total almacenado, y si el
mayor de los depdsitos existentes supera este porcentaje, la capacidad minima del
sistema sera la del mayor de los depésitos. Deberan ser impermeables y resistentes a

las propiedades fisico-quimicas de los residuos almacenados.

Los sistemas de contencion de derrames podran basarse en la existencia de un cubeto

fijo, un cubeto movil, arqueta o rejilla estanca.

En este caso se han preseleccionados las soluciones:
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- Cubeto movil.

- Rejilla perimetral estanca.

Cubeto movil. Cubas de retencion trasladables, de material compatible con los

productos a contener y que no requieren obra civil para su instalacion.

Imagen 46 Detalle cubeto movil.

Rejilla perimetral estanca. La pendiente del suelo impermeable debe dirigir los derrames

accidentales hacia una rejilla perimetral estanca.

En ningun caso se mezclaran residuos peligrosos con residuos no peligrosos en el
mismo contenedor, asi mismo, se evitaran las mezclas de residuos que aumenten su

peligrosidad o dificulten su correcta gestion.

Los almacenes se mantendran en condiciones adecuadas de seguridad y limpieza. Se
mantendra dentro de lo mejor posible un cierto orden en la colocacién y agrupacion de
los contenedores por tipos de residuos, y de forma que se visualicen faciimente las

etiquetas de identificacion.

En relacion con el almacenamiento de aceites usados, se cumpliran las obligaciones
establecidas en el articulo 5 del Real decreto 679/2006, de 2 de junio, por el que se

regula la gestion de los aceites industriales usados.
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Como medida de seguridad adicional, se dispondra de absorbentes para la recogida de
cualquier derrame o vertido que pueda generarse. Estos absorbentes, una vez utilizados

en la contencion, tendran la condicién de residuos peligroso.

12.3. MEDIDAS PREVISTAS PARA MINIMIZACION DE RESIDUOS

Medidas genéricas en materia de gestion de residuos

o Disposicién de un espacio destinado a punto limpio, dotado de medidas de
seguridad, para el almacenamiento de los residuos generados (salvo los que
se localizan directamente en silo especifico). Este espacio se localiza en zona
independiente en techado auxiliar, cubierta, impermeabilizada y provista de
contenedores para el almacenamiento de las diferentes fracciones de
residuos peligrosos generados. Disposicion de cubeto de retencion en el
conjunto del punto limpio para la contencion de cualquier derrame generado
en el mismo y de material absorbente para la recogida de cualquier potencial
derrame.

o Ejecuciéon del proceso de descarga, homogeneizacién y pretratamiento de
residuos en el interior de nave cerrada.

e Adecuado almacenamiento y conservacion de los productos auxiliares
(reactivos, lubricantes, etc,) para evitar el deterioro de los mismos y que
pueda dar lugar a generacion de residuos peligrosos.

e Se priorizara el aprovisionamiento de materias auxiliares (reactivos,
lubricantes, etc,) mediante sistema de retorno de envases / reutilizacién de
envases, especialmente en envases de productos quimicos y en cualquier
otro producto que ofrezca esa posibilidad para la minimizacion de la
generacion de envases.

o Realizacién de comparativas mensuales sobre generacion de residuos
generados en las instalaciones para determinar la evolucién de los ratios de
generacion por unidad de produccion de materias circulares (agnoil y
bioblacc) generado a lo largo del periodo de estudio.

o [Establecimiento de procesos de segregacion de todas las tipologias de
residuos generados y almacenamiento en el tanques estancos o punto limpio
en acopios especificos, de capacidad suficiente, provistos de las medidas de

contencion necesarias y correctamente identificados, para evitar mezclas de
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residuos.

e Plan de limpieza diaria de las instalaciones en contacto con residuos y
superficies donde se desarrolla la actividad.

e Correcta gestion de todos los residuos generados en el proceso.

o Establecimiento de contratos con empresas gestoras autorizadas para cada
uno de los residuos producidos en las instalaciones, segun lo establecido en
el Real Decreto 553/2020, de 2 de junio, por el que se regula el traslado de
residuos en el interior del territorio del Estado.

o Eleccidon de gestor o valorizador que destine el residuo a operaciones de
valorizacion frente a operaciones de eliminacion (Art. 8 de la Ley 7/2022),
atendiendo igualmente al principio de proximidad (Art. 9 de la Ley 7/2022)
siempre que sea posible.

e Elaboracién de un archivo cronoldgico a disposicion de la administracion, asi
como las correspondientes memorias anuales de gestion de los residuos, que
seran remitidas anualmente al 6rgano ambiental, como garante de una
correcta gestién de los residuos generados, tanto en la propia actividad, como
en el mantenimiento de las instalaciones.

e En todo caso, deberan cumplirse en todo momento los requisitos sobre
residuos establecidos en la normativa aplicable a las actividades (una vez
inscrito en el registro de productores de residuos y disponiendo de NIMA), asi
como en las disposiciones e instrucciones dictadas por las Administraciones

del Estado y Catalufia en materia de residuos.

Medidas especificas para la gestién de residuos peligrosos

e Almacenamiento de residuos peligrosos, segun su tipologia, en el punto
limpio, lugar cubierto, impermeabilizado y dotado de contenedores estancos
para cada tipo de residuo peligroso, asi como de sistemas de contencion de
derrames, de capacidad suficiente para la contencion del volumen
almacenado, en caso de almacenamientos liquidos.

e Prevision de almacenamiento especifico para el particulado, en tanque
estanco con conexién directa para expedicidén del residuo a cisterna de
transporte.

e Correcto almacenamiento de productos con potencial riesgo de
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contaminacion para evitar vertidos, roturas, derrames, etc. que incrementaria
la produccion de residuos peligrosos. Disposicion de espacio especifico en
edificio de instalaciones para el almacenamiento de stock de productos
auxiliares dotado de cubeto de retencion para contencion de derrames de
capacidad suficiente para contener todo el volumen almacenado.

Establecimiento de un procedimiento de gestidon de los residuos peligrosos
obligatorio para todos los procesos y para todos los trabajadores de las

instalaciones:

Segregacion en origen:

El personal de la empresa que genera alguna tipologia de residuo
peligroso es responsable de proceder a su depdsito en el punto
limpio de las instalaciones segun tipologia y naturaleza de cada

residuo.

Envasado y etiquetado:

Los residuos peligrosos en ningin momento son mezclados o
diluidos entre si ni con otros que no sean peligrosos. Los
contenedores donde se depositan los residuos peligrosos son
adecuados para evitar situaciones de emergencia.
El envasado y almacenamiento de estos residuos se realiza de
forma que se evite la generacion de calor, explosiones, igniciones,
reacciones que conlleven la formacion de sustancias peligrosas o
cualquier efecto que aumente la peligrosidad o dificulte la gestion
de los residuos.
Las etiquetas identificativas utilizadas por la empresa se
corresponden con lo definido en la legislacion vigente y contendra,
al menos, la informacién siguiente:

v" Nombre del residuo.
Cddigo LER.
Nombre y direccion de la Empresa.
N° Contrato tratamiento.

Pictograma indicativo.

NN

Fecha de envasado.
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Registro:

Los residuos peligrosos gestionados se recogen e identifican en
el Archivo cronologico, el cual contendra, al menos la siguiente
informacion:
v" Proceso generador de los residuos.
v' Cantidad, naturaleza y cédigo de identificacion de
los residuos.
v" Fecha de gestion.
v" Fecha y descripcion de los pretratamientos,
realizado en su caso.
v" Fecha de inicio y finalizacién del almacenamiento
temporal, en su caso.

v N° de contrato de tratamiento.

<\

Tipo de transporte y destino de los mismos.

v Frecuencia de recogida.

o Almacenamiento temporal

Los contenedores de residuos peligrosos se encontraran
correctamente identificados segun la legislacion vigente, y seran
recogidos por gestores autorizados antes de seis meses de
almacenamiento.

El almacenamiento de los mismos se llevara a cabo en una zona
cubierta y dotada de cubetos de retencién y medidas de seguridad

para evitar contaminacion de suelos y/o aguas (punto limpio).

Entrega a Gestor Autorizado

La empresa dispondra, previo a la comunicacion de inicio de
actividad, de contratos de tratamiento con gestores de residuos
peligrosos autorizados. Se dara cumplimiento a lo establecido en
el Real Decreto 553/2020, de 2 de junio, por el que se regula el
traslado de residuos en el interior del territorio del Estado, asi
como en la Ley 7/2022, de 8 de abril, de residuos y suelos

contaminados para una economia circular.
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o Documentacion para la gestion
Se entrega el residuo junto con el documento de identificacion (DI)
del residuo, habiendo realizado previamente la notificacion de

traslado (NT), si corresponde.

o Documentacién de la empresa
La empresa realiza la actualizacién periédica del archivo
cronolégico y conserva durante al menos 3 anos los DI y NT junto

con el contrato de tratamiento.

12.4. PLAN DE VIGILANCIA AMBIENTAL Y CONTROL DE RESIDUOS

El plan de vigilancia ambiental y control sobre la generacion de residuos contempla las

siguientes actuaciones y controles:

1. CONTROL DE GENERACION Y GESTION DE RESIDUOS.

Mantenimiento de registro de salidas, con anotaciones sobre tipologia y
destino de los mismos.

OBJETIVO Establecimiento de indices de evoluciéon temporal en la generacién de
residuos dentro de las instalaciones por unidad de produccion de agnoil
(aceites) y bioblacc (Char).

INDICADOR Evolucion de la generacion de residuos dentro de las instalaciones.

MOMENTO Anual.

Analisis de la cantidad de residuos generada.

Posibilidad de estudio de los gestores para el cumplimiento del principio
de jerarquia en cuanto a eleccion del gestor que cuente con tratamiento
destinado a valorizacion frente a eliminacion.

Caracterizacién analitica basica para el bioblacc (Char) generado y
pruebas de cumplimiento asociadas derivadas de dicha caracterizacion,
garantizando la naturaleza del material y la posibilidad de
comercializacion como producto de proceso.

Existencia del registro / archivo cronolégico.

OBSERVACIONES

VALOR UMBRAL Caracterizacién y pruebas de cumplimiento determinadas para el bioblacc
(Char).
MEDIDAS DE
PREVENCION Y Mantenimiento actualizado del registro / archivo cronoldgico.

CORRECCION

RESPONSABLE DE

" Responsable de medio ambiente.
REALIZACION
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1. CONTROL DE GENERACION Y GESTION DE RESIDUOS.

Archivo cronoldgico de la gestion de residuos.
DOCUMENTACION Comparativas de la evolucion de generacién de residuos.

GENERADA Caracterizacion basica del bioblacc (Char) y pruebas de cumplimiento
asociadas.

2. CONTRATOS CON GESTORES DE RESIDUOS.

Renovacion de los contratos de tratamiento con las empresas gestoras.
Primara en la eleccion del gestor aquellos que destinen los residuos a
actividades de valorizacion frente a los que los destinen a actividades de
eliminacion.

OBJETIVO

INDICADOR Vigencia del contrato de tratamiento de residuos.

MOMENTO Al finalizar el contrato.

Analisis de la cantidad de residuos generada.

Analisis de los diferentes gestores autorizados para la eleccion del gestor
que cuente con tratamiento destinado a valorizacion frente a eliminacion
OBSERVACIONES (el cumplimiento del principio de jerarquia).

Verificacion de que el gestor se encuentra autorizado para la operaciéon
de tratamiento de residuo especifica para cada tipologia de residuos.
Igualmente, con los transportistas que realicen la retirada.

VALOR UMBRAL Vigencia del contrato.

MEDIDAS DE
PREVENCION Y -
CORRECCION

RESPONSABLE DE
REALIZACION

DOCUMENTACION
GENERADA

Responsable de medio ambiente.

Contrato de tratamiento actualizado.

3. CORRECTO ALMACENAMIENTO DE PRODUCTOS Y RESIDUOS.

Verificacion del correcto almacenamiento de todos los productos y
residuos para evitar la generacion por episodios de roturas de depdsitos,
derrames, mala conservacion etc.

OBJETIVO Inspeccion del estado de las camaras del separador de hidrocarburos
para determinar su estado y necesidad de gestion.

Sistema de control de llenado de los depdsitos.

Inspeccion de los cubetos de retencion de las instalaciones.

Incorrecto estado de las zonas de almacenamiento de residuos.
Avisos de llenado de la capacidad util de almacenamiento.

INDICADOR
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3. CORRECTO ALMACENAMIENTO DE PRODUCTOS Y RESIDUOS.

MOMENTO Diario.

Un incorrecto almacenamiento puede dar lugar a nuevas generaciones
de residuos derivadas de vertidos, derrames, etc., sobre los que seran
necesario aplicar absorbentes para su recogida, a parte del potencial
OBSERVACIONES riesgo de contaminacién que se puede provocar.

Todos los almacenamientos contaran con una planificacion y prevision
periédica de retirada, la cual podra adelantarse en funcién de las
necesidades reales de proceso.

Cualquier residuo o producto mal almacenado.

VALOR UMBRAL Cualquier alteraciéon en el almacenamiento o sistemas de retencién del
acopio.

Formacion y concienciacion del personal.

Disposicion de medios y elementos que permitan un adecuado
almacenamiento de residuos y productos auxiliares.

Plan de mantenimiento de las instalaciones.

MEDIDAS DE
PREVENCION Y
CORRECCION

RESPONSABLE DE
REALIZACION

DOCUMENTACION
GENERADA

Responsable de planta.

Fichas de mantenimiento.

12.5. APLICACION DEL PRINCIPIO DE JERARQUIA EN LA GESTION DE
RESIDUOS

La legislacién de referencia en el presente apartado es la Ley 7/2022, de 8 de abril, de

residuos y suelos contaminados para una economia circular.
El Articulo 8 “Jerarquia de residuos” establece:

1. Las administraciones competentes, en el desarrollo de las politicas y de la
legislacion en materia de prevencion y gestion de residuos, aplicarén para
consequir el mejor resultado ambiental global, la jerarquia de residuos por el
siguiente orden de prioridad:

a) Prevencién,

b) Preparacién para la reutilizacion,

¢) Reciclado,

d) Otro tipo de valorizacién, incluida la valorizacién energética, y
e) Eliminacion.
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2. No obstante, si para conseguir el mejor resultado medioambiental global en
determinados flujos de residuos fuera necesario apartarse de dicha jerarquia,
se podra adoptar un orden distinto de prioridades previa justificacién por un
enfoque de ciclo de vida sobre los impactos de la generacién y gestion de esos
residuos, teniendo en cuenta los principios generales de precauciéon y
sostenibilidad en el ambito de la proteccion medioambiental, la viabilidad técnica
y economica, la proteccion de los recursos, asi como el conjunto de impactos
medioambientales sobre la salud humana, econémicos y sociales, de acuerdo

con los articulos 1y 7.

Esta misma Ley recoge en su Articulo 2 la definicion de cada una de las operaciones

recogidas en la jerarquia de residuos:

z) «Prevencionx: conjunto de medidas adoptadas en la fase de concepcion y disefio, de
produccidn, de distribucién y de consumo de una sustancia, material o producto, para

reducir:

1. La cantidad de residuo, incluso mediante la reutilizacion de los

productos o el alargamiento de la vida util de los productos.

2. Losimpactos adversos sobre el medio ambiente y la salud humana de
los residuos generados, incluyendo el ahorro en el uso de materiales

o energia.
3. El contenido de sustancias nocivas en materiales y productos.

y) «Preparacién para la reutilizacion»: la operacién de valorizacién consistente en la
comprobacién, limpieza o reparacion, mediante la cual productos o componentes de
productos que se hayan convertido en residuos se preparan para que puedan
reutilizarse sin ninguna otra transformacién previa y dejen de ser considerados

residuos si cumplen las normas de producto aplicables de tipo técnico y de consumo.

af) «Reciclado»: toda operacién de valorizaciébn mediante la cual los materiales de
residuos son transformados de nuevo en productos, materiales o sustancias, tanto si
es con la finalidad original como con cualquier otra finalidad. Incluye la transformacion
del material orgénico, pero no la valorizacion energética ni la transformacién en

materiales que se vayan a usar como combustibles o para operaciones de relleno.

bb) «Valorizaciony»: cualquier operacion cuyo resultado principal sea que el residuo sirva
a una finalidad util al sustituir a otros materiales, que de otro modo se habrian utilizado

para cumplir una funcién particular o que el residuo sea preparado para cumplir esa
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funcién en la instalacién o en la economia en general. En el anexo I, se recoge una

lista no exhaustiva de operaciones de valorizacion.

) «Eliminacién»: cualquier operacién que no sea la valorizacién, incluso cuando la

operacion tenga como consecuencia secundaria el aprovechamiento de sustancias o

materiales, siempre que estos no superen el 50 % en peso del residuo tratado, o el

aprovechamiento de energia. En el anexo Ill se recoge una lista no exhaustiva de

operaciones de eliminacion.

Por lo tanto, y en base a la legislacién de referencia, dentro de las instalaciones debera

aplicarse la jerarquia de residuos establecida en la Ley 7/2022, de 8 de abril, de residuos

y suelos contaminados para una economia circular.

12.5.1. PREVENCION EN LA GENERACION

El mecanismo de mayor eficacia dentro de la jerarquia de residuos es una POLITICA
DE PREVENCION DE GENERACION DE RESIDUOS en todos los niveles y procesos

productivos desarrollados dentro de las instalaciones.

Dentro de las instalaciones se contemplan una serie de medidas encaminadas a la

prevencion de la generacién de residuos, como principal mecanismo para la reduccion

en la generacién de los mimos. Las medidas contempladas dentro de esta politica de

reduccion son las siguientes:

MEDIDA DE PREVENCION N° 1 - Adecuacién del punto limpio para almacenamiento de

residuos

Descripcion de la medida

Adecuado estado de los sistemas de almacenamiento de residuos
generados en las instalaciones (punto limpio, depdsitos y equipos de
almacenamiento).

Disposicion de espacio cubierto e impermeabilizado parta el correcto
almacenamiento de los residuos generados.

Tanques de almacenamiento especificos anexos a puntos de
produccion para determinados residuos.

Inspeccién del control documental para la verificaciéon de las

correctas gestiones.

Proceso afectado

Almacenamientos de residuos generados.
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MEDIDA DE PREVENCION N° 1 - Adecuacién del punto limpio para almacenamiento de

residuos

Eficacia

Alta — se elimina el riesgo de contaminaciéon cruzada entre
almacenamientos y la generacion de vertidos o lixiviados por acopios

incorrectos o en mal estado.

Medidas de control

Inspecciones del estado de los mismos para verificar el correcto
estado de los almacenamientos de residuos, evitando contaminacion

cruzada, vertidos, lixiviados, etc.

MEDIDA DE PREVENCION N° 2 - Adecuacién del almacenamiento de productos quimicos y

auxiliares

Descripcion de la medida

Aprovisionamiento de productos auxiliares, siempre que sea posible
a granel, y en caso contrario, en envases de gran capacidad,
acordes a los consumos, para minimizar la generacion de residuos

a partir de envases de productos.

Proceso afectado

Almacenamientos de productos auxiliares.
Stock de almacén minimo.

Eficacia

Alta — se elimina el riesgo de deterioro de productos almacenados

dentro de las instalaciones.

Medidas de control

Inspecciones del estado de los almacenamientos y de las cantidades

almacenadas.

MEDIDA DE PREVENCION N° 3 - Minimizacion en la generacién de envases

Descripcion de la medida

Aprovisionamiento de productos, siempre que sea posible, en
envases de gran capacidad, acordes a los consumos, para minimizar
la generacion de residuos a partir de envases de productos.
Minimizacién del consumo de productos de plastico de un solo uso
definidos en el Anexo IV de la Ley 7/2022, de 8 de abril.

Proceso afectado

Aprovisionamiento.

Eficacia

Media — minimizacién en la produccion de residuos de envases.

Medidas de control

Cuantificacion de la generacion de residuos a partir de envases.
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MEDIDA DE PREVENCION N° 4 - Aprovisionamiento mediante sistema de retorno de

envases

Se priorizara el aprovisionamiento de productos con sistema de
retorno de envases, siempre que sea posible, de tal forma que cada
Descripcion de la medida | vez que el proveedor sirve materias al proceso, retira los
contenedores / depdsitos vacios de este mismo producto para su

posterior reutilizacion.

Proceso afectado Aprovisionamiento.
Eficacia Media — minimizacién en la produccion de residuos de envases.
Medidas de control Cuantificacion de la generacion de residuos a partir de envases.

MEDIDA DE PREVENCION N° 5 - Formacién de personal

Formacién y concienciacion del personal en materia de manejo de
Descripcion de la medida | productos, residuos y procesos dentro de las instalaciones con el fin

de minimizar la generacion de residuos.

Proceso afectado Global de la planta / empleados.

Alta — una adecuada concienciacién de los trabajadores contribuye
Eficaci al fomento de las buenas practicas en materia de minimizacion de

icacia
generacion de residuos, asi como adecuado tratamiento de los

mismos.

. Formacion periédica comprendida dentro de la formacién continua
Medidas de control
de empresa.

Tabla 84 Medidas destinadas a la prevencion en la generacion de residuos

Por lo tanto, y tras las medidas expuestas, asi como la adopcion de las MDT
establecidas en el posterior apartado del presente documento, aplicadas en las
instalaciones, queda patente el compromiso de cumplimiento del primer eslabén de
PREVENCION EN LA GENERACION DE RESIDUOS de la JERARQUIA DE
RESIDUOS establecida en el Articulo 8 de la Ley 7/2022, de 8 de abril, de residuos y

suelos contaminados para una economia circular.
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12.5.2. PREPARACION PARA LA REUTILIZACION

Dentro de las instalaciones, y dado el proceso productivo previsto, no se realiza

preparacion para la reutilizacion de residuos.

12.5.3. RECICLADO

No se realiza ningun tipo de reciclado de residuos generados dentro de las instalaciones.
12.5.4. OTROS TIPOS DE VALORIZACION

Los lixiviados y aguas de baldeo generados en la nave de pretratamiento, en minima

cantidad y nula peligrosidad, seran introducidos en el secadero para su gestion.

Las aguas obtenidas en el proceso de condensacion del gas reformado son introducidas
en el proceso productivo para las reposiciones de torre de refrigeracion adiabatica y

circuitos cerrados de refrigeracion.

El gas permanente no condensable sera destinado a combustién para la generacion de
energia térmica (proceso autotérmico) y generacion de energia eléctrica para
autoconsumo dentro de las instalaciones, reduciendo significativamente el aporte

eléctrico exterior.

Por otro lado, el propio proceso productivo dentro de las instalaciones supone la
valorizacién material de residuos para la obtencion de materias primas circulares que

sustituiran a hidrocarburos de origen f6sil en la industrial de productos sintéticos.
12.5.5. ELIMINACION DE RESIDUOS

Todos los residuos generados en las instalaciones, siempre que sea técnicamente
viable y exista gestor, seran destinados a gestor que cuente con procesos de

valorizacion.
12.5.6. GRADO DE IMPLANTACION DEL PRINCIPIO DE JERARQUIA

A lo largo del presente apartado se ha detallado la gestién de los residuos generados

en las instalaciones de produccién de materias primas circulares, para posteriormente
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pasar a describir y justificar las medidas incluidas en la politica de gestion de residuos

adoptada para las instalaciones.

Una vez detallada las medidas adoptadas y los procedimientos establecidos en las
instalaciones, queda plenamente justificado la aplicacién de la jerarquia de residuos
dentro de las mismas, cumpliendo plenamente con lo establecido en el Articulo 4.1.b)
del Real Decreto Legislativo 1/2016, de 16 de diciembre, por el que se aprueba el texto

refundido de la Ley de prevencién y control integrados de la contaminacion:

“Se fomente la prevencion en la generacién de los residuos o, en su caso, que éstos
se gestionen con el orden de prioridad que dispone la jerarquia establecida en
el articulo 8 de la Ley 22/2011, de 28 de julio, de residuos y suelos contaminados,
a saber: prevencion, preparacion para la reutilizacion, reciclado y otros tipos de
valorizacién, incluida la valorizacién energética. En el supuesto de que tampoco
fuera factible la aplicacion de dichos procedimientos, por razones técnicas o
econodmicas, los residuos se eliminaran de forma que se evite o reduzca al maximo

su repercusion en el medio ambiente”.

Igualmente, todas las medidas contempladas en el presente apartado justifican el
cumplimiento de las MTD, reduciendo la cantidad de residuos destinados a ser
eliminados, maximizando la reutilizacion de envases y las medidas de prevencion de
residuos como parte del plan de gestién de residuos establecido en las instalaciones

previstas.
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13. PLAN DE VIGILANCIA AMBIENTAL EN OBRA ‘

13.1. DESCRIPCION DE LAS ACCIONES SUSCEPTIBLES DE PRODUCIR
IMPACTO SOBRE EL MEDIO AMBIENTE EN LA FASE OBRAS DE LAS
INSTALACIONES

13.1.1. MOVIMIENTO DE TIERRAS

Los volumenes de excavacion probablemente seran superiores a los de relleno debido
a que una parte de la parcela se encuentra por encima de lo que designaremos cota
+0.00 (cota del vial actual en la parcela), por lo que finalmente acabara siendo necesario
rellenar una zona con un talud importante en la zona sureste y también extraer de la
propia obra material excavado en la zona noroeste, con su consiguiente impacto
medioambiental. Se debera minimizar la salida de material de excavacion con el fin de

producir un menor impacto medioambiental.

En caso de tener excedentes de excavacion, se controlara el destino de los mismos,
disponiendo de la carta de aceptacion de un relleno autorizado o bien de otra obra

cercana correctamente autorizada y deficitaria en su balance de tierras.

13.1.2. INTERCEPTACION Y REPOSICION DE SERVICIOS QUE PUEDEN VERSE
AFECTADOS Y LOCALIZACION DE INSTALACIONES AUXILIARES DE
OBRA Y ACOPIOS TEMPORALES

No se prevé que se vean afectados los viales o servicios publicos en el ambito del
Poligono Industrial Xalamec. En cualquier caso, se velara porque estas afecciones no
se produzcan. En caso de afectacion puntual a algun servicio, se supervisara que la
sefalizacion de obra es la adecuada y no esta generando problemas en los viales o

caminos publicos y se dara informacion a los vecinos.

Al estar situada la parcela en la zona alta del poligono no se prevén aceptaciones al

resto de las parcelas, salvo los caminos que tienen su origen en la rotonda actual.
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13.1.3. TRAFICO DURANTE LAS OBRAS

La direccion de obra valorara la conveniencia de implementar en salida de obra a via
publica, la utilizacion de rodillos de limpieza de carreteras, y sistemas lava-ruedas, a fin
de que cuando los vehiculos salgan a la via publica lo hagan limpios, conservando el

buen estado de las carreteras.

13.1.4. PRODUCCION DE RESIDUOS EN FASE DE OBRAS DE CONSTRUCCION Y
ACONDICIONAMIENTO DE INSTALACIONES

Ha de garantizarse el cumplimiento del Real Decreto 112/2012, de 26 de junio, por el
que se regula la produccién y gestion de los residuos de construccion y demolicion
(RCD), para lo cual antes del inicio de las obras se debe comprobar Unicamente que se
ha redactado un Plan de Gestién de Residuos de Construccién y Demolicion de acuerdo

al citado decreto y que se pone en marcha.

Se tratara de valorizar los restos de desbroce de matorral bajo de la parcela, mediante

su triturado e incorporacion a la tierra vegetal como enmienda.
13.1.5. DURACION PREVISTA DE LAS OBRAS

Se estima una duracién aproximada de 10 meses.

13.2. MEDIDAS PARA EVITAR DETERIOROS DEL MEDIO AMBIENTE EN
FASE DE ACONDICIONAMIENTO DE INSTALACIONES

13.2.1. RECOMENDACIONES Y CONTROL DE LA ADECUACION DEL PLAN DE
OBRA A LOS OBJETIVOS AMBIENTALES

Cumplimiento del plan de obra. Cumplimiento de los plazos y pautas temporales mas

adecuado para la ejecucion del Proyecto de Revegetacion.

Controles visuales y operacionales quincenales, de la sincronizacion de las diferentes
unidades de obra, de la correcta ubicacién de los acopios de tierras, tierras vegetales
temporales, de las instalaciones de obra, de materiales, de aceites, de combustibles y

la red de caminos de obra:
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- Reforestacion perimetral con olivos

- Control de que el inicio de las labores de revegetacion se realiza lo antes posible,

segun se van generando las nuevas superficies.

- Supervisién de que todas las siembras y plantaciones se efectian en la época
adecuada, evitando meses de invierno con riesgo de heladas, y los meses de mas altas

temperaturas en verano.
13.2.2. CONTROL DEL REPLANTEO

Necesidad de realizar el replanteo de las obras por parte del técnico ambiental
cualificado. El objeto de ello es la no afeccion a elementos de interés naturalistico o
patrimonial injustificadamente. Tras analizar el entorno, no se destaca la presencia de
elementos naturalisticos de interés en el mismo. Con relacion a la vegetacion existente,

se constata la ausencia de elementos vegetales de interés.

Fruto de la visita a la parcela se destaca la presencia de matorral bajo. Se propone que
sean arrancadas mecanicamente y se entierren en el relleno siempre y cuando sea

geotécnicamente admisible.

Imagen 47 Detalle matorral bajo.

Se delimitaran las zonas que vayan a ser afectadas por las obras a fin de evitar

afecciones innecesarias a terrenos circundantes. De manera periédica se comprobara
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que la delimitacion se encuentra en buen estado y cumple su funciéon. Fuera de los
limites estrictamente necesarios, se debera evitar cualquier ocupacion o afeccion ya sea

permanente o temporal.

Se sefalizaran las areas exteriores de las zonas de movimiento de tierra, y de las
instalaciones auxiliares de las obras con objeto de que la maquinaria pesada circule y
trabaje dentro de los limites de las obras, y cause las minimas afecciones a los vecinos

y viandantes.
13.2.3. SEGUIMIENTO AMBIENTAL

El objetivo del control propuesto es que las medidas preventivas, reductoras y
correctoras definidas en el presente Documento Ambiental Estratégico se apliquen de

manera efectiva.

Las variables ambientales objeto de seguimiento son: suelos, calidad de las aguas de

escorrentia, residuos, contaminacién atmosférica y acustica, patrimonio y limpieza final
13.2.4. CUIDADO EN EL SEGUIMIENTO DE LAS OBRAS

Control de la realizacién de las obras con el mayor cuidado posible, en lo que a buenas
practicas ambientales se refiere. Se observara que se mantienen limpias las zonas de
actuacion, que se utilizan los puntos adecuados para acopar materiales, nunca fuera de
las areas habilitadas para ello. Se comprobara que no se aparca maquinaria fuera de
las zonas previstas y que no se transita fuera de las zonas de obra. Se observara que
no se realiza mantenimiento de maquinaria, ni repostaje de combustible fuera de las
zonas habilitadas para ello. Se garantizara el correcto almacenamiento de los residuos

peligrosos en condiciones de seguridad.

Se tomaran las medidas oportunas en cada caso. Limpieza, descontaminacion o

restauracién de las zonas que se hayan visto afectadas, segun los casos.
13.2.5. GESTION DE RESIDUOS

Control del correcto acopio y gestion de los residuos y del cumplimiento de la legislacion

vigente.
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Control de los registros de recogida y gestion de los diferentes residuos, con remision

de documentacion acreditativa de retirada y gestion.

Control del correcto acopio y gestion de los residuos y del cumplimiento de la legislacion

vigente.

Control de los registros de recogida y gestién de los diferentes residuos, con remision

de documentacion acreditativa de retirada y gestion.
13.2.6. MEDIDAS ESPECIFICAS PARA CALIDAD DEL AIRE

Presencia de polvo en el aire que se controlara visualmente. Con el fin de minimizar
esta afeccion se propone regar las superficies de rodadura de la maquinaria y vehiculos
de obra. En caso de que esta medida no resulte suficiente se podra proceder a laretirada

del lecho de polvo que se acumule en los ribazos de los caminos de obra.
13.2.7. MEDIDAS ESPECIFICAS PARA LA CALIDAD DE AGUAS

Control visual del estado de calidad de las aguas de escorrentia en el punto de

evacuacion de la zona de obras.

Se controlara mientras se esté trabajando en los movimientos de tierras y la actividad
constructiva asi lo justifique. En caso de pérdida de calidad de las aguas, se tomaran

las medidas correctoras oportunas

Alo largo de la instalacion de suministro de agua se dispondran valvulas y caudalimetros

para poder identificar posibles fugas en el sistema de abastecimiento.

En los elementos sanitarios se dispondran de fluxores de doble pulsador y grifos con
aireadores. Por otra parte, las calderas se ubicaran cerca de los puntos de consumo,
para optimizar el agua cliente acumulada y evitar pérdidas de temperatura y energia en

la trayectoria.
13.2.8. MEDIDAS EN RELACION CON LA CALIDAD ACUSTICA

Control de los niveles de emision de ruido durante las obras. Se podran llevar a cabo
mediciones de ruido durante la fase de obras, en caso de que se reciban quejas de las

naves adyacentes de la parcela E-D del poligono. Las mediciones se realizaran con un

246



Instalacion industrial de produccion de materias primas circulares | G361
a o en el término municipal de Selva del Camp (Tarragona)
Solicitud de licencia ambiental

sonémetro digital dentro del horario de trabajo de la maquinaria pesada, a dos metros
de distancia de la fachada mas expuesta a la obra de la nave desde la que se haya

recibido el aviso.

En caso de recibirse quejas, y detectarse en las mediciones acusticas niveles por
encima del valor umbral, se comprobara que se esta respetando un horario de trabajo
diurno, y se inspeccionara el estado de la maquinaria de obra, que debe encontrarse en
las condiciones técnicas adecuadas. Se estudiara la posibilidad de poner en marcha
medidas complementarias, como la colocacion de silenciadores en la maquinaria
pesada, o la adaptacion aun mas restrictiva del horario de trabajo, siempre a juicio de la

Direccion de Obra.
13.2.9. MEDIDAS EN RELACION CON LA CONTAMINACION LUMINICA

En fase de proyecto, se deberan incluir medidas preventivas al efecto de minimizar las
posibles afecciones por contaminacion luminica al mismo tiempo que se consigue una

iluminacion eficaz y eficiente:

- Seinstalaran luminarias tipo LED, es decir, luminarias de mucho menor consumo
y mayor durabilidad, con la disminucién de residuos que conlleva. Ademas, seran

regulables y programables para reducir el consumo al maximo.

- Se disenara una iluminacién eficiente, dimensionando correctamente las

necesidades de iluminacion y evitando la iluminacion diagonal.

- Se dotara a las luminarias exteriores de pantallas que eviten las emisiones

luminosas directas por encima de la horizontal.

- Se iluminaran exclusivamente los espacios que lo requieran por motivos de

visibilidad, y/o realizacién de tareas o seguridad.
- Se reducira al minimo indispensable el tiempo de iluminacién.
13.2.10. PROTECCION DEL ESTADO DE LAS VIAS PUBLICAS

Se realizaran controles visuales de la presencia en las vias publicas de polvo, barro o

restos de materiales arrastrados por el transito de camiones y demas vehiculos de obra.
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En el momento en el que se detecten afecciones de este tipo, se limpiara

inmediatamente la calzada.
13.2.11. CONTROL DE LA LIMPIEZA FINAL DE OBRA

Antes de la recepcidn de la obra, inspeccién de toda la zona y su entorno. Se controlara
la existencia de basuras o residuos, restos de material constructivo, restos de los

desbroces, acopios de tierras, o cualquier otro resto de la fase de obras.

Para la recogida de los residuos generados durante la actividad, se dispondran de
espacios con contenedores habilitados para tal fin. La recogida y gestion de los

diferentes residuos sera realizada por empresas autorizadas.

Se procedera a la limpieza y retirada de todos los materiales, desperdicios o residuos

de la obra, que seran gestionados de la manera oportuna en funcion de su tipologia.

13.2.12. MEDIDAS DE IMPERMEABILIZACION DE LIMPIEZA DE CUBAS DE
HORMIGON

Se habilitara una zona impermeabilizada para la limpieza de las cubas de hormigdn que
vierten en la obra. Estas lechadas ricas en cemento se utilizaran para acabados de las

superficies de obra.

13.2.13. PLANIFICACION PREVISTA PARA LA CONSTRUCCION DE LA
PLANTA, ACONDICIONAMIENOT E IMPLANTACION DE LA MAQUINARIA

Se estima una duracion de obra aproximada de 10 meses, planificando la ejecucién de

la obra en una unica fase. Se adjunta el listado de maquinaria tipo a emplear en la obra.

13.3. PLAN DE CONTINGENCIA DE RUIDOS Y OLORES

El plan de contingencia tiene por objeto establecer las medidas que se adoptaran
durante la fase de explotacion de la instalacion si se alcanzasen condiciones que

puedan producir una afeccion en materia de ruido y/u olores a un receptor sensible.

Este Plan formara parte del Sistema de Gestion Ambiental (SGA) de la instalacion y

estara a disposicién de todas las personas empleadas o relacionadas con la actividad
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desarrollada en la planta de VALOGREENE-Econova, S.L. (en adelante,
VALOGREENE).

Valogreene-Econova

Imagen 48 Parcela Valogreene-Econova.

13.3.1. RESPONSABLE DEL PLAN DE CONTINGENCIA

El responsable de la aplicaciéon del plan durante la fase de explotacion de la instalacion
sera el titular del proyecto; sin embargo, el plan debera ser conocido por todo el personal
que trabaje durante el funcionamiento de la planta.

13.3.2. CARACTERISTICAS DE PLAN DE CONTINGENCIA

En el presente Plan de Contingencia se identifican aquellas medidas que seran
necesarias tomar en caso de que se produzca algun incidente respecto a la emision de

Ruido y/u Olores.

El régimen de funcionamiento de la instalacion en situaciones normales sera continuo,
trabajandose 3 turnos diarios de 8 horas (24 horas al dia), en régimen continuo, de lunes
a domingo. El régimen de trabajo previsto de las instalaciones sera de 312 dias de
operacion al afo aproximadamente, lo que hace un total de 7.500 horas. Ademas, se

prevé que todas las etapas del proceso dispongan el mismo régimen de funcionamiento.
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Sin embargo, a tenor de los procesos que se llevaran a cabo en la planta, se pueden
distinguir dos zonas que pueden trabajar de forma independiente (recepcion y
acondicionamiento de la materia prima, y produccion de aceites), siendo los tres modos

de funcionamiento posibles los siguientes:

En funcionamiento los procesos que se llevan a cabo en la zona de recepcion vy

acondicionamiento de materia prima.

En operacion la zona de produccion de aceites o modo de operacién en el que la planta

funciona de forma integrada.

Modo que tanto la zona de recepcion y acondicionamiento de materia prima como la de

recuperacion de produccion de aceites se encuentren operativas.

En el presente Plan de Contingencia se recogen dos tipos de medidas: correctoras y
preventivas. Las primeras se aplicaran cuando se produzca una afeccion a un receptor
sensible cercano y, por lo tanto, se produzca una denuncia o queja o en el caso de que
el Ayuntamiento o el Departamento de Desarrollo Econémico, Sostenibilidad y Medio

Ambiente de la Generalitat lo estime necesario.

Por otro lado, las medidas preventivas seran aquellas que se aplican de forma continua
en la instalacién para intentar reducir al maximo posible las emisiones de ruido y para

que no haya emision de olores, tal y como esta previsto.
13.3.3. MEDIDAS CORRECTIVAS

Al recibir quejas de molestias por ruido y/u olores se deben realizar investigaciones y
tomar medidas correctivas apropiadas para hacer frente a la contingencia o incidente

ocurrido.

Por lo que, las medidas correctoras se aplicaran en caso de que se produzca una
afeccién en materia de ruido y/u olores a un receptor sensible, y haya una denuncia o
queja, o en el caso de que el Ayuntamiento o el Departamento de Desarrollo Econédmico,

Sostenibilidad y Medio Ambiente de la Generalitat, asi lo estime necesario.

El procedimiento a seguir en caso de ocurrencia de contingencia sera el siguiente:
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1. Se registrara la hora y fecha de la afeccion, la via de recepcion, el lugar en el

que ha ocurrido y el receptor sensible afectado.

La via de recepcion podra ser “online” o bien se identificara por la misma
empresa en el momento de producirse o por la via convencional (notificacion del

Ayuntamiento tras recibir una queja formal).

Mas adelante se recoge el modelo de formulario a cumplimentar en caso de recepcion
de una queja, de manera que permita realizar una adecuada investigacion y actuar en

consecuencia.

2. Se realizara una investigacion interna recopilando la informacién y los datos de
operacion de la instalacién en el momento que se haya producido la afeccion para

intentar confirmar o descartar el suceso.

- En caso de afeccion por ruido, la planta dispondra de un sonémetro para tratar
de realizar una medicién en el momento mas proximo a la afeccion.

- En caso de que la via de recepcion de la queja sea por la via convencional de
notificacion al Ayuntamiento, entre la fecha del incidente y la fecha de
comunicacion formal a la actividad puede que pasen varios dias y entonces no
sera posible realizar una medicion en el momento de la afeccion.

- En caso de afecciéon por olores, no sera posible realizar una medicion al
momento, por lo que se tratara de analizar la veracidad del suceso. Se analizara
la direccion de viento predominante el dia del incidente y analizar si es

compatible con la ubicacién de la queja recibida.

3. En caso de que se confirme el suceso, se procedera a la busqueda de la causa

y origen de la afeccién, comprobando:

- En caso de afeccion por ruido, el funcionamiento de todos los equipos que
forman parte de la instalacién y que pueden producir emision de ruido, tales
como los equipos de pretratamiento materia prima, secaderos, pirolizador,
tratamiento y limpieza de aceite, equipos de ventilacion y de extraccion, etc. Se
inspeccionara el estado de la maquinaria y de las instalaciones.

- En caso de afeccion por olores, el estado de las materias primas (residuos

admisibles) y las condiciones de transporte y entrega de las mismas por el
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suministrador. Siempre se debe comprobar que se cumple con el Protocolo de

aceptacion de los residuos a tratar.

4. Se tomaran las medidas necesarias para corregir la emision producida. En

funcién de la fuente, se tomara la medida mas adecuada para su correccion.

Por ejemplo, si detecta el mal funcionamiento de alguno de los equipos de ventilacion,
se procedera a su reparacion o en caso de que no sea posible, su sustitucion por otro

nuevo con baja emisién de ruido.

Por ejemplo, si detecta que el residuo recibido no cumple los criterios de aceptacion se
procedera a comunicar al proveedor la no conformidad del residuo y se realizara la

devolucion.

5. En caso de que la afeccion perdure en el tiempo, se realizara una medicién del
ruido y/o de los olores, por una Entidad de Colaboracion Ambiental que disponga de
acreditacion segun UNE-EN ISO/IEC 17025 para el muestreo espacial y temporal en el
ambito de la acustica, y segun UNE-EN 13725 para la determinacién de la concentracion

de olor por olfatometria dinamica, respectivamente.
Las metodologias de medicion empleadas seran las siguientes:

- En caso de afeccién por ruido, los métodos y procedimientos de evaluacion se
adecuaran a lo establecido en las instrucciones técnicas emitidas por la
Viceconsejeria de Medio Ambiente y en el anexo IV del citado Real Decreto
1367/2007, de 19 de octubre, por el que se desarrolla la Ley 37/2003, de 17 de
noviembre, del Ruido, en lo referente a zonificacion acustica, objetivos de calidad
y emisiones acusticas.

- En caso de afeccion por olores, el procedimiento de muestreo y analisis de la
concentracién de olor mediante olfatometria dinamica se basara en los requisitos
fijados por la norma UNE-EN 13725

Como resultado, la medicion obtenida permitira comprobar, por un lado, si el nivel
sonoro originado en el entorno inmediato esta por encima del valor umbral establecido
y, por tanto, cumple o no cumple los objetivos de calidad acustica establecidos en la

Autorizacion de la instalacion.
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En el caso de la emision de olores, cabe destacar que no se prevé este tipo de emision
por la entrada de los residuos a la planta. En consecuencia, dado que la autorizacion no
establece un valor umbral de emision de olor por no considerarse una actividad
odorifera, se considerara la legislacién de referencia mas destacada en materia de

olores donde se incluyen los niveles guia de referencia establecidos por las mismas.

6. En caso de que con las medidas aplicadas no se pueda corregir la emision
producida y se siga afectando a un receptor sensible o el Departamento de Desarrollo
Econdmico, Sostenibilidad y Medio Ambiente de la Generalitat lo considere necesario,
0 en caso de que, una afeccién que perdure en el tiempo, la medicién realizada esté por
encima del valor umbral de ruido establecido en la Autorizacién o los niveles guia de
referencia de olores, , se procedera a tomar medidas complementarias a las implantadas
actualmente en la instalacion. En ese momento, se realizara un estudio de cuales son
las alternativas disponibles en el mercado y se escogera la que mejor se adecue a las

necesidades del momento.

En caso de afeccion por ruido, estas medidas complementarias podran ser tales como:

la implementacién de las emisiones de los distintos focos de ruido,

- Suplementar las medidas de insonorizacion, implementar pantallas frente al
ruido, sustituir equipos existentes por otros con menores emisiones, etc.

- Encaso de afeccion por olores, estas medidas complementarias podran ser tales
como: la colocacion de cortinas de aire, implantar sistemas de captacion y

tratamiento de aires, instalar un sistema de enmascaramiento de olores, etc.

Pero, como se ha dicho anteriormente, estas medidas se seleccionaran en el momento
en el que se produzca la afeccion y en funcion de las mejores técnicas existentes en

ese momento.
13.3.4. MEDIDAS PREVENTIVAS

Las medidas preventivas se aplicaran de forma continua en la instalacion, favoreciendo
asi que se siga sin producir afecciones al medio por la emision de ruidos y que no exista

emisién de olores por la entrada de residuos a la planta. Estas medidas son:

Medidas preventivas de ruido
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- Revision y mantenimiento anual de los equipos que pueden producir afecciones
por ruido.

- Como parte del Sistema de Gestion Medioambiental se incluira un sistema de
gestion del ruido y vibraciones donde se registren los controles y se describa la
metodologia a emplear para realizar las campanas peridédicas de medicion de
ruido.

- Los camiones y vehiculos que acceden a la explotacion evitaran la circulacion
por nucleos urbanos, tomando siempre que sea posible las rutas que eviten su
paso por zonas habitadas.

- Enlaadquisicién de los equipos se ha solicitado informacion de ruidos y en caso
de que algun equipo sobrepase lo estimado se solicitaran medidas correctoras
para que se oferte el equipo en niveles adecuados para cumplir la normativa de
ruidos.

- En caso de que sea necesario sustituir algunas de las instalaciones de la
explotacion, tales como ventiladores, cintas de descarga, etc., se priorizaran

aquellos equipos con bajos niveles de emision sonora.
Medidas preventivas de olores

- Vigilar que los suministradores aplican buenas practicas de transporte de
residuos para evitar emisiones fugitivas en su recorrido por la via publica fuera
de la planta.

- Los camiones y vehiculos que acceden a la explotacion evitaran la circulacion
por nucleos urbanos, tomando siempre que sea posible las rutas que eviten su
paso por zonas habitadas.

- Comprobar que se cumple con el Protocolo de aceptacion de los residuos a

tratar.
Estas medidas seran de aplicacién de forma continua en la instalacion.
13.3.5. FORMACION DEL PERSONAL

El gerente se compromete a que el personal que opera la explotacién conozca el Plan
de Contingencia de Ruido y Olores y disponga de la formacion y competencia suficiente

para poder ejecutarlo, en caso de que se produzca una afeccion a un receptor sensible.
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Durante las reuniones del Sistema de Gestion Ambiental se repasara el plan a todos los
empleados y si fuese necesario se dara formacion al respecto. Ademas, al entrar nuevo

personal a la instalacion se le dara la formacion correspondiente.

13.3.6. FORMULARIOS Y PLANTILLAS PARA EL PLAN DE VIGILANCIA
AMBIENTAL
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14. CALIDAD DE LOS SUELOS

14.1. IDENTIFICACION DE LOS FOCOS CON POTENCIAL RIESGO DE
CONTAMINACION

El proceso para la produccion de materias primas circulares parte de la transformacion
de materias primas, en este caso residuos, para su pirélisis y posterior obtencion de

aceites (Agnoil) y char (Bioblacc).

Dentro de las instalaciones previstas se consideran focos con potencial riesgo de

contaminacion de suelos:

FOCO POTENCIAL CARACTERISTICAS

Pprovisto de cubeto de retencion impermeabilizado, de
capacidad suficiente para el volumen contenido, como sistema de
contencion de derrames y provisto de conexién automatico entre
los mismos para el suministro de combustible en caso de

, funcionamiento del grupo.
DEPOSITOS DE

COMBUSTIBLE DEL
GRUPO ELECTROGENO
Y MAQUINARIA

Depdsito en chapa de acero de doble pared aéreo de 6 m3 de
capacidad el cual cumplira con toda la normativa sobre
almacenamiento de productos petroliferos y resto de normativa
de aplicacion.

Estas caracteristicas del almacenamiento de combustible indican
que, aunque se considere un potencial foco contaminador del
suelo, no exista riesgo de contaminaciéon de este, aun ante un

derrame o vertido hipotético que pudiera generarse.

Espacio de 65 m? en el techado auxiliar, cubierto, completamente

impermeabilizado y provisto de cubeto de retencidon estanco de

capacidad suficiente para el volumen de residuos contenidos.
PUNTO LIMPIO DE Cada tipologia de residuos almacenada contara con su

ALMACENAMIENTO DE | contenedor o acopio especifico, dimensionado segun la

RESIDUOS produccion del residuo y correctamente identificado.
Se dispondra de sistema de recogida de potenciales derrames
mediante absorbentes, los cuales, tras su uso, seran

considerados como residuos.
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FOCO POTENCIAL CARACTERISTICAS

Todas estas caracteristicas del almacenamiento de residuos

(punto limpio) indican que, aunque se considere un potencial foco
contaminador del suelo, no exista riesgo de contaminacion del

mismo, aun ante un derrame o vertido que pudiera generarse.

El almacenamiento de productos auxiliares (entendiendo este por
stock, no los productos en uso) se llevara a cabo en el interior del
taller en zona especifica identificada de 10 m?, provisto de cubeto
de retencién estanco para la contencién de cualquier derrame o
vertido.
Se debe indicar que la mayor parte de reactivos, todos los que se
ALMACENAMIENTO DE | consumen en gran cantidad, no tienen peligrosidad y disponen de
STOCK DE REACTIVOS | tanques especificos para su suministro mediante cisterna, por lo
Y PRODUCTOS que este espacio se destina a aceite lubricante y pequefios
QuiMmicos acopios de productos de limpieza y otros utilizados de forma
puntual en el mantenimiento de las instalaciones.
Estas caracteristicas del almacenamiento, asi como el minimo
acopio de productos (no superior a 2 m2 en total) indican que,
aunque se considere un potencial foco contaminador del suelo,
no exista riesgo de contaminacion del mismo, aun ante un

derrame o vertido que pudiera generarse.

En la zona de proceso se localizan un tanque especifico, de 15
m3 de capacidad, completamente estanco, sobre solera de
proceso, para el almacenamiento las tortas de filtracion del
proceso de tratamiento de gases. Se trata de un residuo sélido el

cual sera extraido mediante sistema de sinfin cerrado hasta
TANQUE

camion de transporte, por lo que no existe riesgo de derrames del
PARTICULADO

mismo.

Estas caracteristicas indican que, aunque se considere un
potencial foco contaminador del suelo, no exista riesgo de
contaminacion del mismo, aun ante un derrame o vertido que

pudiera generarse.
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Tabla 85 Identificacion de focos con potencial riesgo de contaminacién de suelos.

14.2. MEDIDAS PREVENTIVAS PREVISTAS

Las instalaciones se encuentran disenadas para evitar la contaminacioén del suelo. Las
medidas adoptadas para este fin, adicionales a las establecidas para cada foco
identificado como potencialmente contaminador del suelo en el apartado anterior, son

las siguientes:

e Las superficies donde se desarrollara el proceso productivo, tanto nave, taller y
zonas de proceso contaran con soleras completamente impermeabilizadas.

e Todas las zonas susceptibles de provocar contaminacién contaran con
adecuadas medidas de seguridad.

e Los residuos peligrosos generados en las instalaciones bien sean de proceso o
de mantenimiento, se almacenaran en punto limpio especifico, provisto de
sistemas de contencion o en tanque estanco especifico. Todos los
almacenamientos se encontraran convenientemente identificados.

e Se dispondra de zona de almacenamiento de stock productos auxiliares en el
taller, correctamente identificada y provista de sistemas de contencion, para el
correcto almacenamiento de estos productos.

e Confinamiento de los procesos de descarga, homogeneizacion acopio vy
pretratamiento en el interior de nave cerrada.

e El depédsito de combustible se localizara sobre solera impermeabilizada y
contara con dispositivo de contencion adecuadamente dimensionado para la
contencion de cualquier fuga o derrame.

e Los depdsitos de producto final (agnoil) se localizaran sobre cubeto de retencion
de capacidad suficiente.

e Se dispondra de procedimientos por escrito sobre las operaciones de
almacenamiento de residuos y productos utilizados en el proceso y de las
operaciones de mantenimiento preventivo y limpieza de las instalaciones.

o Conforme al informe preliminar de situacion de suelos que se presente y a la
resolucion que emita el 6rgano ambiental sobre el mismo, si se llegara a disponer

la necesidad de control de suelos o aguas subterraneas, se daria cumplimiento
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en los términos que se determine en la misma o en la Resolucion de licencia
ambiental.

e Ante cualquier posible dafio al suelo que pudiera derivarse de procesos como
fugas, derrames accidentales, rotura de tanques, tuberias o cualquier incidente
derivado de una manipulacion inadecuada de materiales o residuos, se
estableceran acciones y planes de accién para su correccion, realizando la
recogida inmediata de cualquier vertido que pueda afectar al suelo.

e Cualquier imprevisto que se produzca durante el desarrollo del proceso, carga y
descarga, almacenamiento y transporte, con posible incidencia medioambiental,
debera comunicarse inmediatamente al Servicio Territorial de Medio Ambiente

de la Generalitat de Catalunya.

14.3. PROGRAMA DE VIGILANCIA AMBIENTAL EN MATERIA DE SUELOS

El programa de vigilancia a establecer en materia de control de suelos se recoge a

continuacion:

1. CONTROL DEL ESTADO DE ALMACENAMIENTOS DE PRODUCTOS Y RESIDUOS

Supervisién del estado del punto limpio, asi como, almacenamientos de
stock de productos auxiliares y todos los tanques y almacenamiento de
OBJETIVO reactivos y residuos productos auxiliares. Adecuado estado de los acopios

y los sistemas de contencion de derrames especificos para cada punto.

Adecuado estado del acopio / depésito.
INDICADOR Cualquier anomalia que pueda implicar la generacion de un derrame o
vertido que pueda afectar a suelos.

MOMENTO Diario
Se verificara que no existan almacenamientos de productos quimicos y/o

Sl =y residuos en lugares no destinados a tal fin.

Perfecto estado de los almacenamientos, depdsitos y contenedores de cada

VALOR UMBRAL producto.
Perfecto estado de los sistemas de contencién.

MEDIDAS’DE En caso de detectarse anomalias, se procedera a su inmediata reparacién
PREVENCION v o limpieza.
CORRECCION
RESPONSABLE DE Responsable de mantenimiento, responsable de medio ambiente.

REALIZACION

DOCUMENTACION
GENERADA
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2. CONTROL DEL MANEJO DE RESIDUOS Y/O PRODUCTOS AUXILIARES
SUSCEPTIBLES DE PROVOCAR DERRAMES O VERTIDOS

OBJETIVO

INDICADOR
MOMENTO
OBSERVACIONES

VALOR UMBRAL

MEDIDAS DE
PREVENCION Y
CORRECCION

RESPONSABLE DE
REALIZACION
DOCUMENTACION
GENERADA

Verificacion de la ausencia de productos susceptibles de provocar
contaminacién derivada de su vertido o derrame fuera de zonas no

autorizadas con riesgo de contaminacion de suelos.

Acopio de residuos o productos fuera de los espacios destinados a tal fin.

Diaria.

Ningun producto almacenado o en uso fuera de zonas que cuenten con

adecuada contencién en caso de vertido.

El personal se encontrara convenientemente formado en el manejo de
residuos y productos auxiliares, conociendo las zonas de acopio y los
procedimientos de manejo para cada tipologia de residuos o productos

quimicos.

Responsable de medio ambiente. Responsable de mantenimiento

3. CONTROL DEL ESTADO DE SOLERAS Y ESPACIOS EXTERIORES

OBJETIVO

INDICADOR

MOMENTO

OBSERVACIONES

VALOR UMBRAL

Verificacion del correcto estado de las soleras exteriores y espacios
interiores de nave de pretratamiento y taller, especialmente los susceptibles
de recibir derrames o vertidos de productos auxiliares o lubricantes
potencialmente contaminadores de suelos.

Verificacion de espacios exteriores, especialmente las zonas de circulacion
de vehiculos y cubetos de retencion exteriores

Adecuado estado de soleras, espacios interiores, cubetos de retencion y

urbanizacion exterior.

Semanal.

Se verificara el correcto estado de las soleras, cubetos de contencion,
canalizaciones, arquetas y sistemas de recogida de aguas para garantizar
su 6ptimo estado.

Se verificara el estado de viales y red de recogida de aguas de escorrentia.

Perfecto estado de soleras, cubetos de contencion y redes de saneamiento
separativas previstas.
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3. CONTROL DEL ESTADO DE SOLERAS Y ESPACIOS EXTERIORES

MEDIDAS DE En caso de detectarse anomalias, se procedera a su inmediata reparacién
PREVENCION Y

CORRECCION
RESPONSABLE DE
REALIZACION
DOCUMENTACION
GENERADA

o limpieza.

Responsable de mantenimiento.

4. PLAN DE MANTENIMIENTO Y LIMPIEZA DE LAS INSTALACIONES

Verificacion del plan de mantenimiento de las instalaciones en lo que

OBJETIVO respecta a estado de conservacion y limpieza de espacios.

Limpieza de las instalaciones para evitar arrastres y/u obstrucciones de la
red de recogida de aguas pluviales.
R R Adecuado mantenimiento de las instalaciones conforme a plan de

mantenimiento de la planta.

MOMENTO Semanal.

OBSERVACIONES }
Ausencia total de suciedad o materiales susceptibles de ser arrastrados por

VALOR UMBRAL las aguas pluviales.

En caso de deteccién de suciedad, particulas o elementos que puedan

MEDIDAS DE bloquear la red de pluviales, se procedera a la limpieza y/o retirada.
PREVENCION Y

, Ante cualquier alteracion o desperfecto en soleras o sistemas de
CORRECCION

contencién o canalizaciones, se procedera a su inmediata reparacion.

RESPONSABLE DE
REALIZACION
DOCUMENTACION
GENERADA

Responsable de mantenimiento.

Registros de mantenimiento.

14.4. INFORME PRELIMINAR DE SITUACION DE SUELO

La actividad, dado su CNAE, queda incluida dentro del Anexo | del Real Decreto 9/2005,
de 14 de enero, por el que se establece la relacion de actividades potencialmente
contaminantes del suelo y los criterios y estandares para la declaracion de suelos
contaminados.

Conforme a lo establecido en el Art. 3 del Real Decreto 9/2005, de 14 de enero, por el
que se establece la relacién de actividades potencialmente contaminantes del suelo y

los criterios y estandares para la declaracion de suelos contaminados:
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Los titulares de las actividades relacionadas en el anexo | estaran obligados a
remitir al organo competente de la comunidad auténoma correspondiente, en un
plazo no superior a dos afios, un informe preliminar de situacion para cada uno
de los suelos en los que se desarrolla dicha actividad, con el alcance y contenido

minimo que se recoge en el anexo Il

De esta forma, en el plazo maximo de dos afios desde el inicio de actividad, se

presentara informe preliminar de situacién de suelo.

14.5. INFORME BASE

El Articulo 12 Contenido de la solicitud del Real Decreto Legislativo 1/2016, de 16 de
diciembre, por el que se aprueba el texto refundido de la Ley de prevencion y control

integrados de la contaminacion establece en su apartado 1.1).:

a) Cuando la actividad implique el uso, produccion o emision de sustancias peligrosas
relevantes, teniendo en cuenta la posibilidad de contaminacion del suelo y la
contaminacion de las aguas subterraneas en el emplazamiento de la instalacion, se
requerira un informe base antes de comenzar la explotacion de la instalacién o antes
de la actualizacién de la autorizacion.

Este informe contendra la informacion necesaria para determinar el estado del
suelo y las aguas subterraneas, a fin de hacer la comparacion cuantitativa con el
estado tras el cese definitivo de las actividades, previsto en el articulo 23 ademas

del contenido minimo siguiente:

1. Informacién sobre el uso actual y, si estuviera disponible, sobre los usos
anteriores del emplazamiento.

2. Si estuviesen disponibles, los andlisis de riesgos y los informes existentes
regulados en la legislacion sobre suelos contaminados en relacion con las
medidas realizadas en el suelo y las aguas subterraneas que reflejen el estado
en el momento de la redaccion del informe o, como alternativa, nuevas medidas
realizadas en el suelo y las aguas subterraneas que guarden relacién con la
posibilidad de una contaminacién del suelo y las aguas subterraneas por
aquellas sustancias peligrosas que vayan a ser utilizadas, producidas o

emitidas por la instalacién de que se trate.
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En base al contenido del Art.12.1.f), el cual establece “Cuando la actividad implique el
uso, produccién o emision de sustancias peligrosas relevantes, teniendo en cuenta la
posibilidad de contaminacion del suelo y la contaminacion de las aguas subterraneas en
el emplazamiento de la instalaciéon’ no seria de aplicacion la presentacién del informe
base, pues como queda acreditado a lo largo del presente documento, las sustancias
peligrosas o la generacion de residuos peligrosos que pudieran considerarse relevantes

es baja en comparacion con el volumen de procesado dentro de las instalaciones.

En todo momento, los procesos desarrollados implican la obtencién de materias primas
circulares, utilizando como materia prima de proceso residuos no peligrosos, pues todos
los residuos proceden de valorizacion de residuos no peligrosos y son sometidos a un
plan de control de la admisién. Los productos quimicos utilizados, tal y como se
establece en el apartado de consumos, son combustibles o productos auxiliares
(lubricante, productos limpieza, en minima cantidad), pues los reactivos utilizados en el
proceso no tienen peligrosidad y son convenientemente almacenados. Por ello, dentro
del proceso productivo, en base a los consumos de productos quimicos, no se

consideraria ni cuantitativa ni cualitativamente un uso de sustancias relevantes.

En cuanto a produccion o emision de sustancias relevantes con potencial riesgo de
contaminacion de suelos, tal y como ha quedado acreditado, las instalaciones generan
vertido de aguas de proceso, que sera tratada previamente a su vertido y los residuos
peligrosos generados, en baja cantidad, cuentan con procedimientos de manejo y
almacenamiento adecuados, con instalaciones especificas provistas de medidas
preventivas y gestion a través de gestor autorizado, por lo que ni se producen ni emiten

dentro de las instalaciones sustancias que puedan considerarse relevantes.

Por otro lado, se ha realizado un informe preliminar de suelos, adjunto en el ANEXO X,
que sirve como partida para determinar el estado de los suelos y aguas subterraneas
previo al inicio de actividad, segun el cual, a priori, no han existido actividades previas

potencialmente contaminadoras de suelos.

Dentro del presente documento se definen las medidas preventivas y correctoras a
aplicar en las instalaciones para la proteccion de la calidad del suelo y aguas
subterraneas, considerandose adecuadas las mismas para una correcta protecciéon y

evitar afecciones sobre el suelo.
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15. CONDICIONES EN MATERIA DE PREVENCION DE

ACCIDENTES GRAVES

15.1. IDENTIFICACION Y CLASIFICACION DE SUSTANCIAS PRESENTES

La siguiente tabla incluye el listado de sustancias peligrosas utilizadas dentro de las

instalaciones:

CLASIFICACION

CANTIDAD CLASE Y
SUSTANCIA MAXIMA N° ONU N° CAS . . PELIGRO
(m3 /1) CATEGORIADE CODIGO
PELIGRO
Actualmente se encuentra en proceso de inscripcion
. 300/ 250 en el REACH por lo que todavia no se dispone de
Agnoil
Producto) (2 ud. tanque estos datos. Se trata de una mezcla de P, E.
( 150 m3) hidrocarburos.
Actualmente se encuentra en proceso de inscripcion
Agnoil derivado en el REACH por lo que todavia no se dispone de
. 60 /50
del aceite estos datos. Se trata de una mezcla de
(2 ud. tanque . P, E.
reformado 30 m3) hidrocarburos.
(producto)
Flam. Liq. 3 H226
Acute Tox. 4 H332
6/5,2 Skin Irrit. 2 H315
Diesel (1 ud. deposito 1202 6833: 30 Carc. 2 H351 P, E.
6 m3) STOTRE 2 H373
Asp. Tox. 1 H304
Aquatic Chronic 2 H411
Gas . 24 /<0,1 XXX XXX XXX XXX P
permanente rico
e |
. o . A1l .
Amoniaco 25% | (1 dey::ss)lto 35 2672 7664-41-7 Skin Corr. 1B H314 E
STOT SE 3 H335
Aceite
Lubricante (1 (;R/((;),?m% 1950 eIiN?oso Acute Tox. 4 H332 P, E.
(C20-C50) pelg

Tabla 86 Clasificacion de las sustancias que intervienen en el proceso.

H: peligro para la salud, P: peligro fisico, E: peligro medioambiental
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15.2. APLICACION DEL REAL DECRETO 840/2015, DE 21 DE
SEPTIEMBRE, SOBRE ACCIDENTES GRAVES

Las cantidades que se tendran en cuenta para la aplicacion de los articulos pertinentes

son las maximas que estén presentes, o puedan estarlo, en un momento dado.

Para el calculo de la cantidad total presente no se tendran en cuenta las sustancias
peligrosas existentes en un establecimiento Unicamente en una cantidad igual o inferior
al 2 % de la cantidad indicada como umbral, si su situacidén dentro del establecimiento
es tal que no puede llegar a provocar un accidente grave en ningun otro lugar del

establecimiento.

La relacion de sustancias peligrosas que se almacenan o utilizan en la actividad o que
pueden estar presentes incluso por procesos fuera de control queda reflejada en la tabla

anterior.

El diésel se considera inflamable y peligroso para el medio ambiente acuatico y el natural
se considera inflamable. Tanto el Diesel, dentro del epigrafe 34, como el natural,
epigrafe 18, estan presentes en los productos de la parte 2 del Real Decreto 840/2015,
de 21 de septiembre, por el que se aprueban medidas de control de los riesgos
inherentes a los accidentes graves en los que intervengan sustancias Peligrosas. El gas
no condensable es una mezcla de gases compuesta por hidrocarburos de cadena corta,

C1-C6, que quedarian englobado en el epigrafe P2 de la Parte 1.

En cuanto a los reactivos para la limpieza de gases, el amoniaco es el unico que esta
dentro de uno de los epigrafes como peligroso para el medio ambiente acuatico. En este

caso, y al estar en disolucion al 25%, el que corresponde al E1 de la Parte 1.

En cuanto a los aceites producidos por Valogreene Econova y almacenados en las
instalaciones, tienen unas propiedades de inflamabilidad y peligros medioambientales
semejantes a las de los productos recogidos bajo el epigrafe 34.e) de la parte 2 del Real
Decreto 840/2015.
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Columna 1 Columna 2 Columna 3

Categorias de peligro de Cantidades umbral (en toneladas) de las .
conformidad con el sustancias peligrosas a que se hace Cantidad presente en

Reglamento (CE) n.° 1272/2008, referencia en el articulo 3, apartado 10, a ValogreenE
del Parlamento Europeo y del efectos de aplicacion de los (toneladas)
Consejo, de 16 de diciembre Requisitos de nivel Requisitos de nivel

de 2008. inferior superior

P2 GASES INFLAMABLES

Gases inflamables de las
categorias 1 0 2.

— Otros liquidos con un punto de 10 50
inflamacion < 60 °C, mantenidos
a una temperatura superior a su
punto de ebullicion (véase la
nota 11).

Secciéon «E» — PELIGROS PARA
EL MEDIOAMBIENTE
E1 Peligroso para el medio 100 200 | 31,7 (amoniaco 25%)
ambiente acuético en las
categorias aguda 1 o cronica 1.

0,1 (gas permanente)

Tabla 87 Parte 1 Categoria de sustancias peligrosas del RD840/2015.

Columna 1 Columna2 Columna3

Cantidades umbral

Namero (toneladas) a efectos de la Cantidad presente en

ValogreenE
(toneladas)

CAS () aplicacion de los
Requisitos Requisitos
de nivel de nivel

Sustancias peligrosas

inferior superior

34. Productos derivados del petréleo y combustibles
alternativos

a) gasolinas y naftas

b) querosenos (incluidos carburorreactores)

c) gaséleos (incluidos los gasoleos de automocion,
los de calefaccion y los componentes usados en las
mezclas de gasodleos comerciales) - 2.500 25.000

301 (agnoil+agnoil
derivado de aceite
reformado + diésel +

d) fueldleos pesados aceite lubricante)

e) combustibles alternativos a los productos
mencionados en las letras a) a d) destinados a los
mismos fines y con propiedades similares en lo
relatvo a la inflamabilidad y los peligros
medioambientales

Tabla 88 Parte 2 sustancias peligrosas nominadas del RD840/2015.

En este caso, en la planta no esta presente ninguna sustancia peligrosa en cantidad

igual o superior a la cantidad umbral correspondiente, por lo tanto, se aplica la siguiente
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regla para determinar si son aplicables a la misma los requisitos pertinentes de este real

decreto.
q1/QL1 + q2/QL2 + q3/QL3 + q4/QL4 + q5/QL5 es igual o mayor que 1, siendo:

gx = la cantidad de la sustancia peligrosa o categoria de sustancias peligrosas x

contemplada en la parte 1 o la parte 2,

y QLX = la cantidad umbral pertinente para la sustancia peligrosa o categoria x de la

columna 2 de la parte 1 o de la columna 2 de la parte 2

Esta regla se aplica tanto para los peligros de salud, fisicos y medioambientales, siendo

en los tres casos menor a 1.

0
0,72
0,63

Tabla 89 Resultado de la aplicacion de la regla para los distintos peligros.

Teniendo en cuenta todo lo comentado anteriormente, las sustancias peligrosas
almacenadas en este establecimiento estan por debajo de los valores umbral
establecidos en el RD 840/2015, por lo que no se consideran medidas preventivas de
las alli recogidas. En cualquier caso, Valogreene esta trabajando en la inscripcion en el
REACH de los aceites en colaboraciéon con una empresa especializada. Si tras la
inscripcion y al realizar la tramitacion establecida en este Real Decreto la autoridad
competente resolviese que los aceites corresponden con otra categoria, se tomarian las

medidas correspondientes.

15.3. APLICACION DEL REAL DECRETO 393/2007, DE 23 DE MARZO

Segun el Anexo | del Real Decreto 393/2007, de 23 de marzo, por el que se aprueba la
Norma Basica de Autoprotecciéon de los centros, establecimientos y dependencias
dedicados a actividades que puedan dar origen a situaciones de emergencia, la
actividad prevista quedaria incluida por estar incluida en ITC APQ-1, por capacidad
mayor a 200 m3, por lo que sera de aplicacion el Real Decreto 393/2007, de 23 de marzo,

por el que se aprueba la Norma Basica de Autoproteccion de los centros,
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establecimientos y dependencias dedicados a actividades que puedan dar origen a

situaciones de emergencia.

Con caracter previo al inicio de actividad se dispondra de Plan de Autoproteccion para

las instalaciones.
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16. DESCRIPCION DE SITUACIONES DISTINTAS DE LAS

NORMALES QUE PUEDEN AFECTAR AL MEDIO AMBIENTE

Dentro de las situaciones distintas a las normales de funcionamiento en planta de

produccion de materias primas circulares prevista se incluyen:

N o o bk weDd =

Puesta en marcha.

Fallos de funcionamiento.
Parada programada.

Parada de emergencia.
Vertidos accidentales o fugas.
Operaciones de mantenimiento.

Cierre definitivo.

16.1.

PUESTA EN MARCHA

La puesta en marcha inicial, referida a una linea productiva, solo tendra lugar una vez a

lo largo de la vida de la planta y tendra lugar una vez construida la planta y previa al

primer arranque. El resto de las puestas en marcha se realizaran después de cada

parada programada.

Para la puesta en marcha se seguira el protocolo indicado en el Manual de Operacion

de la Instalacion preparado por el suministrador, en el aparecera la siguiente secuencia

detallada:

Arranque de la camara de combustién (de gases de proceso) con gas natural,
hasta alcanzar las condiciones de proceso:

o Pirolizadores alcanzan la T de trabajo.

o Camara de combustién con gas natural: alcanza T de trabajo.
Durante el arranque de la planta, los humos tienen potencia térmica suficiente
para la pirdlisis del residuo de rechazo sin que sean necesarios mas requisitos.
Se inicia la alimentacion del residuo de rechazo al pirolizador.
La alimentacion de gas natural se reduce de forma gradual a medida que se va

sustituyendo con gases no condensables que se produce en la pirdlisis.
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e Los pirolizadores se calientan exclusivamente a partir de los humos de
combustién generados a partir de gases no condensables una vez que se
mantienen de forma constante las condiciones de proceso mencionadas en el
punto anterior.

¢ Los condensadores estan generando productos liquidos, siendo refrigerados por
circuitos cerrados de aceite y agua, utilizando también la energia captada de la
maquina de absorcion.

¢ Con la planta a pleno rendimiento, parte del gas madurado se deriva al motor de

cogeneracion.

En caso de la puesta en marcha inicial de la planta, la operacion de puesta en marcha
sera llevada a cabo por personal de GreenE con la asistencia del personal de los

diferentes tecnélogos.

Cada vez que se tenga que poner en funcionamiento la planta tras una parada

programada, se llevaran a cabo alguna de las siguientes acciones:

e Comprobacion de disponibilidad de equipos, instalaciones auxiliares e
instrumentacion:

o Sistema contra incendios. Tanto si la planta estd en marcha o parada,
todos los elementos del sistema contra incendios deben estar en
disposicién de uso.

o Sistema eléctrico. Que la planta recibe la alimentacion eléctrica exterior
a través de la linea de interconexion con la red de la compania
distribuidora.

o Sistema de aguas. El depésito de agua contra incendios estara lleno
hasta los niveles de cierre de las valvulas comandadas por los niveles en
automatico de las bombas de cada sistema. El otro tanque PCI es para
la recogida de aguas en caso de incendio.

o Sistema de control operativo.

o Calibrado de la instrumentacion de planta.

o Otros sistemas (aire comprimido, agua caliente, ...). Comprobacion que

estén operativos.
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o Reactivos, materias primas, combustible (gasoil, gas natural). Verificar
que se dispone de estos en cantidad o disponibilidad suficiente para
trabajar con normalidad.

o Chequeo de haber realizado todas las operaciones de mantenimiento y limpieza
de equipos e instalaciones que Unicamente pueden realizarse en periodos de
parada programada.

¢ Disponibilidad de personal para operacion, organizado en turnos de trabajo.

o Disponibilidad de stocks de recambios.

¢ Realizacion de pruebas de presion, estanqueidad y de paso y continuidad, para

detectar potenciales vertidos en caso de fallo.

Asimismo, debera asegurarse que se dispone de suficientes residuos (entrada) como

para poder operar con normalidad la instalacion.

Como afecciones ambientales de esta puesta en marcha inicial diferentes a la etapa de

funcionamiento normal se incluye:

¢ Consumos de agua de llenado de circuitos, asi como llenado del tanque de PCI,
suministrados desde la red municipal, contemplados en el apartado de
consumos.

e Consumo de aceite en el circuito de refrigeracion de aceite térmico.

e Consumo de gas natural para atemperamiento de los reactores.

En cuanto a una puesta en marcha derivada de una parada de proceso, seguira un
proceso similar al arranque inicial, pero no supondra consumos de agua o aceite, si bien
sera necesario el consumo de natural para alcanzar la temperatura necesaria de

proceso.

16.2. PARADA PROGRAMADA

Las paradas programadas de la planta se realizaran en base a lo establecido en el Libro
de Mantenimiento. En caso de parada se interrumpira el suministro de residuos. En caso
de ser necesario, se produciria consumo de gas natural para mantenimiento de las

condiciones de pirdlisis hasta completa finalizacion del proceso.
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16.3. FALLO EN OPERACION

Cabe destacar que el sistema de control de la planta cuenta con un sistema automatico
de la interrupcion de la alimentacion que actua cuando las condiciones de procesos se
desvian de los parametros de disefio, ya sea porque no se alcancen las condiciones de
proceso, o estas no se puedan mantener en operacion, debido a fluctuaciones en las
propiedades de las materias primas que alimentan al proceso. Este sistema de control
se encuentra activo hasta que se restablezcan las condiciones de proceso. Las acciones

en las que este sistema de control se activa son las siguientes:

¢ Interrupcion de la alimentacién del rechazo.

e Disminucién de la temperatura de pirdlisis por debajo de la T de trabajo en cada
uno.

¢ Cuando durante la combustién de gas incondensable generado, la temperatura
descienda por debajo de la T de trabajo.

e Exceso de temperatura en la camara de combustion.

El disefo de las condiciones de proceso se ha llevado a cabo para que cada operacion
que forma parte del mismo, esté funcionando de forma optima y simultanea, para

conseguir los parametros de temperatura, caudal y presion requeridos.

Esto quiere decir que, ante la existencia de cualquier anomalia de funcionamiento en
las unidades que componen la seccion de valorizacién material (pirdlisis, condensacion,
limpieza de humos), el proceso se vera interrumpido de forma forzosa hasta que se
pueda solventar la incidencia, de forma que se garantice el funcionamiento global del

proceso.

Ante la aparicion de un evento que propicie la activacién de esta maniobra de seguridad,
el quemador de gas natural se encendera de forma automatica, con el fin de mantener
las condiciones de proceso que aseguren el tratamiento 6ptimo de la materia prima que
en ese momento se encuentre en pirolizacion y condensadores, asi como garantizar las
condiciones de caudal y temperatura necesarios para cumplir con los limites de emision

de los gases de combustion.
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En caso de vertidos accidentales, se tendra disponible material absorbente para evitar
cualquier tipo de contaminacién a las aguas o el suelo. Si estos vertidos se producen
dentro de cubetos, no se abriran las valvulas de corte hasta no haber limpiado el

derrame.

En caso de fallo en el suministro de la red eléctrica se cuenta con un grupo electrégeno
que sea capaz de suplir la energia eléctrica necesaria para realizar la maniobra de
parada de emergencia, evitando dafios en los equipos que trabajan a temperatura con

elementos mecanicos. Estos son los equipos sujetos al grupo electrogeno:

e Extractores Emergencia.

e Motores de los pirolizadores.
e Compresor de aire.

e Instrumentacion.

e Luces.

e Camara de combustion mas chimenea de emergencia.

Los fallos de funcionamiento dentro del proceso pueden originar una serie de afecciones

o incidentes.

En la siguiente tabla se cuantifican los potenciales fallos de funcionamiento, con

incidencia sobre personas o medio ambiente, dentro de las instalaciones:
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MEDIDAS PREVENTIVAS EN SITUACIONES DISTINTAS A LAS NORMALES

IMPACTO/
ASPECTO

MEDIDAS
PREVENTIVAS

EN CASO DE OCURRIR.
ACTUACIONES A LLEVAR A CABO PARA

RESPONSABLE

MEDIOAMBIENTAL

MINIMIZAR LAS CONSECUENCIAS
Detener la fuente de vertido, obturando la fisura

Vertido/derrame |« Error en la descarga - = Cubetos de retencion i A
de nrodiicte o Biodieos « Afeccion en Sol Evitar la llegada del producto a los sumideros
p“ e “p e Aguas ylo Suelo |* S0€4@ bilizad mediante mantas absorbentes Jefe de tumo
pelg pelig Hhpelreehieaca Recoger el producto con material absorbente
Vertido de . Malfunci sl Control automatico Interrupcion del vertido y mantenimiento de la
aquas |:mar;f;?2§]22ﬁ;c » Afeccion en variables proceso planta de tratamiento operativa Jefe de
resi?:luales 2 Ll residiales Aguas yfo Suelo Arquetas control Expedicion mediante cisternas del agua mantenimiento
9 vertido final depurada a gestor autorizado
+ Productos quimicos ?;.;:gnna;gzntrahzado Retirar material inflamable o explosivo cercanos
» Conducciones * Humos Shitinss Ao el Utilizar sistemas de extincion (agua, polvo, COz,
Incendio/ alsalrions y EniEKeks |« Meccionen de incendios ae) Jefe de turno
: « Cuadros y armarios Aguas y/o Suelo % Evitar la llegada del producto a los sumideros
Explosion ¥ Y manuales: extintores -
eléctricos por posibles rtatiles 3 mediante mantas absorbentes
» Transformadores derrames gi)mulacms oribdicos Recoger el producto con material absorbente
» Etc. APQ P Ventilar la zona afectada por explosion
+ Emision de
particulas a la
T I ——— atmosfera Control automatico
oy 9 1k « Emisiones de CO, variables proceso ; Jefe de
Emisiones de aspiracion = Parar sistema defectuoso y reparar L
P 3 NOx Mantenimiento : ; - mantenimiento
atmosféricas |« Fallo en los sistemas s ; i En caso de no ser posible, parar la instalacion
dé depiracion = Emisiones de preventivo de sistema
P NOs, SOx, COT, de depuracién

HCI, HF, metales,
dioxinas y furanos

Tabla 90 Actuaciones en situaciones de fallos de funcionamiento.

Durante los mantenimientos periddicos incluidos en el plan de mantenimiento se revisan

todos los equipos e instalaciones, especialmente los que presenten potencial incidencia

ambiental y, ante la deteccion de un fallo de funcionamiento de los mismos o anomalia,

se activa el plan de accion consistente en:

A

Identificar y localizar el origen del problema.

Suspender el proceso (paro de emergencia).

Establecer las medidas necesarias para contener las afecciones generadas.

Identificar los impactos ambientales derivados de la emergencia y establecer las

medidas correctivas necesarias para restaurar el medio a su situacién original.

5. Cualquier situacion de emergencia conllevara el estudio de las causas y

consecuencias de los accidentes e incidentes medioambientales.

Todo este procedimiento de actuacién quedara recogido en el sistema de gestién

ambiental de la empresa.

Ante un fallo de este tipo que pueda tener incidencia sobre el exterior, se dispone de un

procedimiento de notificacion:
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NOTIFICACION DE FALLO DE FUNCIONAMIENTO CON INCIDENCIA AMBIENTAL

FORMA Y PLAZO DE
PRESENTACION

ORGANISMO A INFORMAR

SIGNIFICATIVA

Inmediato a través de via telefénica.
En el plazo de 2 dias a partir del incidente, se dara traslado
formal a la administracion explicando las causas que lo
originaron y las medidas adoptadas.

Servicio Territorial de Medio Ambiente de la Generalitat de
Catalunya.
Ayuntamiento de la Selva del Camp.

Tabla 91 Proceso de notificacion de fallo de funcionamiento con incidencia ambiental.

La ficha con la informacién a remitir tendra este formato o similar:

FICHA RESUMEN DEL INCIDENTE POR FALLO DE FUNCIONAMIENTO CON INCIDENCIA

AMBIENTAL

DESCRIPCION DEL SUCESO

VALORES LIiMITE SUPERADOS

NIVEL

PROCEDIMIENTO DE
DETECCION DE ANOMALIAS

FUNCIONAMIENTO DE LOS
SISTEMAS DE DETECCION Y
PREVENCION

SUSTITUCION DE EQUIPOS

MEDIDAS PREVENTIVAS,
PROTECTORAS O
CORRECTORAS A APLICAR

OBSERVACIONES

FECHA: (se indicara la fecha del suceso)

(Se describira el tipo de suceso y las causas que lo han
originado)

(Se definiran los parametros para los cuales se han superado los
valores limite)

Nimio Tolerable Moderado Importante  Extremo
(Se indicaran los procedimientos o acciones encaminadas a la
deteccion de la anomalia que ha generado el fallo de

funcionamiento)

(Se indicara si el funcionamiento de los sistemas de deteccion y
prevencion — en su caso, los sistemas de tratamiento previstos).

(Se indicaran si se ha procedido a la sustituciéon de algun equipo)

(Se indicaran las medidas preventivas, protectoras y correctoras
a aplicar para evitar repeticion de sucesos similares)

(Se indicara cualquier observacion que se considere relevante para completar la informacion
relativa al fallo de funcionamiento)

Tabla 92 Ficha resumen de notificacion del fallo de funcionamiento con incidencia ambiental.
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16.4. VERTIDOS ACCIDENTALES O FUGAS

Los vertidos accidentales o fugas quedan recogidos en el apartado anterior. Se debe
indicar que en todo momento se cumpliran las MTD de aplicacion, asi como las

condiciones y controles que se establezcan dentro de la autorizacién de vertido.

16.5. OPERACIONES DE MANTENIMIENTO

La conservacion de la maquinaria y los equipos comerciales que contemplan el conjunto
de la planta para su correcto explotacion y seguridad se consigue mediante la
realizacién de un mantenimiento de las instalaciones. Tan importante es la correcta
instalacion de los dispositivos como su conservacion para alargar su vida util, es por ello
por lo que surge la necesidad de la realizacion de un programa de mantenimiento.

Existen varios tipos de mantenimiento; sin embargo, se contemplan tres de ellos:

¢ Mantenimiento predictivo: Consiste en la planificacion y ejecucion de revisiones
periodicas y programadas para detectar cualquier condicién, presente o futura,
que pudiera impedir el uso apropiado y seguro de algun elemento de la planta 'y
poder corregirla, manteniendo de esta manera la instalacién en Optimas
condiciones de uso.

¢ Mantenimiento preventivo: Contempla los ajustes, modificaciones, cambios,
limpieza y reparaciones programadas, necesarios para mantener la instalacion
en condiciones adecuadas de explotacion y seguridad.

o Mantenimiento correctivo: consiste en llevar a cabo las reparaciones necesarias

cuando se ha detectado algun fallo.

La vida util de la planta sera de 15 afos, 112.500 horas. Cada afio cuenta con 7.500
horas de funcionamiento, y el resto de las horas correspondientes a contemplar el afio,
1.260 horas, se reservan para las paradas de la planta contempladas anteriormente

para la realizacion de las tareas de mantenimiento.
16.5.1. LIBRO DE MANTENIMIENTO

Sera necesaria la elaboracién de un “Libro de Mantenimiento”, dividido entre los
sistemas que componen la planta. Este manual contara con toda la documentacion

necesaria para realizar las tareas correspondientes. Ademas, servira como registro de
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todas las revisiones hechas, con el resultado de la prueba en cada caso y las

observaciones si las hubiese.

En el interior del libro se encontrara todo lo que se lista a continuacion:

e Manuales de todos los equipos comerciales e instrumentos que pertenezcan a

la planta y donde se indique el tipo de mantenimiento que precisan. Se prestara

especial atencion a los equipos con incidencia ambiental.

e Manual y calibraciones del sistema de medicién en continuo.

o Fichas técnicas de todos los equipos e instrumentos de la planta al que

pertenecen. Contenido:

O

O

Nombre del equipo/ instrumento.

Sistema al que pertenece.

Fecha de instalacion.

Revisiones.

Fecha ultima revision.

Fecha préxima revision.

Resultado de la revision.

Nombre del técnico que hizo la revision.

Observaciones.

Residuos que se generan durante el mantenimiento y gestion de los

mismos.

e Hojas de registro de revisiones, debidamente cumplimentadas y firmadas, con

fechas de realizacion, etc. A continuacion, se detalle los datos necesarios para

su cumplimentacion, mas adelante se mostrara el contenido:

O

O

Fecha.

Nombre del responsable.

Revisiéon de funcionamiento/ seguridad.
Periodicidad.

Componentes revisados.
Observaciones.

Residuos generados.
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16.6. CIERRE DEFINITIVO

El cierre, clausura y desmantelamiento es una accion, inherente de la actividad, que se
producira al final de la vida util de las instalaciones de produccidon de materias primas
circulares. Esta accion supone un conjunto de afecciones sobre el medio que deberan

ser analizadas previamente y tenidas en cuenta durante el desarrollo de dichos trabajos.

Como principal elemento en este cierre, se encuentra la gestién, a parte de los residuos
generados en el proceso normal que se encuentren acopiados, de todas las aguas de
los circuitos cerrados, con una cantidad de 726,80 m® y codificadas con LER 161002 asi
como el circuito de aceite térmico, con una cantidad de 3 m?®, codificado con LER

130307, ambos residuos directamente extraidos por el gestor de los propios circuitos.

En caso de cese de la actividad de produccion, ésta debera ser comunicado por el
promotor, con antelacion suficiente, al Ayuntamiento de la Selva del Camp y al Servicio

Territorial de Medio Ambiente de la Generalitat de Catalunya, para su aprobacion.
La comunicacion debera acompanarse de la siguiente documentacion:

v" Documentacion que acredite que se ha realizado la descontaminacién de las
instalaciones autorizadas con retirada y gestién de los residuos almacenados o
existentes en el momento del cese de la actividad, asi como la correcta gestion
de los mismos, o bien certificado firmado por técnico competente que recoja las
labores de descontaminacion realizadas.

v" Proyecto de desmantelamiento de los equipos e instalaciones que componen la
planta, suscrito por técnico competente y visado por colegio oficial
correspondiente, que incluya un estudio de la gestion de los residuos de
construccion y demolicién que se puedan generar (si se realizara algun tipo de
demolicion), de acuerdo con el articulo 4, apartados a) y b), del Real Decreto
105/2008, de 1 de febrero, por el que se regula la produccion y gestiéon de los
residuos de construccion y demolicion. Debera acreditar el destino final de todos
los residuos que se generen.

v' Las condiciones ambientales del emplazamiento, una vez clausurado, deberan

ser las mismas que las existentes al comienzo de la actividad.
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Durante las propias operaciones de desmantelamiento, se tendra en cuenta el disefio
de las instalaciones con el fin de minimizar el impacto cuando estas finalicen su servicio

y se prevea su demolicion.

Se adoptaran una serie de medidas preventivas para evitar cualquier afeccion al

entorno:

v' Previamente al desmantelamiento de las instalaciones y equipos de la planta se
realizara un inventario de todos aquellos residuos considerados especiales o
peligrosos localizados en el interior de las instalaciones. Estos residuos deberan
ser retirados y gestionados segun marca la legislacion vigente.

v' Se deberan tomar las medidas adecuadas para evitar que la contaminacion se
transfiera de un medio a otro.

v' Evitar un destino incorrecto para los residuos desde el punto de vista
medioambiental, garantizando una correcta gestion.

v' Los operarios que realicen las labores de desmantelamiento deberan tener en
cuenta durante los trabajos una serie de medidas de seguridad.

v' Seran prioritarias las medidas y procedimientos de seguridad al realizar los
trabajos, asi como las medidas necesarias para evitar dafios a instalaciones y

edificaciones exteriores proximas.
En la fase de abandono se realizaran las siguientes acciones:

v" Recopilacién previa de informacién: Las instalaciones dispondran de planos
constructivos actualizados de sus elementos, asi como las memorias industriales
que puedan proporcionar informacion sobre hechos importantes acaecidos a lo
largo de la explotacion con incidencia ambiental (fugas, vertidos accidentales,...)
que obliguen a tomar una serie de medidas especificas en la fase de
desmantelamiento.

v" Unidades de desmantelamiento: Cada elemento a desmantelar se tratara como
una unidad independiente. Asociada a cada una de las unidades se incluira toda
la informacion necesaria para su definicion y delimitacion, de tal manera que
cualquier trabajo a realizar, bien sea de demolicién o desmontaje, se realice en
funcion de esta informacion.

v" Materiales y residuos generados. ldentificacion y gestion: Se realizara la
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clasificacion de materiales y residuos procedentes de las labores de desmontaje,

evaluando la posibilidad de reutilizacion de alguno de ellos.

Todos los trabajos seran previamente planificados para realizar una correcta gestion

medioambiental, incluyéndolos ademas en el Estudio de Seguridad y Salud.
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17.DESCRIPCION DE LAS MEJORAS TECNICAS Y

TECNOLOGIAS ADOPTADAS

La actividad a desarrollar por VALOGREENE dentro de sus instalaciones de produccion
de materias primas circulares, puesto que supone actividad de industria quimica

organica cuenta con Mejores Técnicas Disponibles segun:

e DE LA COMISION de 30 de mayo de 2016 por la que se establecen las
conclusiones sobre las mejores técnicas disponibles (MTD) para los sistemas
comunes de tratamiento y gestién de aguas y gases residuales en el sector
quimico conforme a la Directiva 2010/75/UE del Parlamento Europeo y del
Consejo.

e DECISION DE EJECUCION (UE) 2022/2427 DE LA COMISION de 6 de
diciembre de 2022 por la que se establecen las conclusiones sobre las mejores
técnicas disponibles (MTD), con arreglo a la Directiva 2010/75/UE del
Parlamento Europeo y del Consejo, para los sistemas comunes de tratamiento y
gestion de gases residuales en el sector quimico.

o Adicionalmente, y pese a que no se encuentra incluida en el ambito de aplicacién
de la DECISION DE EJECUCION (UE) 2018/1147 DE LA COMISION de 10 de
agosto de 2018 por la que se establecen las conclusiones sobre las mejores
técnicas disponibles (MTD) en el tratamiento de residuos, de conformidad con la
Directiva 2010/75/UE del Parlamento Europeo y del Consejo, puesto que se
realiza tratamiento de residuos en las instalaciones para la obtencion de

hidrocarburos, se justificara el cumplimiento de:

A continuacién, se justifica el cumplimiento de las MTD de aplicacion:
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17.1. MTD PARA LOS SISTEMAS COMUNES DE TRATAMIENTO Y
GESTION DE AGUAS Y GASES RESIDUALES EN EL SECTOR
QUIMICO - DECISION DE EJECUCION (UE) 2016/902

17.1.1. SISTEMA DE GESTION AMBIENTAL

MTD 1: Para mejorar el comportamiento ambiental global, la MTD consiste en elaborar
e implantar un sistema de gestion ambiental (SGA) que reuna todas las caracteristicas

siguientes:

El compromiso de VALOGREENE con el medio ambiente quedara recogido en un

sistema de gestion ambiental que contemplara:

MTD JUSTIFICACION

VALOGREENE contara con una direccion implicada

Obtener el compromiso de los | en el desarrollo de un Sistema de Gestion Ambiental

organos de direccion, incluida la alta | que involucre a todos los estamentos, desde la alta

direccion. direccion hasta los operarios, con medidas concretas

de aplicacién y participacién en el mismo.

El sistema de gestién interno estara en continua

evolucion, con analisis periddicos de las necesidades

y nhuevas expectativas, requerimientos normativos,

etc., todo ello enfocado a:

e una mejora y eficiencia en los procesos
productivos.
optimizacién del proceso productivo.
minimizacién de las afecciones ambientales.
desarrollo y mantenimiento de una politica
ambiental encaminada a reducir las afecciones
generadas por los procesos, mediante formacion
y concienciacion de todos los estamentos del
grupo empresarial.

e estudio de las tecnologias disponibles que
permitan una reduccion de afecciones.

o fomento del I+D+i.

e mejora de las condiciones laborales.

Dentro del sistema de gestion ambiental se incluiran

como pilares basicos los establecidos anteriormente,

Planificar y establecer los | encaminados a una mejora ambiental de los

procedimientos, objetivos y metas | procesos, fomentando la economia circular, el

necesarios, en coordinaciéon con la | autoabastecimiento energético y la formacion vy

planificacion  financiera y  las | concienciacion del personal en materia ambiental.

inversiones.

Definir una politica ambiental que
promueva la mejora continua de la
instalacién por parte de los 6rganos
de direccion.

Dentro del sistema de gestion se incluira la
planificacién y establecimiento de objetivos, tanto a
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JUSTIFICACION

corto, medio y largo plazo, justo con la planificacién
financiera y las inversiones necesarias para su
consecucion.

Se debe indicar que VALOGREENE apuesta por la
innovacion como mejor herramienta para el desarrollo
tecnolégico, claro ejemplo es la apuesta por la
produccion de materias primas circulares como
sustitutos de hidrocarburos fosiles en industria de
productos sintéticos.

Aplicar los procedimientos, prestando
atencion especialmente a:

a) la organizacién y la asignacion de
responsabilidades;

b) la contratacion, la formacién, la
concienciacion y las competencias
profesionales;

¢) la comunicacion;

d) la participacion de los empleados;
e) la documentacion;

f) el control eficaz de los procesos;

g) los programas de mantenimiento;
h) la preparacion y la capacidad de
reaccion para hacer frente a
emergencias;

i) la garantia del cumplimiento de la
legislacion ambiental.

Se dispondra de un manual de buenas practicas
dentro de la empresa, en continua evolucion, que se
encontrara disponible para todo el personal.

Este manual cuenta con procedimientos para cada
una de las actividades de la empresa y en el cual se
estableceran:

1. Procedimientos operativos y de gestion, donde
se recoja el organigrama y responsabilidades.

2. El plan de formacion.

3. Los canales de comunicaciéon y fomento de la
participacion del personal en las buenas
practicas de gestion ambiental y en el propio
sistema de gestion: dentro de la empresa se
habilitaran  diversos canales (buzon de
sugerencias, departamento de comunicacion,
publicaciones) donde se fomente la participacion,
tanto en las buenas practicas ambientales como
en cualquier otro apartado empresarial,
fomentando estas vias de comunicacion la
implicaciéon de todo el personal de la empresa.

4. Dentro de los canales de comunicacion se
dispondra de un buzén ambiental destinado a
mejorar el desempefio ambiental, puesto a
disposicién de grupos interés.

5. Todos los procesos productivos se encontraran
documentados, disponiendo de procedimientos
operativos y manual para la aplicacion del
analisis de peligros y puntos de control criticos
para cada proceso.

6. Se dispondra de un programa de mantenimiento
que recoge todos los equipos con incidencia
ambiental, incluyendo las fichas de los equipos y
los registros de mantenimientos preventivos,
correctivos, modificativos y reparaciones.

7. Sedispondra de manual de actuacién en caso de
emergencia, en continua evolucién en base a los
procesos que se desarrollan en las instalaciones.
Existira un plan de actuacion para dar respuesta
a cada una de las situaciones de emergencia,
que contempla tanto el apartado de proteccion
del personal como el apartado de proteccion
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JUSTIFICACION

ambiental asi como las actuaciones a llevar en
cada caso.

8. Existira un departamento de calidad y medio
ambiente que mantenga actualizado el registro
normativo y las obligaciones derivadas de la
legislacién de aplicacion.

Comprobar los resultados y adoptar
medidas  correctoras, haciendo
especial hincapié en lo siguiente:

a) el control y la medicién (véase
también el Informe de referencia
sobre la vigilancia de las emisiones a
la atmésfera y al agua procedentes de
instalaciones DEI — ROM);

b) las medidas correctoras y
preventivas;

c¢) el mantenimiento de registros;

d) la auditoria externa o interna
independiente (si es posible) para
determinar si el SGA se ajusta o no a
las disposiciones previstas, y si se ha
aplicado y mantenido correctamente.

El plan de vigilancia ambiental establecido a lo largo
de este documento contempla el seguimiento y
monitorizacion de las afecciones ambientales que el
desarrollo de la actividad general, incluyendo todas
sus fases (explotacion y futuro desmantelamiento o
cese de actividad). Importancia del sistema de
monitorizacion en continuo de las emisiones
generadas en el proceso como maximo garante del
control de emisiones.

El departamento de medio ambiente realizara
auditorias periédicas de las instalaciones con el fin de
verificar el cumplimiento del programa de vigilancia
ambiental, asi como detectar posibles desviaciones
del mismo o aparicion de nuevas afecciones.

Por otro lado, se contara con el asesoramiento de
empresa consultora especializada, que realiza
periédicas auditorias externas con el objetivo de
verificar el programa de vigilancia ambiental asi como
los procedimientos que aplica el departamento de
medio ambiente.

Establecer la revision del SGA por
parte de la alta direcciobn para
comprobar que el sistema siga siendo
oportuno, adecuado y eficaz.

El sistema de gestion ambiental sera objeto de
revision periodica tanto por el departamento de medio
ambiente de la empresa, la empresa externa y la
direccion, de tal forma que se encuentra en continua
evolucion.

Sequir el desarrollo de tecnologias
mas limpias.

Uno de los pilares basicos del sistema de gestion sera
el estudio de las nuevas tecnologias de aplicacion, asi
como el fomento de la I+D+i en busca de mejora de la
eficiencia de los procesos y reduccion de las
afecciones ambientales.

Sirva como ejemplo que la propia instalacion de la
planta de produccién de materias primas circulares
utilizando como materia prima de proceso residuos
que actualmente son destinados a operaciones de
eliminacién, con un claro enfoque de economia
circular.

Considerar, tanto en la fase de disefio
de una planta nueva como durante
toda su vida util, las repercusiones
ambientales del cierre final de la
instalacion.

Dentro del presente documento queda patente que se
ha realizado un disefno de la instalacion industrial con
conciencia ambiental, analizando cada una de las
afecciones ambientales de la fase de construccion,
explotacion y desmantelamiento. Esta politica sera
trasladada a cualquier modificacién del proceso o de
la actividad.
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JUSTIFICACION

Cabe senalar la clara apuesta del promotor en la fase
de disefio al proponer un sistema de monitorizacion
en continuo de las emisiones de proceso, en una clara
apuesta de transparencia del proceso y de las
emisiones generadas por el mismo.

Realizar de  forma  periddica
evaluaciones comparativas con el
resto del sector.

Uno de los pilares basicos del sistema de gestion sera
el estudio de las nuevas tecnologias de aplicacion
tanto al proceso productivo como de minimizacién de
afecciones, en el que se incluira un estudio
permanente del sector y comparativas de estado con
respecto al mismo, de cara a analizar tendencias y
potenciales nuevas oportunidades.

Plan de gestion de residuos (véase la
MTD 13).

Se remite a la justificacion del cumplimiento de la MTD
13.

En instalaciones/emplazamientos de
varios operadores, establecer un
convenio que  determine las
funciones, las responsabilidades y la
coordinaciéon de los procedimientos
operativos de cada operador de una
planta con el fin de mejorar la
cooperacion entre los distintos
operadores.

El emplazamiento de la planta de produccién de
materias primas circulares previsto quedara
delimitado fisicamente, con acceso restringido al
mismo y sera exclusivo para la actividad, no
existiendo en el mismo otros operadores.

Elaborar inventarios de efluentes de
aguas y gases residuales (véase la
MTD 2).

Se remite a la justificacion del cumplimiento de la MTD
2.

Plan de gestién de olores (véase la
MTD 20).

Se remite a la justificacion del cumplimiento de la MTD
20.

Plan de gestién de ruidos s (véase la
MTD 22).

Se remite a la justificacion del cumplimiento de la MTD
22.

MTD 2: Para facilitar la reducciéon de las emisiones al agua y a la atmoésfera y la
reduccion del uso del agua, la MTD consiste en establecer y mantener un inventario de

flujos de aguas y gases residuales, como parte del sistema de gestion ambiental (véase

la MTD 1), que incluya todos los elementos siguientes:

MTD

Informacién sobre los procesos de
produccién de  sustancias, en
particular:

a) ecuaciones de las reacciones
quimicas, que muestren también los
productos secundarios;

b) diagramas simplificados de flujo de
proceso con el origen de las
emisiones;

JUSTIFICACION
CUMPLE.

Se dispone de diagramas de flujo de los procesos,
tanto de materia como de energia donde se
contemplan todos los inputs de entrada asi como las
salidas.

Todo el proceso se encuentra definido, incluyendo
todos los flujos de aguas y gases generados en el
mismo de forma cuantitativa y cualitativa.
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JUSTIFICACION

Informacién, tan completa como sea
posible, sobre las caracteristicas de
los flujos de aguas residuales, como:
a) valores medios y variabilidad de
caudal, pH, temperatura y
conductividad;

b) concentracién y valores de carga
medios de los
contaminantes/parametros
pertinentes y su variabilidad (por
ejemplo, DQO/COT, especies
nitrogenadas, fésforo, metales, sales,
compuestos organicos especificos);
c) datos sobre bioeliminabilidad (por
efemplo, DBO, relacion DBO/DQO,
prueba Zahn-Wellens, potencial de
inhibicién  biolégica (por ejemplo,
nitrificacion).

CUMPLE.

Los flujos de aguas residuales generados en las
instalaciones se  encuentran  completamente
definidos, tanto a nivel cuantitativo como a nivel
cualitativo, quedando definido el mismo en el
apartado relativo a vertidos de Ila presente
documentacion.

Los flujos de aguas destinados a vertido seran las
aguas sanitarias, con destino a colector municipal,
con nula carga contaminante, cumpliendo el vertido
con los parametros que establezca la autorizacion del
Ayuntamiento de la Selva del Camp y el flujo de aguas
pluviales limpias de cubiertas y soleras exteriores,
que convenientemente seran recogidas y enviadas a
un separador de hidrocarburos de clase |, como
medida de seguridad, previo al vertido al colector
municipal de la Selva del Camp. Esta evacuacion de
aguas cumplira con los parametros y condiciones que
se establezcan en la autorizacion de vertido
actualmente en tramitacion.

Se realiza vertido de aguas de proceso previamente
tratada para el cumplimiento de las ordenanzas
municipales.

Informacién, tan completa como sea
posible, sobre las caracteristicas de
los flujos de emisiones a la atmosfera,
como:

a) valores medios y variabilidad de
caudal y temperatura;

b) concentracién y valores de carga
medios de los
contaminantes/parametros
pertinentes y su variabilidad (por
ejemplo, COV, CO, NOx, SOx, cloro,
cloruro de hidrégeno);

¢) inflamabilidad, limites superior e
inferior de explosividad, reactividad;
d) presencia de otras sustancias que
puedan afectar a los sistemas de
tratamiento de gases residuales o a la
seqguridad de la planta (por ejemplo,
oxigeno, nitrégeno, vapor de agua,
particulas).

CUMPLE.

Los focos susceptibles de emisiébn han sido
identificados y definidos, cuantificando la incidencia
de los mismos y previendo medidas preventivas y
correctoras para minimizar la afeccion.

Como medida principal para el control de emisiones
se incluye un sistema de monitorizacién en continuo
del foco de proceso de tal forma que se contara con
valores en tiempo real de caudal y temperatura y
concentracion real de contaminantes y sustancias
emitidas.
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17.1.2. CONTROL

MTD 3. Respecto a las emisiones al agua relevantes, identificadas en el inventario de
flujos de aguas residuales (véase la MTD 2), la MTD consiste en controlar los principales
parametros del proceso (incluido el control continuo del caudal de aguas residuales, el
pH y la temperatura) en lugares clave (por ejemplo, entrada al tratamiento previo y

entrada al tratamiento final).

CUMPLE.

Se produce el vertido de aguas de proceso, previamente tratada, para que cumplan con
los limites de vertido, estas aguas se vierten a colector municipal junto el agua recogida
de pluviales. Las aguas pluviales se recogen mediante arquetas y se conducen a un

separador de hidrocarburos de clase |I.

Por otro lado, el agua sanitaria generada en los aseos y vestuarios, se realizara

conforme a la autorizacion de vertido del Ayuntamiento de la Selva del Camp.

Se debe indicar que, en base a los flujos con objeto de vertido y su composicién, (aguas

sanitarias, pluviales y de proceso) no tendrian consideracion de emisiones relevantes.

MTD 4. La MTD consiste en controlar las emisiones al agua de conformidad con las
normas EN, al menos con la frecuencia minima que se indica a continuacién. Si no se
dispone de normas EN, la MTD consiste en aplicar las normas ISO u otras normas
nacionales o internacionales que garanticen la obtencién de datos de calidad cientifica

equivalente.

Sustancia/pardmetra Morma(sh Frecuencia de control minima (7) (%)

Carbono orgdnico total (COT) (%) EN 1484

Demanda quimica de oxigeno (DQO) (%) Ninguna norma EN

disponible
Total de solidos en suspension (TS5) EN 872
Diaria
Nitrdgeno total (NT) (%) EN 12260

Nitr . sl Diversas normas EN
Nitrdgeno inorgdnico rotal (N, } (*) di ;
isponibles

Diversas normas EN

Fasforo total (PT) disponibles
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Compuestos orgdnicos halogenados adsorbibles (AOX) EN ISO 9562
Cr
Cu
Ni Mensual
Varias normas EN
Metales d&i -
isponibles
Pb
£n

Otros metales, en su caso

Huevas de pescado (Danio rerio) EN IS0 15088
Dafnia {Daphnia magna Straus) EN IS0 6341
EN ISO 11348-1, LR
L & f 5 ¥ ) 3 S S0 5 I o o
Bacteria luminiscente (Vibrio fischeri) ENISO 11348-2 0 Iu;:‘;j.l-{t:fcl:u; j‘&rfb;: Eﬁsjefh
Toxicidad (7) EN ISO 113483 L R
pués de uma caracterizacion ini-
cial
Lenteja de agua (Lemna minor) EN 150 20079
EN [SD B6932,
Algas EMNISO 10253 o

EN ISO 10710

CUMPLE.

Tal y como queda acreditado en el apartado anterior, las aguas residuales generadas
en la planta no tendrian consideracién de relevantes. No obstante, se realizaran los
controles que se determinen en la autorizacién de vertido para garantizar la inocuidad

del vertido.

MTD 5. La MTD consiste en controlar periddicamente las emisiones difusas de COV a
la atmoésfera procedentes de fuentes pertinentes mediante una combinacion adecuada
de las técnicas | — Il o, cuando se trate de grandes cantidades de COV, todas las

técnicas | — IlI.

Cuando se trate de grandes cantidades de COV, la deteccion y cuantificacion de
emisiones de la instalacion mediante campafias peridédicas con técnicas basadas en la
absorcion Optica, como la LIDAR de absorcion diferencial (DIAL) o el flujo de ocultacion

solar (SOF), son técnicas utiles complementarias a las técnicas | a lll.
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MTD

. Método de aspiracion (por ejemplo, con
instrumentos portatiles de acuerdo con la

norma EN 15446) asociados con curvas
de correlacion para los equipos
principales.

Il. Métodos de obtencién de imagenes
Opticas de los gases.

Ill. Célculo de emisiones basado en
factores de  emisiones  validados
periddicamente (por ejemplo, una vez
cada dos afios) por mediciones.
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JUSTIFICACION

CUMPLE.

En primer lugar se debe indicar que el pirogas es
objeto de tratamiento previo y posterior
condensacion, por lo que el gas permanente no
condesado se encontraria libre de compuestos
organicos. Tras la combustion de este gas
permanente y madurado, los humos podrian
arrastrar compuestos organicos tras su paso por
el secadero, por lo que se prevé un tratamiento de
aditivacion de carbén activo y filtrado,
garantizando la ausencia de compuestos
organicos en los humos.

No obstante, el sistema de control en continuo de
emisiones previsto en el F1 y F2 contempla la
monitorizacién en continuo de Carbono Organico
Total (COT).

MTD 6. La MTD consiste en controlar periédicamente las emisiones de olores

procedentes de las fuentes pertinentes de conformidad con las normas EN.

MTD
Descripcion:
Puede realizarse un seguimiento de las
emisiones mediante olfatometria

dinamica de conformidad con la norma
EN 13725. EI control de las emisiones
puede completarse mediante una
medicién/estimacién de la exposicion a
los olores o una estimacion de su
impacto.

Aplicabilidad:

La aplicabilidad se limita a los casos en
que cabe esperar o se confirman
molestias por malos olores.

JUSTIFICACION

NO APLICA.

No se prevé generacion de emision de olores
dentro de las instalaciones.

El unico punto susceptible de generacion de olor
seria la zona de descarga y homogeneizacion del
material, pero tanto por su naturaleza como por el
tiempo de permanencia (inferior a 2-3 dias como
maximo) no se generaran olores.

17.1.3. EMISIONES AL AGUA

17.1.3.1.

Consumo de agua y vertido de aguas residuales
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MTD 7. Para reducir el consumo de agua y la generacion de aguas residuales, la MTD
consiste en reducir el volumen y/o la carga contaminante de los flujos de aguas
residuales, fomentar la reutilizaciéon de aguas residuales en el proceso de produccion y

recuperar y reutilizar las materias primas.

CUMPLE.

La tecnologia y equipos utilizados en el proceso permite la optimizacién del uso de agua,
no solo optimiza, sino que la condensacién en la corriente de pirogas permite la
recuperacion de agua que sera utilizada en el proceso en las torres de refrigeracion y
reposicion de circuito cerrado de refrigeracion, evitando aportes de agua externa. Por
otro lado, el agua condensada que no se puede aprovechar en las instalaciones, si es

apta con el tratamiento adecuado, se usara como agua de riego y para aguas sanitarias.

El sistema de refrigeracion adiabatico a instalar es de ultima tecnologia, de circuito
cerrado con una optimizacién del consumo de agua frente a procesos de refrigeracién
similares. Lo mismo ocurre con los sistemas de refrigeracion previstos para humos,

previstos en circuito cerrado y solo con consumos de reposicion

Las aguas pluviales de cubiertas y soleras exteriores son convenientemente recogidas
y enviadas a un separador de hidrocarburos de clase |, como medida de seguridad,

previo al vertido al colector municipal de la Selva del Camp.

En lo que respecta al flujo de aguas sanitarias, se ha dispuesto red separativa conectada

a colector municipal.

17.1.3.2. Recogida y separacion de aguas residuales

MTD 8. Para evitar la contaminacion de aguas no contaminadas y reducir las emisiones
al agua, la MTD consiste en separar los flujos de aguas residuales no contaminadas de

los flujos de aguas residuales que requieren tratamiento.

CUMPLE.

Tal y como se define en el apartado de residuos, existen diferentes flujos de aguas, con

las medidas preventivas para evitar carga contaminante en los mismos establecidas en
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la MTD4. Las redes diferenciadas son las siguientes:
e Aguas sanitarias, como flujo independiente con destino a colector municipal.

e Aguas pluviales limpias, convenientemente recogidas y enviadas a un separador
de hidrocarburos de clase |, como medida de seguridad, previo al vertido al

colector municipal de la Selva del Camp.
e Aguas de proceso, tratada para su adecuado vertido a colector municipal.

Por lo tanto, existe una clara separacion de los flujos evitando mezclas y contaminacion

entre los mismos.

MTD 9. Para evitar las emisiones incontroladas al agua, la MTD consiste en prever una
capacidad de almacenamiento tampon adecuada para las aguas residuales generadas
en condiciones distintas de las condiciones normales de funcionamiento, sobre la base
de una evaluacion del riesgo (teniendo en cuenta, por ejemplo, el tipo de contaminante,
los efectos en tratamientos posteriores y en el medio receptor) y adoptar otras medidas

adecuadas (por ejemplo, control, tratamiento, reutilizacion).

NO APLICA.

Dentro del proceso no se contempla la existencia de emisiones de aguas residuales

generadas en condiciones distintas a las normales de funcionamiento.

En caso de fallo en el proceso y que las aguas condensadas no fueran aptas para su
utilizacion, se dispondra de dos depédsitos de 50 m® de capacidad unitaria para su

almacenamiento y posterior gestién a través de gestor autorizado.

Cualquier derrame o vertido generados en las zonas de almacenamiento definidas
(punto limpio, depdsitos de combustible, almacenen stock en taller, depdsitos de
producto final) quedara contenido los propios sistemas de contencion instalados en

estas zonas sin riesgo de contaminacién exterior.

Por lo tanto, queda acreditada la disposicion de elementos de contencidn y sistemas de

almacenamiento tampén dentro de las instalaciones.
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17.1.3.3. Tratamiento de aguas residuales

MTD 10. Para reducir las emisiones al agua, la MTD consiste en utilizar una estrategia

integrada de gestion y tratamiento de aguas residuales que incluya una combinacion

adecuada de las técnicas, en el orden de prioridad que figura a continuacion.

MTD JUSTIFICACION

CUMPLE.
La carga contaminante de los flujos de agua sera
minima (sanitarias y pluviales), sin ningun tipo de
riesgo para el medio ambiente.
(1) El proceso productivo integrara una etapa de
’ condensacion del agua de la linea de pirdlisis de

baja temperatura, para recuperacion de aguas con
destino a abastecimiento de las torres de
refrigeracion y circuitos cerrados.
e Recuperacion de contaminantes en NO APLICA

origen (1). )
e Pretratamiento de las aguas

residuales (1) (2). NO APLICA.

e Técnicas integradas en el proceso

CUMPLE.
Las aguas sanitarias no requeriran tratamiento
para su vertido a colector municipal.

e Tratamiento final de las aguas | Las aguas pluviales, pese a que se consideran

residuales (3). limpias pues son de cubiertas y soleras exteriores
donde no existe riesgo de contaminacion seran
recogidas por red de saneamiento y canalizadas
hasta equipo de tratamiento previo a su
evacuacion.

MTD 11. Para reducir las emisiones al agua, la MTD consiste en pretratar las aguas
residuales que contienen contaminantes que no pueden eliminarse adecuadamente

durante el tratamiento final de las aguas residuales por medio de técnicas apropiadas.

NO APLICA dada la baja carga contaminante de los flujos de aguas generados no es
necesario un pretratamiento previo de las mismas adicional a los establecidos en la MTD

anterior.

MTD 12. Para reducir las emisiones al agua, la MTD consiste en utilizar una combinacion

adecuada de las técnicas de tratamiento final de aguas residuales
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MTD

Tratamiento preliminar y primario:
o Homogeneizacion.
o Neutralizacion.
o Separacion fisica, por ejemplo, cribas,

tamices, desarenadores,
desengrasadores, tanques de
sedimentacion primaria.
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JUSTIFICACION

NO APLICA dada la baja carga contaminante
de los flujos de aguas residuales generados.

Tratamiento

secundario):
1. Proceso de lodos activo.
2. Biorreactor de membrana.

biolégico (tratamiento

NO APLICA dada la baja carga contaminante
de los flujos de aguas residuales generados

Eliminacién de nitrégeno:
1. Nitrificacion/desnitrificacion.

NO APLICA dada la baja carga contaminante
de los flujos de aguas residuales generados.

Eliminacién de fésforo:
1. Precipitacion quimica.

NO APLICA dada la baja carga contaminante
de los flujos de aguas residuales generados.

Eliminacién final de los sélidos:
1. Coagulacién y floculacion.
2. Sedimentacion.
3. Filtracién (por ejemplo, filtracién

CUMPLE.

Las aguas pluviales, pese a que se
consideran limpias y sin riesgo de
contaminacion, como medida de seguridad,

con arena, microfiltracién, | previa a su evacuacion son objeto de
ultrafiltracion). tratamiento desarenador y separador de
4. Flotacion. hidrocarburos.

17.1.4. RESIDUOS

MTD 13. Para evitar la generacion o, cuando esto no sea posible, reducir la cantidad de
residuos que van a enviarse para su eliminacion, la MTD consiste en establecer y
aplicar, en el marco del sistema de gestion ambiental (véase la MTD 1), un plan de
gestion de residuos que, por orden de prioridad, garantice que los residuos se eviten,

se preparen para su reutilizacion, se reciclen o se recuperen por otros medios.

CUMPLE.

En base al sistema de gestién ambiental definido en la MTD 1, una de las lineas de
actuacioén son los residuos, en los que se incluyen como objetivos la reduccion de los
residuos generados y la optimizacién de la gestion de los mismos, mediante la

prevencion, preparacion para la reutilizacién, reciclado y valorizacion.

Igualmente, como queda acreditado en el apartado Residuos del presente documento,
dentro de la gestion de los residuos se atiende al principio de jerarquia establecido en
el Art. 8 de la Ley 7/2022, de 8 de abril, de residuos y suelos contaminados para una

economia circular.
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A nivel especifico, conviene destacar la tecnologia y tratamiento realizado, para obtener
un bioblacc (Char) que sera considerado producto, siempre que cumpla con las
especificaciones y controles previstos, en lugar de su gestién como residuo, reduciendo
significativamente la produccion de residuos dentro de las instalaciones. Por otro lado,
la generacion de lixiviados de la nave de pretratamiento, ain en un minimo volumen
considerado, seran gestionados en el propio secadero en lugar de su gestion como

residuos.

MTD 14. Para reducir el volumen de lodos de aguas residuales que exigen un
tratamiento ulterior o la eliminacion y para reducir su posible impacto ambiental, la MTD

consiste en utilizar una o varias de las técnicas descritas a continuacion.

MTD JUSTIFICACION

a) Acondicionamiento.

CUMPLE.

No se estima generacion de lodos de aguas
residuales dentro de las instalaciones a excepcion
del equipo de seguridad previo a la evacuacion de
aguas pluviales limpias.

b) Espesamiento y deshidratacion.

Por otro lado, pese a que no tiene consideracion
de lodos y se generan en minimo volumen, podria
considerarse en este punto la gestion mediante su
incorporacion al proceso de secado.

c) Estabilizacion.

d) Secado.

17.1.5. EMISIONES AL AIRE

17.1.5.1. Recogida de gases residuales

MTD 15. Con el fin de facilitar la recuperacion de los compuestos y la reduccion de
emisiones a la atmosfera, la MTD consiste en confinar las fuentes de emision y en tratar

las emisiones, en la medida de lo posible.

CUMPLE.

Tal y como queda acreditado en la descripcion de las instalaciones, el proceso supone
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la generacion de pirogas, su tratamiento, su condensacion para obtencion de materias
circulares y la combustién del gas permanente limpio para obtencion de energia térmica
y eléctrica. Todo este proceso se realiza de forma estanca, siendo los humos generados
en la combustion objeto de tratamiento para su posterior uso en secadero y nuevamente
objeto de tratamiento previo a su emisién a la atmdsfera a través del Foco 1y 2. Todo
este proceso no es susceptible de emisiones difusas, siendo la corriente de gas a emitir
el unico foco sistematico de las instalacion, adoptandose diversas tecnologias de
tratamiento de los diferentes compuestos que forman parte del gas (limpieza pirogas,
SCR, tratamiento de gases acidos y particulado, con el objetivo de emitirlos conforme a

los VLE establecidos.

Adicionalmente y como garante del proceso y del tratamiento de los gases, se dispondra
de un equipo de medicién en continuo que monitorice las emisiones que se producen

en este foco.

17.1.5.2. Tratamiento de gases residuales

MTD 16. Para reducir las emisiones al aire, la MTD consiste en utilizar una estrategia
integrada de gestion y tratamiento de gases residuales que incluya técnicas de

tratamiento de gases residuales integradas en el proceso.

CUMPLE.

Como se indico dentro de la MTD 2 y MTD 15 asi como en la descripcion de los sistemas
de tratamiento de pirogas y humos previstos, dentro del proceso de produccion se han
dispuesto sistema de tratamiento especificos para garantizar un adecuado tratamiento
de las emisiones y adicionalmente, un sistema de monitorizacion en continuo de las

emisiones para garantizar su correcta emision.

En lo que respecta a las emisiones difusas, los focos susceptibles de emisiéon han sido
identificados y definidos, previendo medidas preventivas y correctoras para minimizar la

afeccion.
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17.1.5.3. Combustion en antorcha

MTD 17. Para evitar las emisiones al aire de las antorchas, la MTD consiste en utilizar
la combustién en antorcha solo por motivos de seguridad o en condiciones operativas
no rutinarias (por ejemplo, puesta en marcha o parada), mediante una o varias de las

técnicas descritas a continuacion.

MTD JUSTIFICACION

CUMPLE.

La cédmara de combustion y chimenea de emergencia
instalada uUnicamente se utilizara para situaciones de
emergencia. Se intentard la minimizacién de su uso
mediante un control del proceso SCADA, pues el gas
derivado a la camara de combustion de emergencia supone
una afeccién ambiental y una pérdida de rendimiento del
proceso.

El sistema se ha disefiado para ser capaz de tratar el pirogas
generado en caso de fallo total de una de las lineas de
proceso.

CUMPLE.

El diseno del sistema implica la produccién de pirogas para
su posterior condensaciéon y obtencion de materias primas
circulares. El gas permanente sera objeto de valorizacion
energética para autoconsumo térmico (total) y eléctrico
(parcial).

La camara de combustion y chimenea de emergencia
Unicamente sera utilizada en situaciones de emergencia o
ante fallos de funcionamiento, pues su uso implica pérdidas
en el rendimiento de proceso.

a) Disefio correcto de la
planta.

b) Gestion de la planta.

MTD 18. Para reducir las emisiones atmosféricas de las antorchas cuando su uso sea

inevitable, la MTD consiste en utilizar las técnicas descritas a continuacion.

MTD JUSTIFICACION

CUMPLE.

a) Disefio correcto de los | La camara de emergencia y su sistema de combustion,
dispositivos de combustién | definida en el apartado de descripcion de las instalaciones,
en antorcha. ha sido disefiada para una adecuada combustion de gas

generado ante un fallo total de una de las lineas de proceso.

CUMPLE.

El SCADA de control de proceso monitorizara todo el

sistema y registrara el gas derivado al sistema de

emergencia.

b) Control y registro de datos
en el marco de la gestion de
las antorchas.
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17.1.5.4. Emisiones difusas de COV

MTD 19. Para evitar o, cuando no sea posible, reducir las emisiones difusas de COV a

la atmdsfera, la MTD consiste en utilizar varias de las técnicas descritas a continuacion:

poco estancos.

MTD JUSTIFICACION
Técnicas relacionadas con el disefo de la planta.
a) Limitar el numero de
fuentes de emisién
otenciales.
porenci CUMPLE.
b) Maximizar las o
;L En lo que respecta al disefio de la planta, el proceso se ha
caracteristicas de disefiado para limitar las fuentes potenciales, quedando las
confinamiento inherentes al - P . entes p » 9 ,
proceso emisiones reducidas a un unico foco de emisién por linea,
o) Se/eccic;nare Uinos de alta siendo un proceso totalmente estanco sin ningun tipo de
intearidad q(vgase Ia emision difusa o fugitiva.
desgri cion en la seccion Los equipos seleccionados cuentan con alta integridad y
6.2) p forman una linea estanca, no obstante se encuentran
T — accesibles para las operaciones de inspeccion control y
d) Fac:lltar' Iqs actividades de mantenimiento.
mantenimiento
garantizando el acceso a
equipos potencialmente

Técnicas relacionadas con
planta/equipos.

la construcciéon, montaje y puesta en servicio de la

e)

Garantizar procedimientos
exhaustivos y bien
definidos para la
construccién y el montaje
de la planta/equipos. Se
trata de utilizar la tension de
la junta de estanqueidad
prevista para el montaje de
uniones embridadas (véase
l