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PRESUPUESTO ANÁLISIS DE PRECIOS UNITARIOS Y MEDICIONES
COBERTA TÈXTIL GRADES CAMP DE FUTBOL GÜELL
CÓDIGO RESUMEN CANTIDAD PRECIO IMPORTE

Medición UDS LONGITUD ANCHURA ALTURA
Sabata 6 1,20 1,20 0,10 0,86

0,86Subtotal

0,86 89,56 77,02
01.01.002 m3 FORMIGÓ SABATA

Descomposición
A0141000 h Oficial 1ra 28,61 1,570,055
A0140000 h Manobre 23,88 1,310,055
B065760B m3 Formigó  HA-25/B/12/XC2 de consistència tova, grandària màxima de 97,10 101,961,050
C1701100 h Camió amb bomba de formigonar 98,06 14,710,150

Medición UDS LONGITUD ANCHURA ALTURA
Sabata 6 1,20 1,20 1,00 8,64

8,64Subtotal

8,64 123,14 1.063,93
01.01.003 kg ARMADURA BASE SABATA

Descomposición
A0124000 h Oficial 1a ferrer 28,61 1,570,055
A0134000 h Manobre ferrer 23,88 1,310,055
B0A14200 kg Filferro recuit  de diàmetre 1,3mm 1,50 0,010,004
D0B2A100 kg Acer en barres coarrugades elaborades i manipulades en taller 0,95 0,951,000
B0A14300 m Separador homologat plàstic, per a armadures de fonamentació de

diversos diàmetres
0,16 0,030,160

Medición UDS LONGITUD ANCHURA ALTURA
Armadura superior 6 6,00 1,20 0,89 38,45

38,45Subtotal
Armadura inferior 6 6,00 1,20 0,89 38,45

38,45Subtotal

76,90 3,99 306,83
01.01.004 u PLACA REPLANTEIG_C01

Placa d'acer S275 de 2500x2500x5mm amb forats de diàmetre 12, per col.lo-
car 4 barres roscades d10 de longitut 500mm preparades per ancorar en la
fonamentació i acollir placa ancoratge del màstil, segons disposició de plà-
nols de detall. Tot fabricat i galvanitzat en taller.

Descomposición
B44Z50BA kg Acero S275JR format per xapa 2,94 7,202,450
D0B2A200 kg  Acer barra roscada qualitat 8.8 manipulada en taller 0,95 1,171,230
A0125000 h Oficial 1a soldador 28,61 2,860,100
A0135000 h Manobre soldador 23,88 2,390,100
C200P000 h Equip i elements auxiliars per a soldadura elèctrica 3,42 0,050,015
CZ112000 h Grup electrògen de 20 a 30KVA 9,75 0,150,015
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PRESUPUESTO ANÁLISIS DE PRECIOS UNITARIOS Y MEDICIONES
COBERTA TÈXTIL GRADES CAMP DE FUTBOL GÜELL
CÓDIGO RESUMEN CANTIDAD PRECIO IMPORTE

A0135000 h Manobre soldador 23,88 7,090,297
C200P000 h Equip i elements auxiliars per a soldadura elèctrica 3,42 1,020,297
CZ112000 h Grup electrògen de 20 a 30KVA 9,75 2,900,297

Medición UDS LONGITUD ANCHURA ALTURA
Màstil 1 2 2,00
Màstil 2 4 4,00
Màstil 3 4 4,00
Màstil 4 4 4,00
Màstil 5 4 4,00
Màstil 6 2 2,00

20,00Subtotal

20,00 23,73 474,60
02.01.004 m MÀSTIL 01

Perfil d’acer S275, format per 2 peces de tub circular de diàmetre
152.4x4mm. Una peça de longitud 253cm, la part inferior porta soldada la
placa d’ancoratge C02, mentre que a la part superior se li solda la placa unió
pilars C03. La segona peça de longitud 100cm, a la part inferior porta solda-
da la placa d’unió C13 i la part superior tallada per ensamblar i soldar a l’arc
01. En aquesta segona peça de màstil se li solden  dos cartel.les C04, que
recollirà la corretja. Tot segons disposició plànols de detall. Tot el conjunt es
fabricarà a taller i es sometrà a un procés de galvanitzat per la seva protec-
ció.

Descomposición
B152X4 kg Perfil acero S275 d152.4x4mm 2,94 42,9214,600
A0125000 h Oficial 1a soldador 28,61 8,500,297
A0135000 h Manobre soldador 23,88 7,090,297
C200P000 h Equip i elements auxiliars per a soldadura elèctrica 3,42 1,020,297
CZ112000 h Grup electrògen de 20 a 30KVA 9,75 2,900,297

Medición UDS LONGITUD ANCHURA ALTURA
Màstil 01 superior 1 1,00 1,00
Màstil 01 inferior 1 2,53 2,53

3,53Subtotal

3,53 64,30 226,98
02.01.005 m MÀSTIL 02

Perfil d’acer S275, format per 2 peces de tub circular de diàmetre
152.4x4mm. Una peça de longitud 256cm, la part inferior porta soldada la
placa d’ancoratge C02, mentre que a la part superior se li solda la placa unió
pilars C03. La segona peça de longitud 100cm, a la part inferior porta solda-
da la placa d’unió C13 i la part superior tallada per ensamblar i soldar a l’arc
01. En aquesta segona peça de màstil se li solden quatre cartel.les C04, que
recollirà la corretja. Tot segons disposició plànols de detall. Tot el conjunt es
fabricarà a taller i es sometrà a un procés de galvanitzat per la seva protec-
ció.

Descomposición
B152X4 kg Perfil acero S275 d152.4x4mm 2,94 42,9214,600
A0125000 h Oficial 1a soldador 28,61 8,500,297
A0135000 h Manobre soldador 23,88 7,090,297
C200P000 h Equip i elements auxiliars per a soldadura elèctrica 3,42 1,020,297
CZ112000 h Grup electrògen de 20 a 30KVA 9,75 2,900,297

Medición UDS LONGITUD ANCHURA ALTURA
Màstil 02 superior 1 1,00 1,00
Màstil 02 inferior 1 2,56 2,56

3,56Subtotal

3,56 64,30 228,91
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PRESUPUESTO ANÁLISIS DE PRECIOS UNITARIOS Y MEDICIONES
COBERTA TÈXTIL GRADES CAMP DE FUTBOL GÜELL
CÓDIGO RESUMEN CANTIDAD PRECIO IMPORTE

02.01.006 m MÀSTIL 03

Perfil d’acer S275, format per 2 peces de tub circular de diàmetre
152.4x4mm. Una peça de longitud 259cm, la part inferior porta soldada la
placa d’ancoratge C02, mentre que a la part superior se li solda la placa unió
pilars C03. La segona peça de longitud 100cm, a la part inferior porta solda-
da la placa d’unió C13 i la part superior tallada per ensamblar i soldar a l’arc
01. En aquesta segona peça de màstil se li solden quatre cartel.les C04, que
recollirà la corretja. Tot segons disposició plànols de detall. Tot el conjunt es
fabricarà a taller i es sometrà a un procés de galvanitzat per la seva protec-
ció.

Descomposición
B152X4 kg Perfil acero S275 d152.4x4mm 2,94 42,9214,600
A0125000 h Oficial 1a soldador 28,61 8,500,297
A0135000 h Manobre soldador 23,88 7,090,297
C200P000 h Equip i elements auxiliars per a soldadura elèctrica 3,42 1,020,297
CZ112000 h Grup electrògen de 20 a 30KVA 9,75 2,900,297

Medición UDS LONGITUD ANCHURA ALTURA
Màstil 03 Superior 1 1,00 1,00
Màstil 03 Inferior 1 2,59 2,59

3,59Subtotal

3,59 64,30 230,84
02.01.007 m MÀSTIL 04

Perfil d’acer S275, format per 2 peces de tub circular de diàmetre
152.4x4mm. Una peça de longitud 263cm, la part inferior porta soldada la
placa d’ancoratge C02, mentre que a la part superior se li solda la placa unió
pilars C03. La segona peça de longitud 100cm, a la part inferior porta solda-
da la placa d’unió C13 i la part superior tallada per ensamblar i soldar a l’arc
01. En aquesta segona peça de màstil se li solden quatre cartel.les C04, que
recollirà la corretja. Tot segons disposició plànols de detall. Tot el conjunt es
fabricarà a taller i es sometrà a un procés de galvanitzat per la seva protec-
ció.

Descomposición
B152X4 kg Perfil acero S275 d152.4x4mm 2,94 42,9214,600
A0125000 h Oficial 1a soldador 28,61 8,500,297
A0135000 h Manobre soldador 23,88 7,090,297
C200P000 h Equip i elements auxiliars per a soldadura elèctrica 3,42 1,020,297
CZ112000 h Grup electrògen de 20 a 30KVA 9,75 2,900,297

Medición UDS LONGITUD ANCHURA ALTURA
Màstil 04 Superior 1 1,00 1,00
Màstil 04 Inferior 1 2,63 2,63

3,63Subtotal

3,63 64,30 233,41
02.01.008 m MÀSTIL 05

Perfil d’acer S275, format per 2 peces de tub circular de diàmetre
152.4x4mm. Una peça de longitud 266cm, la part inferior porta soldada la
placa d’ancoratge C02, mentre que a la part superior se li solda la placa unió
pilars C03. La segona peça de longitud 100cm, a la part inferior porta solda-
da la placa d’unió C13 i la part superior tallada per ensamblar i soldar a l’arc
01. En aquesta segona peça de màstil se li solden quatre cartel.les C04, que
recollirà la corretja. Tot segons disposició plànols de detall. Tot el conjunt es
fabricarà a taller i es sometrà a un procés de galvanitzat per la seva protec-
ció.

Descomposición
B152X4 kg Perfil acero S275 d152.4x4mm 2,94 42,9214,600
A0125000 h Oficial 1a soldador 28,61 8,500,297
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PRESUPUESTO ANÁLISIS DE PRECIOS UNITARIOS Y MEDICIONES
COBERTA TÈXTIL GRADES CAMP DE FUTBOL GÜELL
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A0135000 h Manobre soldador 23,88 7,090,297
C200P000 h Equip i elements auxiliars per a soldadura elèctrica 3,42 1,020,297
CZ112000 h Grup electrògen de 20 a 30KVA 9,75 2,900,297

Medición UDS LONGITUD ANCHURA ALTURA
Màstil 05 Superior 1 1,00 1,00
Màstil 05 Inferior 1 2,66 2,66

3,66Subtotal

3,66 64,30 235,34
02.01.009 m MÀSTIL 06

Perfil d’acer S275, format per 2 peces de tub circular de diàmetre
152.4x4mm. Una peça de longitud 269cm, la part inferior porta soldada la
placa d’ancoratge C02, mentre que a la part superior se li solda la placa unió
pilars C03. La segona peça de longitud 100cm, a la part inferior porta solda-
da la placa d’unió C13 i la part superior tallada per ensamblar i soldar a l’arc
01. En aquesta segona peça de màstil se li solden  dos cartel.la C04, que re-
collirà la corretja. Tot segons disposició plànols de detall. Tot el conjunt es fa-
bricarà a taller i es sometrà a un procés de galvanitzat per la seva protecció.

Descomposición
B152X4 kg Perfil acero S275 d152.4x4mm 2,94 42,9214,600
A0125000 h Oficial 1a soldador 28,61 8,500,297
A0135000 h Manobre soldador 23,88 7,090,297
C200P000 h Equip i elements auxiliars per a soldadura elèctrica 3,42 1,020,297
CZ112000 h Grup electrògen de 20 a 30KVA 9,75 2,900,297

Medición UDS LONGITUD ANCHURA ALTURA
Màstil 06 Superior 1 1,00 1,00
Màstil 06 Inferior 1 2,69 2,69

3,69Subtotal

3,69 64,30 237,27
02.01.010 m ARC EXTREM

Perfil d’acer S275, format per un tub circular curvat de d152.4x4mm, radi
296cm i desenvolupament de 508cm, preparat per ensamblar i soldar als pi-
lar. A 73cm d'un dels extrems de l'arc se li solden dos carteles C05, que re-
collirà la corretja frontal. En la part superior en tots dos extrems es solden
dos cartel.les C06 i C07 per la trobada amb la placa vèrtex de la membrana.
Tot segons disposició plànols de detall. Tot el conjunt es fabricarà a taller i
es sometrà a un procés de galvanitzat per la seva protecció.

Descomposición
B152X4 kg Perfil acero S275 d152.4x4mm 2,94 42,9214,600
A0125000 h Oficial 1a soldador 28,61 8,500,297
A0135000 h Manobre soldador 23,88 7,090,297
C200P000 h Equip i elements auxiliars per a soldadura elèctrica 3,42 1,020,297
CZ112000 h Grup electrògen de 20 a 30KVA 9,75 2,900,297

Medición UDS LONGITUD ANCHURA ALTURA
ARC 01 1 5,08 5,08
ARC 06 1 5,08 5,08

10,16Subtotal

10,16 64,30 653,29
02.01.011 m ARC CENTRAL

Perfil d’acer S275, format per un tub circular curvat de d152.4x4mm, radi
296cm i desenvolupament de 508cm, preparat per ensamblar i soldar als pi-
lar. A 73cm d'un dels extrems de l'arc se li solden dos carteles C05, que re-
collirà la corretja frontal. En la part superior en tots dos extrems es solda una
cartel.la C06 per la trobada amb la placa vèrtex de la membrana. Tot segons
disposició plànols de detall. Tot el conjunt es fabricarà a taller i es sometrà a
un procés de galvanitzat per la seva protecció.

Descomposición
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PRESUPUESTO ANÁLISIS DE PRECIOS UNITARIOS Y MEDICIONES
COBERTA TÈXTIL GRADES CAMP DE FUTBOL GÜELL
CÓDIGO RESUMEN CANTIDAD PRECIO IMPORTE

B152X4 kg Perfil acero S275 d152.4x4mm 2,94 42,9214,600
A0125000 h Oficial 1a soldador 28,61 8,500,297
A0135000 h Manobre soldador 23,88 7,090,297
C200P000 h Equip i elements auxiliars per a soldadura elèctrica 3,42 1,020,297
CZ112000 h Grup electrògen de 20 a 30KVA 9,75 2,900,297

Medición UDS LONGITUD ANCHURA ALTURA
ARC 02 1 5,08 5,08
ARC 03 1 5,08 5,08
ARC 04 1 5,08 5,08
ARC 05 1 5,08 5,08

20,32Subtotal

20,32 64,30 1.306,58
02.01.012 u CARTEL.LA ARC-CORRETJA FRONTAL_C05

Platina d’acer S275 de 12mm de gruix amb un taladre de d26mm per col.lo-
car un passador o cargol que les uneixi a la cartel.la de la corretja. Tot se-
gons disposició de plànols de detalls. Aquesta platina es soldarà contra l'arc

Descomposición
B44Z50BA kg Acero S275JR format per xapa 2,94 4,791,630
A0125000 h Oficial 1a soldador 28,61 8,500,297
A0135000 h Manobre soldador 23,88 7,090,297
C200P000 h Equip i elements auxiliars per a soldadura elèctrica 3,42 1,020,297
CZ112000 h Grup electrògen de 20 a 30KVA 9,75 2,900,297

Medición UDS LONGITUD ANCHURA ALTURA
Arc 01 2 2,00
Arc 02 4 4,00
Arc 03 4 4,00
Arc 04 4 4,00
Arc 05 4 4,00
Arc 06 2 2,00

20,00Subtotal

20,00 25,03 500,60
02.01.013 u CARTEL.LA ARC-PLACA VÈRTEX_C06

Platina d’acer S275 de 10mm de gruix amb dos taladre de d20mm per reco-
llir la placa vèrtex. i 4 taladres de d20 per facilitar el galvanitzat. Tot segons
disposició de plànols de detalls. Aquesta platina es soldarà contra l'arc

Descomposición
B44Z50BA kg Acero S275JR format per xapa 2,94 6,972,370
A0125000 h Oficial 1a soldador 28,61 8,500,297
A0135000 h Manobre soldador 23,88 7,090,297
C200P000 h Equip i elements auxiliars per a soldadura elèctrica 3,42 1,020,297
CZ112000 h Grup electrògen de 20 a 30KVA 9,75 2,900,297

Medición UDS LONGITUD ANCHURA ALTURA
Arc 01 2 2,00
Arc 02 2 2,00
Arc 03 2 2,00
Arc 04 2 2,00
Arc 05 2 2,00
Arc 06 2 2,00

12,00Subtotal

12,00 27,27 327,24
02.01.014 u CARTEL.LA ARC-PLACA VÈRTEX_C07

Platina d’acer S275 de 10mm de gruix amb dos taladre de d20mm per reco-
llir la placa vèrtex. Tot segons disposició de plànols de detalls. Aquesta plati-
na es soldarà en la part superior de l'arc en la part superior.

Descomposición
B44Z50BA kg Acero S275JR format per xapa 2,94 4,091,390
A0125000 h Oficial 1a soldador 28,61 8,500,297
A0135000 h Manobre soldador 23,88 7,090,297
C200P000 h Equip i elements auxiliars per a soldadura elèctrica 3,42 1,020,297
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CZ112000 h Grup electrògen de 20 a 30KVA 9,75 2,900,297

Medición UDS LONGITUD ANCHURA ALTURA
Arc 01 2 2,00
Arc 06 2 2,00

4,00Subtotal

4,00 24,31 97,24
02.01.015 m CORRETJA POSTERIOR

Perfil d’acer S275, format per tub circular de d 139.7x4mm. Als dos extrems
del tub se li solden les cartel·les C08. Tot segons disposició plànols de de-
tall. Tot el conjunt es fabricarà a taller i es sometrà a un procés de galvanit-
zat per la seva protecció.

Descomposición
B139X4 kg Perfil d'acer S275 d139.7x4mm 2,94 39,4013,400
A0125000 h Oficial 1a soldador 28,61 8,500,297
A0135000 h Manobre soldador 23,88 7,090,297
C200P000 h Equip i elements auxiliars per a soldadura elèctrica 3,42 1,020,297
CZ112000 h Grup electrògen de 20 a 30KVA 9,75 2,900,297

Medición UDS LONGITUD ANCHURA ALTURA
Corretja 5 4,61 23,05

23,05Subtotal

23,05 60,68 1.398,67
02.01.016 m CORRETJA FRONTAL

Perfil d’acer S275, format per tub circular curvat de d 139.7x4mm i radi
801cm.. Als dos extrems del tub se li solden les cartel·les C08. Tot segons
disposició plànols de detall. Tot el conjunt es fabricarà a taller i es sometrà a
un procés de galvanitzat per la seva protecció.

Descomposición
B139X4 kg Perfil d'acer S275 d139.7x4mm 2,94 39,4013,400
A0125000 h Oficial 1a soldador 28,61 8,500,297
A0135000 h Manobre soldador 23,88 7,090,297
C200P000 h Equip i elements auxiliars per a soldadura elèctrica 3,42 1,020,297
CZ112000 h Grup electrògen de 20 a 30KVA 9,75 2,900,297

Medición UDS LONGITUD ANCHURA ALTURA
Corretja 5 4,74 23,70

23,70Subtotal

23,70 60,68 1.438,12
02.01.017 u CARTEL.LA CORRETJA_C08

Platina d’acer S275 de 12mm de gruix amb un taladre de d26mm per col.lo-
car un passador o cargol que les uneixi a la cartel·la del màstil o arc. Tot se-
gons disposició de plànols de detalls. Aquesta platina es soldarà a la corretja.

Descomposición
B44Z50BA kg Acero S275JR format per xapa 2,94 3,941,340
A0125000 h Oficial 1a soldador 28,61 8,500,297
A0135000 h Manobre soldador 23,88 7,090,297
C200P000 h Equip i elements auxiliars per a soldadura elèctrica 3,42 1,020,297
CZ112000 h Grup electrògen de 20 a 30KVA 9,75 2,900,297

Medición UDS LONGITUD ANCHURA ALTURA
Corretja Frontal 5 2,00 10,00
Corretja Posterior 5 2,00 10,00

20,00Subtotal

20,00 24,15 483,00

TOTAL 02.01 ................................................................................... 8.612,75
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PRESUPUESTO ANÁLISIS DE PRECIOS UNITARIOS Y MEDICIONES
COBERTA TÈXTIL GRADES CAMP DE FUTBOL GÜELL
CÓDIGO RESUMEN CANTIDAD PRECIO IMPORTE

TOTAL ............................................................................................................................................................... 23.645,00
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Precios unitarios
COBERTA TÈXTIL GRADES CAMP DE FUTBOL GÜELL
CÓDIGO RESUMENUDCANTIDAD PRECIO SUBTOTAL IMPORTE

00.01.001 u

Desmuntatge per a recol.locació posterior de banc de fusta i cos estructural
d'acer, de fins a 3m de llargària, col.locat amb fixacions mecàniques amb
mitjans manuals i aplec

DESMUNTATGE MOBILIARI URBÀ

Mano de obra
A0140000 Manobre1,000 h 23,88
A0141000 Oficial 1ra1,000 h 28,61

Mano de obra........................................................ 52,49

Suma la partida 52,49
Costes indirectos 1,57

TOTAL PARTIDA................................................. 54,06

3 %

00.01.002 u

Desmuntatge de xarxa vertical i pals per a la protecció superficial de les pilo-
tes, arrencada de claus de subjecció amb mitjans manuals, aplec de mate-
rial per a la seva reutilització i càrrega de runa sobre camió o contenidor.

DESMUNTATGE PALS I XARXA PILOTES

Mano de obra
A0140000 Manobre1,000 h 23,88
A0141000 Oficial 1ra1,000 h 28,61

Mano de obra........................................................ 52,49

Suma la partida 52,49
Costes indirectos 1,57

TOTAL PARTIDA................................................. 54,06

3 %

01.00.001 m3

Excavació de rasa i/o pou de fins 2,00 de profunditat, en terreny ferm
(SPT<20), realitzada amb pic amb accesoris retroexcavador i càrrega mecà-
nica a camió

EXCAVACIÓ RASA FONAMENTACIÓ

Maquinaria
C13161E0 Martell neumàtic de 2 a 5,9t  amb accesoris retroexcavadora0,241 h 36,19
Mano de obra
A0141000 Oficial 1ra0,151 h 28,61
A0140000 Manobre0,151 h 23,88

Mano de obra........................................................ 7,93
Maquinaria ............................................................ 8,72

Suma la partida 16,65
Costes indirectos 0,50

TOTAL PARTIDA................................................. 17,15

3 %

01.01.001 m3

Formigó de neteja, HL-150/B/20, preparació del terreny per la formació de
la capa formigó en el fons de l'excavació previament realitzada.

FORMIGÓ DE NETEJA

Materiales
HL150B20 Formigó de neteja HL-150/B/201,050 m3 78,67
Mano de obra
A0141000 Oficial 1ra0,083 h 28,61
A0140000 Manobre0,083 h 23,88

Mano de obra........................................................ 4,35
Materiales ............................................................. 82,60

Suma la partida 86,95
Costes indirectos 2,61

TOTAL PARTIDA................................................. 89,56

3 %
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Precios unitarios
COBERTA TÈXTIL GRADES CAMP DE FUTBOL GÜELL
CÓDIGO RESUMENUDCANTIDAD PRECIO SUBTOTAL IMPORTE

01.01.002 m3 FORMIGÓ SABATA

Materiales
B065760B Formigó  HA-25/B/12/XC2 de consistència tova, grandària màxima de1,050 m3 97,10
Maquinaria
C1701100 Camió amb bomba de formigonar0,150 h 98,06
Mano de obra
A0140000 Manobre0,055 h 23,88
A0141000 Oficial 1ra0,055 h 28,61

Mano de obra........................................................ 2,88
Maquinaria ............................................................ 14,71
Materiales ............................................................. 101,96

Suma la partida 119,55
Costes indirectos 3,59

TOTAL PARTIDA................................................. 123,14

3 %

01.01.003 kg ARMADURA BASE SABATA

Materiales
B0A14200 Filferro recuit  de diàmetre 1,3mm0,004 kg 1,50
D0B2A100 Acer en barres coarrugades elaborades i manipulades en taller1,000 kg 0,95
B0A14300 Separador homologat plàstic, per a armadures de fonamentació de diversos

diàmetres
0,160 m 0,16

Mano de obra
A0124000 Oficial 1a ferrer0,055 h 28,61
A0134000 Manobre ferrer0,055 h 23,88

Mano de obra........................................................ 2,88
Materiales ............................................................. 0,99

Suma la partida 3,87
Costes indirectos 0,12

TOTAL PARTIDA................................................. 3,99

3 %

01.01.004 u

Placa d'acer S275 de 2500x2500x5mm amb forats de diàmetre 12, per
col.locar 4 barres roscades d10 de longitut 500mm preparades per ancorar
en la fonamentació i acollir placa ancoratge del màstil, segons disposició de
plànols de detall. Tot fabricat i galvanitzat en taller.

PLACA REPLANTEIG_C01

Materiales
B44Z50BA Acero S275JR format per xapa2,450 kg 2,94
D0B2A200  Acer barra roscada qualitat 8.8 manipulada en taller1,230 kg 0,95
Maquinaria
C200P000 Equip i elements auxiliars per a soldadura elèctrica0,015 h 3,42
CZ112000 Grup electrògen de 20 a 30KVA0,015 h 9,75
Mano de obra
A0125000 Oficial 1a soldador0,100 h 28,61
A0135000 Manobre soldador0,100 h 23,88
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Precios unitarios
COBERTA TÈXTIL GRADES CAMP DE FUTBOL GÜELL
CÓDIGO RESUMENUDCANTIDAD PRECIO SUBTOTAL IMPORTE

Mano de obra........................................................ 5,25
Maquinaria ............................................................ 0,20
Materiales ............................................................. 8,37

Suma la partida 13,82
Costes indirectos 0,41

TOTAL PARTIDA................................................. 14,23

3 %

02.01.001 u PLACA ANCORATGE MÀSTIL_C02

Materiales
B44Z50BA Acero S275JR format per xapa4,910 kg 2,94
Maquinaria
C200P000 Equip i elements auxiliars per a soldadura elèctrica0,297 h 3,42
CZ112000 Grup electrògen de 20 a 30KVA0,297 h 9,75
Mano de obra
A0135000 Manobre soldador0,297 h 23,88
A0125000 Oficial 1a soldador0,297 h 28,61

Mano de obra........................................................ 15,59
Maquinaria ............................................................ 3,92
Materiales ............................................................. 14,44

Suma la partida 33,95
Costes indirectos 1,02

TOTAL PARTIDA................................................. 34,97

3 %

02.01.002 u

Placa d'acer S275 de diàmetre 224mm i gruix 10mm amb 8 taladres de
d12mm distribuïts en forma radial equidistants,  en l'eix de la placa es dispo-
sa d'un forat de diàmetre 100mm per facilitar el galvanitzat. Aquesta placa
es soldarà contra el pilar

PLACA UNIÓ MÀSTILS_C03

Materiales
B44Z50BA Acero S275JR format per xapa2,470 kg 2,94
Maquinaria
C200P000 Equip i elements auxiliars per a soldadura elèctrica0,297 h 3,42
CZ112000 Grup electrògen de 20 a 30KVA0,297 h 9,75
Mano de obra
A0125000 Oficial 1a soldador0,297 h 28,61
A0135000 Manobre soldador0,297 h 23,88

Mano de obra........................................................ 15,59
Maquinaria ............................................................ 3,92
Materiales ............................................................. 7,26

Suma la partida 26,77
Costes indirectos 0,80

TOTAL PARTIDA................................................. 27,57

3 %

02.01.003 u

Platina d’acer S275 de 12mm de gruix amb un taladre de d26mm per col.lo-
car un passador o cargol que les uneixi a la cartel·la de la corretja. Tot se-
gons disposició de plànols de detalls. Aquesta platina es soldarà contra el
màstil

CARTEL.LA MÀSTIL-CORRETJA POSTERIOR_C04

Materiales
B44Z50BA Acero S275JR format per xapa1,200 kg 2,94
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Precios unitarios
COBERTA TÈXTIL GRADES CAMP DE FUTBOL GÜELL
CÓDIGO RESUMENUDCANTIDAD PRECIO SUBTOTAL IMPORTE

Maquinaria
C200P000 Equip i elements auxiliars per a soldadura elèctrica0,297 h 3,42
CZ112000 Grup electrògen de 20 a 30KVA0,297 h 9,75
Mano de obra
A0125000 Oficial 1a soldador0,297 h 28,61
A0135000 Manobre soldador0,297 h 23,88

Mano de obra........................................................ 15,59
Maquinaria ............................................................ 3,92
Materiales ............................................................. 3,53

Suma la partida 23,04
Costes indirectos 0,69

TOTAL PARTIDA................................................. 23,73

3 %

02.01.004 m

Perfil d’acer S275, format per 2 peces de tub circular de diàmetre
152.4x4mm. Una peça de longitud 253cm, la part inferior porta soldada la
placa d’ancoratge C02, mentre que a la part superior se li solda la placa
unió pilars C03. La segona peça de longitud 100cm, a la part inferior porta
soldada la placa d’unió C13 i la part superior tallada per ensamblar i soldar
a l’arc 01. En aquesta segona peça de màstil se li solden  dos cartel.les
C04, que recollirà la corretja. Tot segons disposició plànols de detall. Tot el
conjunt es fabricarà a taller i es sometrà a un procés de galvanitzat per la
seva protecció.

MÀSTIL 01

Materiales
B152X4 Perfil acero S275 d152.4x4mm14,600 kg 2,94
Maquinaria
C200P000 Equip i elements auxiliars per a soldadura elèctrica0,297 h 3,42
CZ112000 Grup electrògen de 20 a 30KVA0,297 h 9,75
Mano de obra
A0125000 Oficial 1a soldador0,297 h 28,61
A0135000 Manobre soldador0,297 h 23,88

Mano de obra........................................................ 15,59
Maquinaria ............................................................ 3,92
Materiales ............................................................. 42,92

Suma la partida 62,43
Costes indirectos 1,87

TOTAL PARTIDA................................................. 64,30

3 %

02.01.005 m

Perfil d’acer S275, format per 2 peces de tub circular de diàmetre
152.4x4mm. Una peça de longitud 256cm, la part inferior porta soldada la
placa d’ancoratge C02, mentre que a la part superior se li solda la placa
unió pilars C03. La segona peça de longitud 100cm, a la part inferior porta
soldada la placa d’unió C13 i la part superior tallada per ensamblar i soldar
a l’arc 01. En aquesta segona peça de màstil se li solden quatre cartel.les
C04, que recollirà la corretja. Tot segons disposició plànols de detall. Tot el
conjunt es fabricarà a taller i es sometrà a un procés de galvanitzat per la
seva protecció.

MÀSTIL 02

Materiales
B152X4 Perfil acero S275 d152.4x4mm14,600 kg 2,94
Maquinaria
C200P000 Equip i elements auxiliars per a soldadura elèctrica0,297 h 3,42
CZ112000 Grup electrògen de 20 a 30KVA0,297 h 9,75
Mano de obra
A0125000 Oficial 1a soldador0,297 h 28,61
A0135000 Manobre soldador0,297 h 23,88
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Precios unitarios
COBERTA TÈXTIL GRADES CAMP DE FUTBOL GÜELL
CÓDIGO RESUMENUDCANTIDAD PRECIO SUBTOTAL IMPORTE

Mano de obra........................................................ 15,59
Maquinaria ............................................................ 3,92
Materiales ............................................................. 42,92

Suma la partida 62,43
Costes indirectos 1,87

TOTAL PARTIDA................................................. 64,30

3 %

02.01.006 m

Perfil d’acer S275, format per 2 peces de tub circular de diàmetre
152.4x4mm. Una peça de longitud 259cm, la part inferior porta soldada la
placa d’ancoratge C02, mentre que a la part superior se li solda la placa
unió pilars C03. La segona peça de longitud 100cm, a la part inferior porta
soldada la placa d’unió C13 i la part superior tallada per ensamblar i soldar
a l’arc 01. En aquesta segona peça de màstil se li solden quatre cartel.les
C04, que recollirà la corretja. Tot segons disposició plànols de detall. Tot el
conjunt es fabricarà a taller i es sometrà a un procés de galvanitzat per la
seva protecció.

MÀSTIL 03

Materiales
B152X4 Perfil acero S275 d152.4x4mm14,600 kg 2,94
Maquinaria
C200P000 Equip i elements auxiliars per a soldadura elèctrica0,297 h 3,42
CZ112000 Grup electrògen de 20 a 30KVA0,297 h 9,75
Mano de obra
A0125000 Oficial 1a soldador0,297 h 28,61
A0135000 Manobre soldador0,297 h 23,88

Mano de obra........................................................ 15,59
Maquinaria ............................................................ 3,92
Materiales ............................................................. 42,92

Suma la partida 62,43
Costes indirectos 1,87

TOTAL PARTIDA................................................. 64,30

3 %

02.01.007 m

Perfil d’acer S275, format per 2 peces de tub circular de diàmetre
152.4x4mm. Una peça de longitud 263cm, la part inferior porta soldada la
placa d’ancoratge C02, mentre que a la part superior se li solda la placa
unió pilars C03. La segona peça de longitud 100cm, a la part inferior porta
soldada la placa d’unió C13 i la part superior tallada per ensamblar i soldar
a l’arc 01. En aquesta segona peça de màstil se li solden quatre cartel.les
C04, que recollirà la corretja. Tot segons disposició plànols de detall. Tot el
conjunt es fabricarà a taller i es sometrà a un procés de galvanitzat per la
seva protecció.

MÀSTIL 04

Materiales
B152X4 Perfil acero S275 d152.4x4mm14,600 kg 2,94
Maquinaria
C200P000 Equip i elements auxiliars per a soldadura elèctrica0,297 h 3,42
CZ112000 Grup electrògen de 20 a 30KVA0,297 h 9,75
Mano de obra
A0125000 Oficial 1a soldador0,297 h 28,61
A0135000 Manobre soldador0,297 h 23,88

Mano de obra........................................................ 15,59
Maquinaria ............................................................ 3,92
Materiales ............................................................. 42,92

Suma la partida 62,43
Costes indirectos 1,87

TOTAL PARTIDA................................................. 64,30

3 %
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Precios unitarios
COBERTA TÈXTIL GRADES CAMP DE FUTBOL GÜELL
CÓDIGO RESUMENUDCANTIDAD PRECIO SUBTOTAL IMPORTE

02.01.008 m

Perfil d’acer S275, format per 2 peces de tub circular de diàmetre
152.4x4mm. Una peça de longitud 266cm, la part inferior porta soldada la
placa d’ancoratge C02, mentre que a la part superior se li solda la placa
unió pilars C03. La segona peça de longitud 100cm, a la part inferior porta
soldada la placa d’unió C13 i la part superior tallada per ensamblar i soldar
a l’arc 01. En aquesta segona peça de màstil se li solden quatre cartel.les
C04, que recollirà la corretja. Tot segons disposició plànols de detall. Tot el
conjunt es fabricarà a taller i es sometrà a un procés de galvanitzat per la
seva protecció.

MÀSTIL 05

Materiales
B152X4 Perfil acero S275 d152.4x4mm14,600 kg 2,94
Maquinaria
C200P000 Equip i elements auxiliars per a soldadura elèctrica0,297 h 3,42
CZ112000 Grup electrògen de 20 a 30KVA0,297 h 9,75
Mano de obra
A0125000 Oficial 1a soldador0,297 h 28,61
A0135000 Manobre soldador0,297 h 23,88

Mano de obra........................................................ 15,59
Maquinaria ............................................................ 3,92
Materiales ............................................................. 42,92

Suma la partida 62,43
Costes indirectos 1,87

TOTAL PARTIDA................................................. 64,30

3 %

02.01.009 m

Perfil d’acer S275, format per 2 peces de tub circular de diàmetre
152.4x4mm. Una peça de longitud 269cm, la part inferior porta soldada la
placa d’ancoratge C02, mentre que a la part superior se li solda la placa
unió pilars C03. La segona peça de longitud 100cm, a la part inferior porta
soldada la placa d’unió C13 i la part superior tallada per ensamblar i soldar
a l’arc 01. En aquesta segona peça de màstil se li solden  dos cartel.la C04,
que recollirà la corretja. Tot segons disposició plànols de detall. Tot el con-
junt es fabricarà a taller i es sometrà a un procés de galvanitzat per la seva
protecció.

MÀSTIL 06

Materiales
B152X4 Perfil acero S275 d152.4x4mm14,600 kg 2,94
Maquinaria
C200P000 Equip i elements auxiliars per a soldadura elèctrica0,297 h 3,42
CZ112000 Grup electrògen de 20 a 30KVA0,297 h 9,75
Mano de obra
A0125000 Oficial 1a soldador0,297 h 28,61
A0135000 Manobre soldador0,297 h 23,88

Mano de obra........................................................ 15,59
Maquinaria ............................................................ 3,92
Materiales ............................................................. 42,92

Suma la partida 62,43
Costes indirectos 1,87

TOTAL PARTIDA................................................. 64,30

3 %

02.01.010 m

Perfil d’acer S275, format per un tub circular curvat de d152.4x4mm, radi
296cm i desenvolupament de 508cm, preparat per ensamblar i soldar als pi-
lar. A 73cm d'un dels extrems de l'arc se li solden dos carteles C05, que re-
collirà la corretja frontal. En la part superior en tots dos extrems es solden
dos cartel.les C06 i C07 per la trobada amb la placa vèrtex de la membrana.
Tot segons disposició plànols de detall. Tot el conjunt es fabricarà a taller i
es sometrà a un procés de galvanitzat per la seva protecció.

ARC EXTREM

Materiales
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Precios unitarios
COBERTA TÈXTIL GRADES CAMP DE FUTBOL GÜELL
CÓDIGO RESUMENUDCANTIDAD PRECIO SUBTOTAL IMPORTE

B152X4 Perfil acero S275 d152.4x4mm14,600 kg 2,94
Maquinaria
C200P000 Equip i elements auxiliars per a soldadura elèctrica0,297 h 3,42
CZ112000 Grup electrògen de 20 a 30KVA0,297 h 9,75
Mano de obra
A0125000 Oficial 1a soldador0,297 h 28,61
A0135000 Manobre soldador0,297 h 23,88

Mano de obra........................................................ 15,59
Maquinaria ............................................................ 3,92
Materiales ............................................................. 42,92

Suma la partida 62,43
Costes indirectos 1,87

TOTAL PARTIDA................................................. 64,30

3 %

02.01.011 m

Perfil d’acer S275, format per un tub circular curvat de d152.4x4mm, radi
296cm i desenvolupament de 508cm, preparat per ensamblar i soldar als pi-
lar. A 73cm d'un dels extrems de l'arc se li solden dos carteles C05, que re-
collirà la corretja frontal. En la part superior en tots dos extrems es solda
una cartel.la C06 per la trobada amb la placa vèrtex de la membrana. Tot
segons disposició plànols de detall. Tot el conjunt es fabricarà a taller i es
sometrà a un procés de galvanitzat per la seva protecció.

ARC CENTRAL

Materiales
B152X4 Perfil acero S275 d152.4x4mm14,600 kg 2,94
Maquinaria
C200P000 Equip i elements auxiliars per a soldadura elèctrica0,297 h 3,42
CZ112000 Grup electrògen de 20 a 30KVA0,297 h 9,75
Mano de obra
A0125000 Oficial 1a soldador0,297 h 28,61
A0135000 Manobre soldador0,297 h 23,88

Mano de obra........................................................ 15,59
Maquinaria ............................................................ 3,92
Materiales ............................................................. 42,92

Suma la partida 62,43
Costes indirectos 1,87

TOTAL PARTIDA................................................. 64,30

3 %

02.01.012 u

Platina d’acer S275 de 12mm de gruix amb un taladre de d26mm per col.lo-
car un passador o cargol que les uneixi a la cartel.la de la corretja. Tot se-
gons disposició de plànols de detalls. Aquesta platina es soldarà contra l'arc

CARTEL.LA ARC-CORRETJA FRONTAL_C05

Materiales
B44Z50BA Acero S275JR format per xapa1,630 kg 2,94
Maquinaria
C200P000 Equip i elements auxiliars per a soldadura elèctrica0,297 h 3,42
CZ112000 Grup electrògen de 20 a 30KVA0,297 h 9,75
Mano de obra
A0125000 Oficial 1a soldador0,297 h 28,61
A0135000 Manobre soldador0,297 h 23,88

Mano de obra........................................................ 15,59
Maquinaria ............................................................ 3,92
Materiales ............................................................. 4,79

Suma la partida 24,30
Costes indirectos 0,73

TOTAL PARTIDA................................................. 25,03

3 %

02.01.013 u

Platina d’acer S275 de 10mm de gruix amb dos taladre de d20mm per reco-
llir la placa vèrtex. i 4 taladres de d20 per facilitar el galvanitzat. Tot segons
disposició de plànols de detalls. Aquesta platina es soldarà contra l'arc

CARTEL.LA ARC-PLACA VÈRTEX_C06

Materiales
B44Z50BA Acero S275JR format per xapa2,370 kg 2,94
Maquinaria
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Precios unitarios
COBERTA TÈXTIL GRADES CAMP DE FUTBOL GÜELL
CÓDIGO RESUMENUDCANTIDAD PRECIO SUBTOTAL IMPORTE

C200P000 Equip i elements auxiliars per a soldadura elèctrica0,297 h 3,42
CZ112000 Grup electrògen de 20 a 30KVA0,297 h 9,75
Mano de obra
A0125000 Oficial 1a soldador0,297 h 28,61
A0135000 Manobre soldador0,297 h 23,88

Mano de obra........................................................ 15,59
Maquinaria ............................................................ 3,92
Materiales ............................................................. 6,97

Suma la partida 26,48
Costes indirectos 0,79

TOTAL PARTIDA................................................. 27,27

3 %

02.01.014 u

Platina d’acer S275 de 10mm de gruix amb dos taladre de d20mm per reco-
llir la placa vèrtex. Tot segons disposició de plànols de detalls. Aquesta plati-
na es soldarà en la part superior de l'arc en la part superior.

CARTEL.LA ARC-PLACA VÈRTEX_C07

Materiales
B44Z50BA Acero S275JR format per xapa1,390 kg 2,94
Maquinaria
C200P000 Equip i elements auxiliars per a soldadura elèctrica0,297 h 3,42
CZ112000 Grup electrògen de 20 a 30KVA0,297 h 9,75
Mano de obra
A0125000 Oficial 1a soldador0,297 h 28,61
A0135000 Manobre soldador0,297 h 23,88

Mano de obra........................................................ 15,59
Maquinaria ............................................................ 3,92
Materiales ............................................................. 4,09

Suma la partida 23,60
Costes indirectos 0,71

TOTAL PARTIDA................................................. 24,31

3 %

02.01.015 m

Perfil d’acer S275, format per tub circular de d 139.7x4mm. Als dos extrems
del tub se li solden les cartel·les C08. Tot segons disposició plànols de de-
tall. Tot el conjunt es fabricarà a taller i es sometrà a un procés de galvanit-
zat per la seva protecció.

CORRETJA POSTERIOR

Materiales
B139X4 Perfil d'acer S275 d139.7x4mm13,400 kg 2,94
Maquinaria
C200P000 Equip i elements auxiliars per a soldadura elèctrica0,297 h 3,42
CZ112000 Grup electrògen de 20 a 30KVA0,297 h 9,75
Mano de obra
A0125000 Oficial 1a soldador0,297 h 28,61
A0135000 Manobre soldador0,297 h 23,88

Mano de obra........................................................ 15,59
Maquinaria ............................................................ 3,92
Materiales ............................................................. 39,40

Suma la partida 58,91
Costes indirectos 1,77

TOTAL PARTIDA................................................. 60,68

3 %

02.01.016 m

Perfil d’acer S275, format per tub circular curvat de d 139.7x4mm i radi
801cm.. Als dos extrems del tub se li solden les cartel·les C08. Tot segons
disposició plànols de detall. Tot el conjunt es fabricarà a taller i es sometrà a
un procés de galvanitzat per la seva protecció.

CORRETJA FRONTAL

Materiales
B139X4 Perfil d'acer S275 d139.7x4mm13,400 kg 2,94
Maquinaria
C200P000 Equip i elements auxiliars per a soldadura elèctrica0,297 h 3,42
CZ112000 Grup electrògen de 20 a 30KVA0,297 h 9,75
Mano de obra
A0125000 Oficial 1a soldador0,297 h 28,61
A0135000 Manobre soldador0,297 h 23,88
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Precios unitarios
COBERTA TÈXTIL GRADES CAMP DE FUTBOL GÜELL
CÓDIGO RESUMENUDCANTIDAD PRECIO SUBTOTAL IMPORTE

Mano de obra........................................................ 15,59
Maquinaria ............................................................ 3,92
Materiales ............................................................. 39,40

Suma la partida 58,91
Costes indirectos 1,77

TOTAL PARTIDA................................................. 60,68

3 %

02.01.017 u

Platina d’acer S275 de 12mm de gruix amb un taladre de d26mm per col.lo-
car un passador o cargol que les uneixi a la cartel·la del màstil o arc. Tot se-
gons disposició de plànols de detalls. Aquesta platina es soldarà a la corret-
ja.

CARTEL.LA CORRETJA_C08

Materiales
B44Z50BA Acero S275JR format per xapa1,340 kg 2,94
Maquinaria
C200P000 Equip i elements auxiliars per a soldadura elèctrica0,297 h 3,42
CZ112000 Grup electrògen de 20 a 30KVA0,297 h 9,75
Mano de obra
A0125000 Oficial 1a soldador0,297 h 28,61
A0135000 Manobre soldador0,297 h 23,88

Mano de obra........................................................ 15,59
Maquinaria ............................................................ 3,92
Materiales ............................................................. 3,94

Suma la partida 23,45
Costes indirectos 0,70

TOTAL PARTIDA................................................. 24,15

3 %

02.02.001 u ELEMENTS AUXILIARS ELEVACIÓ I MUNTATGE

Maquinaria
C1503000 Camió grua per el transport8,000 h 38,12
C150MC30 Lloguer de plataforma autopropulsada amb cistella sobre braç articulat8,000 h 10,40

Maquinaria ............................................................ 388,16

Suma la partida 388,16
Costes indirectos 11,64

TOTAL PARTIDA................................................. 399,80

3 %
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Precios unitarios
COBERTA TÈXTIL GRADES CAMP DE FUTBOL GÜELL
CÓDIGO RESUMENUDCANTIDAD PRECIO SUBTOTAL IMPORTE

03.01.001 m2 MEMBRANA POLIESTER SOLTIS PERFORM 92

TOTAL PARTIDA................................................. 73,54

Sin descomposición

03.02.001 m CABLE RALINGA

Materiales
WR08A1S Cable inox AISI 316 1x19 d10mm tallat i instal.lat1,000 m 10,29

Materiales ............................................................. 10,29

Suma la partida 10,29
Costes indirectos 0,31

TOTAL PARTIDA................................................. 10,60

3 %

03.02.002 u

Terminal prensado ref 018A10 per cable de ralinga de diámetro 10mm,
d'acer inoxidable inclou instal.lació en cable.

TERMINAL CABLE RALINGA

Materiales
001A08 Terminal prensado-roscado inox AISI316 para cable d10mm1,000 u 53,73

Materiales ............................................................. 53,73

Suma la partida 53,73
Costes indirectos 1,61

TOTAL PARTIDA................................................. 55,34

3 %
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Precios unitarios
COBERTA TÈXTIL GRADES CAMP DE FUTBOL GÜELL
CÓDIGO RESUMENUDCANTIDAD PRECIO SUBTOTAL IMPORTE

03.02.003 u

Placa vèrtex d'espera cable ralinga, formada per l'unió de diverses peces,
dues plaques principals en forma d'orella de gruix 8mm que porten un mani-
guet soldat per col.locar un abarcó de d12 que ajudarà a tensar el teixit .
Tot segons disposició de plànols de detall.
Fabricada en taller i galvanitzada. S'inclou transport i muntatge en obra.

PLACA VÈRTEX_C09

Materiales
B44Z50B6 Acer S275JR según UNE-EN 10025-2 formado per peça composta1,460 kg 1,45
Maquinaria
C200P000 Equip i elements auxiliars per a soldadura elèctrica0,297 h 3,42
CZ112000 Grup electrògen de 20 a 30KVA0,297 h 9,75
Mano de obra
A012X001 Oficial 1a0,297 h 28,61
A013X000 Manobre0,297 h 23,88

Mano de obra........................................................ 15,59
Maquinaria ............................................................ 3,92
Materiales ............................................................. 2,12

Suma la partida 21,63
Costes indirectos 0,65

TOTAL PARTIDA................................................. 22,28

3 %

03.02.004 u

Placa vèrtex d'espera cable ralinga, formada per l'unió de diverses peces,
una placa principal en forma d'orella de gruix 8mm que porta un maniguet
soldat per col.locar un abarcó de d12 que ajudarà a tensar el teixit . Tot se-
gons disposició de plànols de detall.
Fabricada en taller i galvanitzada. S'inclou transport i muntatge en obra.

PLACA VÈRTEX_C10d

Materiales
B44Z50B6 Acer S275JR según UNE-EN 10025-2 formado per peça composta1,100 kg 1,45
Maquinaria
C200P000 Equip i elements auxiliars per a soldadura elèctrica0,297 h 3,42
CZ112000 Grup electrògen de 20 a 30KVA0,297 h 9,75
Mano de obra
A012X001 Oficial 1a0,297 h 28,61
A013X000 Manobre0,297 h 23,88

Mano de obra........................................................ 15,59
Maquinaria ............................................................ 3,92
Materiales ............................................................. 1,60

Suma la partida 21,11
Costes indirectos 0,63

TOTAL PARTIDA................................................. 21,74

3 %

03.02.005 u

Placa vèrtex d'espera cable ralinga, formada per l'unió de diverses peces,
una placa principal en forma d'orella de gruix 8mm que porta un maniguet
soldat per col.locar un abarcó de d12 que ajudarà a tensar el teixit . Tot se-
gons disposició de plànols de detall.
Fabricada en taller i galvanitzada. S'inclou transport i muntatge en obra.

PLACA VÈRTEX_C10e

Materiales
B44Z50B6 Acer S275JR según UNE-EN 10025-2 formado per peça composta1,100 kg 1,45
Maquinaria
C200P000 Equip i elements auxiliars per a soldadura elèctrica0,297 h 3,42
CZ112000 Grup electrògen de 20 a 30KVA0,297 h 9,75
Mano de obra
A012X001 Oficial 1a0,297 h 28,61
A013X000 Manobre0,297 h 23,88
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Mano de obra........................................................ 15,59
Maquinaria ............................................................ 3,92
Materiales ............................................................. 1,60

Suma la partida 21,11
Costes indirectos 0,63

TOTAL PARTIDA................................................. 21,74

3 %

03.02.006 m

Perfil d'alumini d'una solapa tipo Keder de 13mm col.locat cargolat sobre
arc

PERFIL GUIA

TOTAL PARTIDA................................................. 36,05

Sin descomposición

04.01.001 u

Treballs complementaris que puguin ser necessaris per a ajustar l'obra a la
realitat física de l'emplaçament, per trobades no previsibles o per ajustos fi-
nals d'obra

TREBALLS COMPLEMENTARIS

TOTAL PARTIDA................................................. 1.030,00

Sin descomposición

04.01.002 m2

Reposició i anivellament de l'entorn amb terres procedents de l'excavació.
REPOSICIÓ TERRES

Mano de obra
A0140000 Manobre0,100 h 23,88
A0141000 Oficial 1ra0,050 h 28,61

Mano de obra........................................................ 3,82

Suma la partida 3,82
Costes indirectos 0,11

TOTAL PARTIDA................................................. 3,93

3 %

04.01.003 u

Reposició en el seu lloc dels bancs retirats a l'inici de l'obra.
REPOSICIÓ MOBILIARI URBÀ

Materiales
MT09REH Morter resina epoxi amb sorra silice, d'enduriment ràpid, per replè ancoratges0,100 21,45
Mano de obra
A0140000 Manobre0,583 h 23,88
A0141000 Oficial 1ra0,583 h 28,61

Mano de obra........................................................ 30,60
Materiales ............................................................. 2,15

Suma la partida 32,75
Costes indirectos 0,98

TOTAL PARTIDA................................................. 33,73

3 %

CC.01.001 u

Mostreig realitzat del Con d'Abrams, elaboració de provetes, enduriment i
assaig a flexotracció d'una sèrie de tres provetes prismàtiques de
15x15x60, segons norma 

Mostreig formigó

TOTAL PARTIDA................................................. 0,00

Sin descomposición

CC.01.002 u

Determinació de les característiques geomètriques d'una proveta d'acer per
armar formigó segons UNE EN ISO 1530-1

Determinació característiques geomètriques acer armar

TOTAL PARTIDA................................................. 0,00

Sin descomposición
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CC.01.003 u

Determinació límit elàstic per una deformació permanent de 0,2%, resistèn-
cia a la tracció, extracció d'una proveta d'acer armat, segons UNE EN ISO
15630-1

Determinació límit elàstic

TOTAL PARTIDA................................................. 0,00

Sin descomposición

CC.01.004 u

Assaig de plegat-desplegat d'una proveta d'acer per armar segons UNE EN
ISO 15630-1

Assaig plegat

TOTAL PARTIDA................................................. 0,00

Sin descomposición

GR.01.001 m3

Transport de residus a instal.lació autoritzada de gestió de residus, amb ca-
mió de 7t i temps d'espera per la càrrega a màquina, amb un recorregut de
més de 5km i fins 30km

Transport residus a abocador

TOTAL PARTIDA................................................. 17,37

Sin descomposición

GR.01.002 m3

Deposició controlada a depòsit autoritzat, amb cànon sobre la deposició
controlada dels residus de la construcció inclosa, segons la Llei 8/2008,  de
residus de plàstic, provinents de construcció o demolició, amb codi 170203 
segons la Llista Europea de Residus (Orden MAM/304/2002)

Deposició residus a abocador

TOTAL PARTIDA................................................. 1,13

Sin descomposición

GR.01.003 m3

Deposició controlada a depòsit autoritzat, amb cànon sobre la deposició
controlada dels residus de la construcció inclosa, segons la Llei 8/2008,  de
residus de paper i cartró, provinents de construcció o demolició, amb codi
170904  segons la Llista Europea de Residus (Orden MAM/304/2002)

Deposició residus a abocador

TOTAL PARTIDA................................................. 1,13

Sin descomposición

GR.02.001 m3

Transport de terres a instal.lació autoritzada de gestió de residus, amb ca-
mió de 7t i temps de espera per la càrrega amb mitjans mecànics, amb un
recorregut de més de 5km i fins a 30km.

Transport de terres a abocador

TOTAL PARTIDA................................................. 14,03

Sin descomposición

GR.02.002 m3

Deposició controlada a depòsit autoritzat de residus de terres inerts amb
una densitat 1,6t/m3  provinents d'excavació, amb codi 170504 segons la
llista Europea de Residus (Orden MAM/304/2002)

Deposició i gestió terres a abocador

TOTAL PARTIDA................................................. 1,13

Sin descomposición
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SS.01.001 u

Casc de seguretat per a ús normal, contra cops, de polietilè, pes màxim
400g homologat segons UNE_EN 812

Casc de seguretat per a ús normal, contra cops

TOTAL PARTIDA................................................. 2,66

Sin descomposición

SS.01.002 u

Ulleres de seguretat antiimpactes estandar, amb muntura universal, amb vi-
sor transparent i tractament contra l'entelament homologades segons
UNE-EN 167 i UNE-EN 168

Ulleres de seguretat antiimpactes estandar, amb muntura universal

TOTAL PARTIDA................................................. 15,71

Sin descomposición

SS.01.003 u

Ulleres de seguretat hermètiques per a esmerilar, amb muntura de cassole-
ta de policarbonat amb respiradors i suport nasal, adaptables amb cinta
elàstica, amb visors circulars de 50mm de D roscats a la muntura, homolo-
gades segun UNE-EN 167 i UNE-EN 168

Ulleres de seguretat hermètiques per a esmerilar

TOTAL PARTIDA................................................. 14,55

Sin descomposición

SS.01.004 u

Pantalla facial per a protecció de riscos mecànics, amb visor de malla de rei-
xa metàl·lica, per a acoblar al casc amb arnès abatible, homologada segons
UNE-EN 1731

Pantalla facial per a protecció de riscos mecànics

TOTAL PARTIDA................................................. 12,21

Sin descomposición

SS.01.005 u

Protector auditiu de tap d'escuma, homologat segons UNE-EN 352-2 i
UNE-EN 458

Protector auditiu de tap d'escuma

TOTAL PARTIDA................................................. 0,84

Sin descomposición

SS.01.006 u

Protector auditiu d'auricular, acoblat al cap amb arnès i orelleres antisoroll,
homologat segons UNE-EN 352-1 i UNE-EN 458

Protector auditiu d'auricular, acoblat al cap amb arnès i orelleres

TOTAL PARTIDA................................................. 20,47

Sin descomposición

SS.01.007 u

Parell de guants d'alta resistència al tall i l'abrasió per a serraller, amb dits i
palma de cautxú rugós sobre suport de cotó, i subjecció elàstica en el ca-
nell, homologats segons UNE-EN 388 i UNE-EN 420

Parell de guants d'alta resistència al tall i l'abrasió

TOTAL PARTIDA................................................. 2,64

Sin descomposición
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SS.01.008 u

Parell de guants de protecció contra riscos mecànics comuns de construc-
ció nivell 3, homologats segons UNE-EN 388 i UNE-EN 420

Parell de guants de protecció contra riscos mecànics comuns

TOTAL PARTIDA................................................. 2,66

Sin descomposición

SS.01.009 u

Parell de botes baixes de seguretat industrial per a treballs de construcció
en general, resistents a la humitat, de pell rectificada, amb turmellera em-
buatada, amb punta metàl·lica, sola antilliscant, calça amortidora d'impactes
en el taló i sense plantilla metàl·lica, homologades segons UNE-EN ISO
20344, UNE-EN ISO 20345, UNE-EN ISO 20346 i UNE-EN ISO 20347

Parell de botes baixes de seguretat industrial

TOTAL PARTIDA................................................. 20,69

Sin descomposición

SS.01.010 u Parell de plantilles anticlaus d'acer de 0,4mm de gruix

TOTAL PARTIDA................................................. 2,34

Sin descomposición

SS.01.011 u Cinturó de seguretat de subjecció, suspensió i anticaigudes

TOTAL PARTIDA................................................. 49,25

Sin descomposición

SS.01.012 u Armilla reflectora amb tires reflectores en la cintura i el pit

TOTAL PARTIDA................................................. 3,72

Sin descomposición

SS.02.001 u

Senyal de prohibició, normalitzada amb pictograma negre sobre fons blanc,
de forma circular amb cants i banda transversal descendent d'esquerra a
dreta a 45º, en color vermell, diàmetre 60cm amb cartell explicatiu rectangu-
lar, per a ser vista fins a 25m, fixada i amb el desmuntatge inclòs

Senyal de prohibició, normalitzada amb pictograma negre

TOTAL PARTIDA................................................. 37,77

Sin descomposición

SS.02.002 u Con de plàstic reflector de 50cm d'altura

TOTAL PARTIDA................................................. 17,51

Sin descomposición

SS.02.003 m Cinta de balisa adhesiva reflectora de color vermell i blanc

TOTAL PARTIDA................................................. 1,16

Sin descomposición

SS.03.001 h Informació en seguretat i salut per els risc específics de l'obra

TOTAL PARTIDA................................................. 19,10

Sin descomposición

SS.03.004 m Tanca mòbil, plàstica, sobre dos peus incorporats

TOTAL PARTIDA................................................. 15,12

Sin descomposición
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